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[bookmark: _Toc3055_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc20013][bookmark: _Toc26299]怀化职业技术学院
汽车运用与维修技术专业学生技能考核标准
1、 [bookmark: _Toc7586][bookmark: _Toc10304][bookmark: _Toc321750315]专业名称及适用对象 
1．专业名称
汽车运用与维修技术（专业代码：600209）。
2．适用对象
高职全日制在籍毕业年级学生。
[bookmark: _Toc321750318][bookmark: _Toc6823][bookmark: _Toc32741]二、考核目标
通过专业技能考核，使“汽车运用与维修技术”专业的学生熟练掌握汽车机电维修岗位基本技能，如汽车整车及各总成拆装、机械零部件测量、汽车维护等技能；全面掌握汽车机电维修岗位如电子控制零部件（传感器、执行器）检测、汽车整车或局部电路识读与在车检测等岗位核心能力；基本掌握机电维修岗位、维修顾问、检验员等跨岗位综合技能，如维修方案策划能力、故障诊断与排除能力、性能检测与调整能力等。 
通过专业技能考核，促使学生形成6s管理意识，加强环境卫生观念，提高团队协作能力，养成职业操守习惯，逐步培养有道德、有理想、守纪律、爱集体的高技能应用型人才。
[bookmark: _Toc32128][bookmark: _Toc29576]三、考核内容
通过技能抽查使“汽车运用与维修技术”专业的学生熟练掌握汽车各零部件的拆装、检测的基本技能，掌握常见故障诊断与排除的基本技能，掌握各种工量具的使用技能，掌握各种检测设备的使用技能，养成6s管理意识。
模块一 岗位基本技能
1．发动机机械部件拆装与检测
基本要求：
1.能对汽车发动机总成及部件进行熟练的拆装； 
2.能对发动机零部件的磨损进行磨损量、圆度、圆柱度的测量； 
3.能对发动机零部件的变形进行弯曲量、翘曲量的测量； 
4.能熟练掌握发动机拆装工艺步骤及技术要求； 
5.具有团队协作能力； 
6.能遵守6s管理； 
7.能保持环境卫生； 
8.能将废品分类回收； 
9.能及时清理整顿维修工量器具； 
10.会使用维修手册。
2．汽车底盘机械部分的拆装与检测
基本要求：
1.能对汽车底盘总成及部件进行熟练的拆装，并掌握各工艺流程及技术要求； 
2.能对底盘零部件的磨损进行磨损量、圆度、圆柱度的测量； 
3.能对底盘零部件的变形进行弯曲量、翘曲量及端面圆跳动量的测量； 
4.能安全操纵车辆举升设备； 
5.能安全操纵轮胎拆装机、车轮动平衡检测设备； 
6.能检测与调整离合器踏板、制动踏板、方向盘的自由行程； 
7.能对自动变速器机械部分进行熟练拆装； 
8. 具有团队协作能力； 
9.能遵守安全操作规程； 
10.能保持环境卫生； 
11.能将废品分类回收； 
12.能及时清理整顿维修工量器具； 
13.会使用维修手册。
3.汽车电器设备部件及电路拆装与检测
基本要求：
1.能对汽车电器总成及部件进行熟练的拆装，并掌握其工艺流程及技术规范； 
2.能对发电机、起动机进行静态测量； 
3.会使用万用表，并对元器件进行检测； 
4.能对蓄电池进行检测及充电、放电操作； 
5.能在实训台架上对灯光电路、喇叭电路、起动机控制电路进行线路连接或检测； 
6.具有团队协作能力； 
7.能遵守安全操作规程； 
8.能保持环境卫生； 
9.能将废品分类回收； 
10.能及时清理整顿维修工量器具； 
11.会使用维修手册
4.汽车维护作业
1.能对小汽车整车进行二级维护作业； 
2.能规范操作汽车维护设备如齿轮油回收加注机、制动液回收加注机、制冷剂回收加注机、喷油器清洗机等设备； 
3.能安全操作车辆举升设备； 
4.能正确使用气动或电动工具； 
5.具有团队协作能力； 
6.能遵守安全操作规程； 
7.能保持环境卫生； 
8.能将废品分类回收； 
9.能及时清理整顿维修工量器具； 
10.会使用维修手册。
模块二岗位核心技能
1．汽车发动机零部件检修
基本要求：
1.能正确使用解码器； 
2.能根据维修手册提供的技术参数，对电控发动机的传感器、执行器进行测量，并做出能否使用的判断； 
3.会检测汽油发动机燃油压力； 
4.能对节气门体拆装与清洗； 
5.具有团队协作能力； 
6.能遵守安全操作规程； 
7.能保持环境卫生； 
8.能将废品分类回收； 
9.能及时清理整顿维修工量器具； 
10.能检索文献资料获取有用信息
2．汽车底盘零部件检修
基本要求：
1.能对汽车底盘各总成进行性能检测与调整作业； 
2.能对车辆进行四轮定位检测与调整作业； 
3.能对汽车底盘零部件的磨损量及变形量（如弯曲量、翘曲量）进行测量； 
4.能根据维修手册提供的技术参数或文字说明，对同步器、轴承、齿轮、减振器等零件的损伤做出能否使用的判断； 
5.具有团队协作能力； 
6.能遵守安全操作规程； 
7.能保持环境卫生； 
8.能将废品分类回收； 
9.能及时清理整顿维修工量器具； 
10.能检索文献资料获取有用信息 
3.汽车电气系统检修 
   基本要求 ：
1.能根据维修手册提供的电路图，对汽车灯光、电动车窗、电动门锁、电动后视镜、雨刮装置等电路进行在车检测； 
2.能根据维修手册提供的技术参数，对车身电控部分传感器、执行器测量，并做出能否使用的判断； 
3.能对汽车空调系统进行检修； 
4.能对简单的车载网络系统进行检测； 
5.具有团队协作能力； 
6.能遵守安全操作规程； 
7.能保持环境卫生； 
8.能将废品分类回收； 
9.能及时清理整顿维修工量器具； 
10.能检索文献资料获取有用信息
模块三跨岗位综合技能
1.发动机系统故障诊断与排除
基本要求 ：
1.能对汽车发动机不能启动故障进行诊断与排除； 
2.能对发动机怠速不稳、加速不良、发抖等故障进行诊断与排除； 
3.能对发动机水温、异响等故障进行诊断与排除； 
4. 具有团队协作能力； 
5.能遵守安全操作规程； 
6.能保持环境卫生； 
7.能将废品分类回收； 
8.能及时清理整顿维修工量器具； 
9.能检索文献资料获取有用信息； 
10.具备机电维修、服务顾问、配件管理、质量检验等跨岗位综合技能与素质。
2.底盘系统故障诊断与排除
基本要求 ：
1.能对汽车底盘常见故障进行诊断与排除； 
2.能对根据维修手册提供的技术参数，对底盘电控系统元器件进行检测，并做出能否使用的判断； 
3. 具有团队协作能力； 
4.能遵守安全操作规程； 
5.能保持环境卫生； 
6.能将废品分类回收； 
7.能及时清理整顿维修工量器具； 
8.能检索文献资料获取有用信息 
9. 具备机电维修、服务顾问、配件管理、质量检验等跨岗位综合技能与素质。
3.汽车电气系统故障诊断与排除
基本要求 ：
1.能对汽车车身电气系统常见故障进行诊断与排除； 
2.能对车载网络系统简单故障进行诊断与排除； 
3. 具有团队协作能力； 
4.能遵守安全操作规程； 
5.能保持环境卫生； 
6.能将废品分类回收； 
7.能及时清理整顿维修工量器具； 
8.能检索文献资料获取有用信息 
9. 具备机电维修、服务顾问、配件管理、质量检验等跨岗位综合技能与素质。
[bookmark: _Toc28282][bookmark: _Toc31053]四、评价标准
1.“汽车运用与维修技术”专业技能考核，分过程考核、结果考核、素质考核三个部分，以 100 分制记分，分别占部分的 50%、30%、20%。其中素质考核中，安全事故为否决项不配分，即一但发生安全事故，该项技能考核成绩为零分。 
2.为了减少主观因素扣分把握的误差，单次最大扣分不大于 5 分。 
3.分步骤或项目配分的，不出现负分，即单步或单项扣分扣完为止。
具体评分细则见试题库各考核项目评分标准。
[bookmark: _Toc30241][bookmark: _Toc14316]五、抽考方式
（一）考核方式 
1.现场实操考试。2.过程考核与结果考核相结合，同时包含对职业素养的考核。 
（二）考题的生成 
1.一般情况下，每次考试由组委会从题库中抽取 10 个项目组成当次技能考核试题。 
2.各模块抽题比例如下： 
（1）岗位基本技能占 40%，即 4 个项目。原则上在岗位基本技能四个模块中各抽 1 题。 
（2）岗位核心技能占 40%，即 4 个项目。第一轮抽题从岗位核心技能三个模块中各抽 1 题，第二轮从三个模块中任抽 1 题，共产生4 道试题。 
（3）跨岗位综合技能占 20%，即 2 个项目。第一轮从跨岗位综合技能三个模块中任抽 2 个模块，第二轮从抽中的模块中各抽 1 题，共产生 2 道试题。 
（三）参加考试学生的确定 
本专业有效注册的对象中，随机抽选 10%的学生作为参考学生，参加当年的技能抽查考试。其中，抽查对象不足 100 人的时，参考学生不少于 10 人，10 人以下的专业全部学生参加抽查；抽查对象超过 200 人时，参考学生不超过 20 人。 
（四）考生与考题的匹配 
1.第个考生只 1 个项目（1 道试题）记录考试成绩。 
2.考生第一轮抽签，按参考人数 4∶4∶2 的比例，分别对应岗位 
基本技能考题、岗位核心技能考题、跨岗位综合技能考题。 
3.考生第二轮抽签，在现场抽取具体考题。
[bookmark: _Toc1190][bookmark: _Toc2982]六、附录
1．相关规范与技术标准，以车辆维修手册为准。












专业技能考核题库

1、 [bookmark: _Toc31686][bookmark: _Toc12470][bookmark: _Toc13051][bookmark: _Toc13811][bookmark: _Toc2995][bookmark: _Toc31654_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc5307_WPSOffice_Level1]模块一、岗位基本技能
[bookmark: _Toc22859][bookmark: _Toc3969]1、发动机机械部件拆装与检测
[bookmark: _Toc364_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc29679][bookmark: _Toc1372][bookmark: _Toc14139][bookmark: _Toc15644][bookmark: _Toc10718_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc13928]J1-01气缸盖拆装与检测
（1）任务描述
1）在发动机拆装台架上，按维修手册要求拆卸发动机气缸盖螺栓并取下气缸盖，在工作台上对气缸盖下平面的平面度进行检测，根据检测结果提出维修方案；用抹布和风枪清洁后将气缸盖装配到发动机缸体上按规定力矩拧紧气缸盖螺栓；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
① 每个场地要求配备 1-2个工位；
② 每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	发动机拆装台架
	4 缸机，预拆除附件、气门室盖及气门传动组零件

	2
	工具车
	配备常用工具

	3
	扭力扳手
	

	4
	气缸盖螺栓专用套筒
	根据发动机型号配备

	5
	刀口直尺
	

	6
	厚薄规
	0.02mm

	7
	组合套筒工具组
	

	8
	风枪
	

	9
	棉布
	擦工具、清洁用

	10
	维修手册
	与发动机配套

	11
	工单
	学生填写维修数据

	12
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4） 评分标准
《气缸盖拆装与检测》评分标准
	序号

	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1

	安全文明否决
	

	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2

	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)拆装前不检查发动机台架锁止情况（含被考官提醒），每次扣 3 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(5)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清理，每次扣 1 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3

	工量具准备
	5 分
	(1)工量具每少准备 1 件扣 1 分
(2)工量具选择不当，每次扣 2 分

	4

	维修手册使用
	10 分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况对照维修手册标准值评分

	5

	气缸盖的拆卸
	15 分
	(1)未使用扭力扳手旋松螺栓扣 3 分
(2)拆卸气缸盖螺栓顺序每错一处扣 1 分
(3)未分两次旋松气缸盖螺栓扣 2 分
(4)工具、零件落地每次扣 2 分

	6

	气缸盖变形的
检测
	20 分

	(1)未清洁检测部位扣 1 分
(2)检测点不正确每个位置扣 1 分
(3)量具未清洁扣 1 分
(4)厚薄规使用不规范扣 2 分
(5)测量数据不正确每个测点扣 1 分
(6)最终结果不正确扣 2 分
(7)不能判断检测结果扣 4 分

	7

	气缸盖的安装
	25 分

	(1)未检查气缸盖定位螺栓长度扣 3 分
(2)未在气缸盖螺栓的螺纹和螺栓头下部涂一薄层机油扣2 分
(3)拧紧气缸盖螺栓顺序每错一处扣 1 分
(4)未分次拧紧气缸盖螺栓扣 2 分
(5)气缸盖螺栓未拧到规定扭力扣 5 分
(6)工具、零件落地每次扣 2 分

	8

	维修记录
	5 分

	(1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	9

	合计
	100 分
	



《气缸盖拆装与检测》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作 

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备 
	

	（3）固定发动机拆装台架
	

	二、操作过程 
要求：会使用维修手册；能用正确的方法拆卸和装复气缸盖；能正确使用量具检测气缸盖下平面的平面度，并判定检测结果。 

	气缸盖的拆卸 

	[image: ]将气缸盖螺栓拆
卸顺序填入图中：[image: ][image: ][image: ][image: ][image: ][image: ]


	气缸盖变形的 
检测

	1． 测量结果： 

	
	第 1 次（mm）
	第 2 次（mm）
	第 3 次（mm）
	第 4 次（mm）
	第 5 次（mm）
	第 6 次（mm）
	最终测量结果

	气缸盖下平面平面
度

	
	
	
	
	
	
	


2．查维修手册，该发动机气缸盖最大翘曲变形是 。 
3．根据测量结果，提出维修方案:                                                          。    


	气缸盖的装配

	1． [image: ]将气缸盖螺栓安装
顺序填入下图中： 

2．查维修手册，气缸盖螺栓拧紧力矩为              。     


[bookmark: page7][bookmark: _Toc5375_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc19026][bookmark: _Toc5966_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc13229][bookmark: _Toc12193][bookmark: _Toc15456][bookmark: _Toc31369]J1-02气缸磨损检测
（1）任务描述
1）在发动机气缸体上对考官指定的某一气缸进行磨损检测，测量出该气缸的圆度、圆柱度误差、最大磨损直径，记录检测结果并提出维修方案；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
[bookmark: page9]① 每个场地要求配备 1-2个工位；
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	发动机气缸体总成
	4 缸机

	2
	工具车
	配备常用工具

	3
	外径千分尺
	75-100mm

	4
	量缸表
	0-160mm

	5
	游标卡尺
	0-125mm

	6
	带台虎钳的工作台
	

	7
	风枪
	

	8
	棉布
	擦工具、清洁用

	9
	维修手册
	与发动机配套

	10
	工单
	学生填写维修数据

	11
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4） 评分标准
《气缸磨损检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)拆装前不检查发动机台架锁止情况（含被考官提），每次扣 3 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(5)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清
理，每次扣 1 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工量具准备
	5 分
	(1)工量具每少准备 1 件扣 1 分
(2)工量具选择不当，每次扣 2 分
(3)未校验量具每次扣 2 分

	4
	维修手册使用
	10 分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况对照维修手册标准值评分

	5
	气缸圆度、圆
柱度测量
	30 分
	(1)未清洁被测气缸扣 2 分
(2)未清洁量具扣 2 分
(3)未按被测气缸标准直径选择测量杆扣 3 分
(4)安装量缸表时未使用千分尺扣 1 分；量缸表在千分尺上校零时未留预压量扣 2 分
(5)测量部位每错 1 处扣 1 分
(6)未能找到气缸直径位置扣 5 分
(7)测量数据每错 1 个扣 1 分
(8)圆度误差、圆柱度误差计算每错一项扣 3 分

	6
	气缸最大磨损
直径测量
	30 分
	(1)未清洁被测气缸扣 2 分
(2)未清洁量具扣 2 分
(3)未按被测气缸标准直径选择测量杆扣 2 分
(4)安装量缸表时未使用千分尺扣 1 分；量缸表在千分尺上校零时未留预压量扣 3 分
(5)未能找到最大磨损直径扣 10 分
(6)检测数据不正确扣 5 分
(7)不能判断检测结果扣 5 分

	7
	维修记录
	5 分
	(1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	8
	合计
	100 分
	


《气缸磨损检测》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作 

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备 
	

	（3）被测气缸体准备
	

	二、操作过程 
要求：会查阅维修手册；能正确使用量具完成气缸圆度、圆柱度误差的测量和气缸最大磨损
直径的测量；能根据测量结果提出维修方案。

	校验量具
	记录量具误差（不调整）：

	检测部位
	记录：

	气缸圆度、圆柱度的检测
	测量结果： 
	测量部位
	A 向(mm）
	B 向（mm）
	圆度误差
	圆柱度误差

	上
	
	
	
	

	中
	
	
	
	

	下
	
	
	
	


2．查维修手册，该发动机气缸盖最大翘曲变形是 。 
3．根据测量结果，提出维修方案:                                                 。 

	气缸最大磨损直径检测 
	检测结果：

	三、维修结论：
1．查维修手册，该发动机气缸的标准直径是                             ；维修标准是                                       。
2．根据检测结果，提出维修方案（确定气缸修理尺寸级别）:



[bookmark: page11][bookmark: _Toc20645][bookmark: _Toc14994][bookmark: _Toc14403][bookmark: _Toc2239][bookmark: _Toc17142]J1-03活塞环间隙的检测
（1）任务描述
1）考生用专用工具从活塞上拆下活塞环，按顺序摆放整齐，根据维修手册要求测量 1组（1 个活塞）活塞环的端隙、侧隙并记录，口述活塞环背隙的检测方法，并根据检测结果提出维修方案，测量完毕用抹布和风枪清洁后按技术要求装复活塞环；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
① 每个场地要求配备 1-2个工位；
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	活塞连杆组
	配置齐全

	2
	工具车
	配备常用工具

	3
	厚薄规
	0.02mm

	4
	活塞环拆装钳
	

	5
	游标卡尺
	0-125mm

	6
	风枪
	

	7
	棉布
	擦工具、清洁用

	8
	维修手册
	与发动机配套

	9
	工单
	学生填写维修数据

	10
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
[bookmark: page12]（4）评分标准
《活塞环间隙检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分)

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20 分
	1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)拆装前不检查发动机台架锁止情况（含被考官提醒），每次扣 3 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(5)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清理，每次扣 1 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工量具准备
	5 分
	(1)工量具每少准备 1 件扣 1 分
(2)工量具选择不当，每次扣 2 分
(3)未校验量具每次扣 2 分

	4
	维修手册使用
	10 分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况对照维修手册标准值评分

	5
	活塞环的拆卸与安装
	10 分
	(1)未使用活塞环拆装钳拆装活塞环每次扣 2 分
(2)拆装顺序错误每次扣 2 分
(3)活塞环拆装钳使用不正确扣 2 分
(4)每少拆或少装一道环扣 2 分

	6
	活塞环端隙测量
	20 分
	(1)未清洁气缸扣 1 分；未清洁被测活塞环扣 1 分
(2)活塞环放入气缸中的位置错误扣 5 分
(3)未清洁量具扣 1 分，量具使用不正确扣 2 分
(4)测量数据不正确每个扣 2 分
(5)结果判断不正确扣 4 分

	7
	活塞环侧隙测量
	20 分
	(1)未清洁被测零件每个扣 1 分
(2)未能将活塞环放入活塞环槽正确位置扣 5 分
(3)量具未清洁扣 1 分，量具使用不正确扣 2 分
(4)测量数据不正确每个扣 2 分
(5)结果判断不正确扣 4 分

	8
	活塞环背隙测量
	10 分
	口述测量方法并填入记录表中，每漏述一个步骤扣 2 分

	9
	维修记录
	5 分
	(1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	10
	合计
	100 分
	


《活塞环间隙检测》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	
	

	（2）维修手册准备
	
	

	（3）被测工件准备
	
	

	二、操作过程
要求：会查阅维修手册；能正确使用工、量具完成活塞环间隙的测量；能根据检测结果提出
维修方案。

	校验量具
	记录：


	检测活塞环端隙、
侧隙
	检测结果
	
	端隙
	侧隙

	第一道气环
	
	

	第二道气环
	
	

	油环
	
	




	口述活塞环背隙测
量方法
	记录测量步骤：


	三、维修结论：
1．查维修手册，该发动机活塞环间隙的标准值为端隙：第一环            、第二环         、
油环 ；侧隙：第一环            、第二环         、油环             。
2． 根据测量结果，提出维修方案。



[bookmark: _Toc15590][bookmark: _Toc10678][bookmark: _Toc21817][bookmark: _Toc9773][bookmark: _Toc11582]J1-04发动机配缸间隙检测
（1）任务描述
1）考生分别测量发动机 1 个气缸直径和相配套的活塞裙部直径，计算出配缸间隙，并根据检测结果提出维修方案；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
① 每个场地要求配备 1-2个工位；
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	活塞连杆组
	与缸体配套

	2
	气缸体
	与活塞连杆组配套

	3
	工具车
	配备常用工具

	4
	外径千分尺
	75-100mm

	5
	量缸表
	0-160mm

	6
	游标卡尺
	0-125mm

	7
	风枪
	

	8
	棉布
	擦工具、清洁用

	9
	维修手册
	与发动机配套

	10
	工单
	学生填写维修数据

	11
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评分标准
《发动机配缸间隙检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)拆装前不检查发动机台架锁止情况（含被考官提醒），每次扣 3 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(5)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清理，每次扣 1 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工量具准备
	5 分
	1)工量具每少准备 1 件扣 1 分
(2)工量具选择不当，每次扣 2 分
(3)未校验量具每次扣 2 分

	4
	维修手册使用
	10 分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况对照维修手册标准值评分

	5
	活塞裙部直径
测量
	20 分
	(1)未使用千分尺测量此项不得分
(2)未清洁活塞裙部扣 3 分
(3)未清洁量具扣 2 分
(4)测量部位不正确扣 5 分
(5)量具使用错误扣 5 分
(6)测量数据不正确扣 5 分

	6
	气缸直径测量
	35 分
	(1)未清洁被测气缸扣 3 分
(2)未清洁量具扣 2 分
(3)不按被测气缸标准直径选择测量杆扣 5 分
(4)安装量缸表时未使用千分尺扣 2 分；量缸表在千分尺上校零时未留预压量扣 5 分
(5)测量部位不正确扣 3 分
(6)不能找到气缸直径位置扣 5 分
(7)测量数据不正确扣 5 分
(8)结果判定不正确扣 5 分

	7
	计算配缸间隙
	5 分
	计算错误扣 5 分

	8
	维修记录
	5 分
	(1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	9
	合计
	100 分
	


《发动机配缸间隙检测》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）被测气缸体、活塞的准备
	

	二、操作过程
要求：会查阅维修手册；能正确使用量具完成发动机配缸间隙的测量，并根据测量结果提出
维修方案

	校验量具
	量具误差记录：


	活塞裙部直径测量
	测量部位
检测结果

	气缸直径测量
	测量部位
检测结果

	配缸间隙
	计算结果：

	三、维修结论：
1．查维修手册，该发动机标准配缸间隙是            ；最大间隙是             。
2．根据检测结果，提出维修方案。



[bookmark: _Toc27177][bookmark: _Toc3655][bookmark: _Toc12854][bookmark: _Toc17526][bookmark: _Toc4779]J1-05曲轴拆装与检测
（1）任务描述
1）在发动机气缸体上拆卸曲轴并取出，检查 1 道主轴颈和连杆轴颈的磨损情况并测量直径及计算圆度和圆柱度；测量曲轴径向和轴向间隙，记录数据并根据检测结果提出维修方案，测量完毕用抹布和风枪清洁后安装曲轴；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
① 个场地要求配备 1-2个工位；
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	带曲轴的缸体或台架
	只剩曲轴，其余零件拆除

	2
	工具车
	配备常用工具

	3
	外径千分尺
	25-50mm/50-75mm

	4
	扭力扳手
	

	5
	主轴承盖螺栓拆装专用套筒
	

	6
	磁性表座/百分表
	

	7
	塑料间隙规
	

	8
	风枪
	

	9
	棉布
	擦工具、清洁用

	10
	维修手册
	与发动机配套

	11
	工单
	学生填写维修数据

	12
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评分标准
《曲轴拆装与检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)拆装前不检查发动机台架锁止情况（含被考官提醒），每次扣 3 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(5)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清
理，每次扣 1 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工量具准备
	5 分
	(1)工量具每少准备 1 件扣 1 分
(2)工量具选择不当，每次扣 2 分
(3)未校验量具每次扣 2 分

	4
	维修手册使用
	10 分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况对照维修手册标准值评分

	5
	曲轴拆卸和安
装
	10 分
	(1)未使用扭力板手拆装主轴承盖螺栓扣 1 分
(2)主轴承盖拆装顺序不正确每个扣 1 分
(3)未查看或标记零件记号每个扣 1 分
(4)未按维修手册规定力矩拧紧螺栓扣 2 分
(5)零件摆放不整齐扣 1 分

	6
	检查主轴颈和
连杆轴颈磨损
情况
	20 分
	(1)未选用千分尺测量扣 5 分
(2)未清洁零件扣 1 分；未清洁量具扣 1 分
(3)未在圆周两个相互垂直的方向进行测量和每少测一个方向扣 2 分
(4)未避开油孔位置测量扣 5 分
(5)量具使用不正确扣 5 分
(6)测量数据不正确扣 2 分

	7
	检查曲轴轴向间隙
	15 分
	(1)未能正确安装曲轴轴承每个扣 1 分
(2)曲轴止推片安装方向错误每片扣 1 分
(3)主轴承盖安装顺序不正确扣 2 分
(4)主轴承盖螺栓未达规定扭力扣 1 分
(5)磁性百分表安装不正确扣 2 分
(6)百分表未顶在曲轴前端精加工面扣 2 分
(7)检测数据不正确扣 2 分
(8)结果判断不正确扣 3 分

	8
	检查曲轴主轴承径向间隙
	15 分
	(1)未清洁轴颈表面扣 1 分
(2)塑料间隙规放置不正确扣 3 分
(3)未按规定力矩拧紧主轴承盖螺栓扣 4 分
(4)测量过程中曲轴发生转动扣 2 分
(5)检测数据不正确扣 2 分
(6)结果判断不正确扣 3 分

	9
	维修记录
	5 分
	(1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	10
	合计
	100 分
	


《曲轴拆装与检测》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）固定发动机拆装台架
	

	二、操作过程
要求：会查阅维修手册；能正确使用工具进行曲轴的拆装；能正确使用量具完成曲轴轴颈磨损、曲轴轴向和径向间隙的测量，并根据测量结果提出维修方案.

	拆卸曲轴
	主轴承座拆卸顺序：


	检查主轴颈和连
杆轴颈
	测量数据：
	第（ ）道
	第一截面
	第二截面
	圆度误差
	圆 柱 度 误差

	主轴颈
	
	
	
	
	
	

	连杆轴颈
	
	
	
	
	
	




	曲轴轴向间隙检
测
	检查结果：
调整方法

	曲轴主轴承径向
间隙检测与调整
	检查结果：
调整方法：

	三、维修结论：
1．查维修手册，该发动机曲轴径向间隙标准值为             。磨损极限值            
为 ；根据测量结果，提出维修方案。
2．查维修手册，该发动机曲轴轴向间隙标准值为             。磨损极限值            
为 ；根据测量结果，提出维修方案
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（1）任务描述
1）从已拆除气门传动组零件的气缸盖上拆卸 1 个进气门和 1 个排气门，识别气门组零件，用抹布和风枪清洁后再装复，并填写操作工单；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
① 每个场地要求配备 1-2个工位；
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	气缸盖
	只剩气门组，其余零件拆除

	2
	工具车
	配备常用工具

	3
	气门拆装钳
	

	4
	风枪
	

	5
	黄油
	

	6
	棉布
	擦工具、清洁用

	7
	维修手册
	与发动机配套

	8
	工单
	学生填写维修数据

	9
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评分标准
《气门组拆装》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20 分
	1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清理，每次扣 1 分
(5)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(6)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(7)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工具准备
	5 分
	(1)工具每少准备 1 件扣 1 分
(2)工具选择不当，每次扣 2 分

	4
	维修手册使用
	10 分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况对照维修手册标准值评分

	5
	拆卸进、排气门各 1 个
	20 分
	(1)未使用专用工具拆卸气门扣 3 分
(2)工具使用不正确扣 5 分
(3)未标记气门每个扣 1 分
(4)零件未按顺序摆放整齐扣 5 分
(5)未用专用工具拆卸气门杆油封扣 5 分

	6
	气门组零件识别
	10 分
	不能识别零件每个扣 2 分

	7
	装复气门组零件
	30 分
	1)未用专用工具装入气门杆油封扣 5 分
(2)气门装错位置扣 5 分
(3)未使用专用工具压缩气门弹簧扣 5 分
(4)气门弹簧安装方向错误扣 5 分
(5)工具使用不正确扣 5 分
(6)零件落地每次扣 2 分

	8
	维修记录
	5 分
	(1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	9
	合计
	100 分
	


《气门组拆装》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
	情况记录

	（1）工具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）固定发动机拆装台架
	

	二、操作过程
要求：会查阅维修手册；能正确使用工具拆装发动机气门组零件。

	拆卸进、排气门各 1个
	拆卸要领：

	识别气门组零件
	

	装配气门组零件
	装配要领：

	三、整理工作场地：


[bookmark: _Toc23061][bookmark: _Toc29860][bookmark: _Toc322][bookmark: _Toc14761][bookmark: _Toc24747]J1-07气门间隙检查与调整
（1）任务描述
1）考生在发动机台架上对考官指定的 1 个气缸的进、排气门间隙分别进行检查和调整，记录数据在工单上，并描述气门间隙过大和过小的危害；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
① 每个场地要求配备 1-2个工位；
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	发动机台架
	预拆除气门室盖

	2
	工具车
	配备常用工具

	3
	厚薄规
	0.02mm

	4
	旋转曲轴工具
	17/19 套筒

	5
	风枪
	

	6
	棉布
	擦工具、清洁用

	7
	维修手册
	与发动机配套

	8
	工单
	学生填写维修数据

	9
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评分标准
《气门间隙检查与调整》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣1 分
(2)拆装前不检查发动机台架锁止情况（含被考官提醒），每次扣 3 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(5)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清理，每次扣 1 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工量具准备
	5 分
	(1)工量具每少准备 1 件扣 1 分
(2)工量具选择不当，每次扣 2 分

	4
	维修手册使用
	10 分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况
对照维修手册标准值评分

	5
	检查调整 1 缸气门间隙
	30 分
	(1)未将 1 缸活塞定位在压缩行程上止点扣 5 分
(2)测量部位不正确扣 5 分
(3)量具使用不正确扣 5 分
(4)测量数据每错一个扣 1 分
(5)结果判断不正确扣 5 分
(6)调整方法不正确扣 5 分

	6
	口述其余所有
气门间隙的检测调整方法和
气门间隙过大、过小的危
害
	30 分
	(1)不能找到 1 缸压缩上止点位置扣 5 分
(2)不能在 1 缸处于压缩上止点时正确口述可调气门（每错1 个扣 2 分）
(3)不能正确口述其余气门间隙调整位置每错 1 个扣 2 分
(4)口述方法不正确扣 5 分

	7
	维修记录
	5 分
	(1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	8
	合计
	100 分
	


《气门间隙检查与调整》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）发动机准备
	

	二、操作过程
要求：会查阅维修手册；能正确检查并调整气门间隙。

	确定 1 缸压缩上止点位置
	记录该发动机正时标记：
曲轴处                                  
凸轮轴处                                

	测量 1 缸气门间隙
	测量结果：
	缸号
	进气门
	排气门

	
	
	
	
	
	




	调整气门间隙
	调整要领：

	口述其他所有气门间隙的检查调整步骤
	操作步骤：



	三、维修结论：
1.查维修手册，该发动机进气门间隙标准值为            ；排气门间隙标准值为          。
2.根据测量结果，提出维修方案:



[bookmark: _Toc22749][bookmark: _Toc23369][bookmark: _Toc3183][bookmark: _Toc17887][bookmark: _Toc23050]J1-08气缸压缩压力检测
（1）任务描述
1）考生在发动机运行台架或实验整车上对所有气缸的压缩压力进行检测，根据检测结果并记录数据，判断发动机气缸密封性的好坏，描述故障原因，并将拆卸零件装复；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
① 每个场地要求配备 1-2个工位；
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	发动机运行台架/实验整车（预拆除发动机塑料装饰罩）
	4 缸机

	2
	工具车
	配备常用工具

	3
	气缸压力表
	带螺纹旋入型

	4
	火花塞拆装专用套筒
	

	5
	三角木
	实验整车须配备

	6
	车内四件套
	实验整车须配备

	7
	翼子板布
	实验整车须配备

	8
	风枪
	

	9
	棉布
	擦工具、清洁用

	10
	维修手册
	与发动机配套

	11
	工单
	学生填写维修数据

	12
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评分标准
《气缸压缩压力检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣1 分
(2)不安装车漆表面防护布（罩）扣 1 分、不安装车内座椅防护套、方向盘套、变速杆套、地板衬垫每项扣 0.5 分
(3) 发动车辆不接尾气排放管，每次扣 1 分；车辆轮胎落地不放止动垫木，每次扣 1 分
(4)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(5)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(6)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清理，每次扣 1 分
(7)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(8)竣工后未清理操作过程中手接触过的车漆表面，每处扣1 分
(9)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(10)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工具仪器准备
	5 分
	(1)工具仪器每少准备 1 件扣 1 分
(2)工具仪器选择不当，每次扣 2 分
(3)未校验仪器每次扣 2 分

	4
	维修手册使用
	10 分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况对照维修手册标准值评分

	5
	点火线圈及火花塞的拆卸与安装
	15
	(1)未断开点火系电源扣 3 分
(2)未拆卸或未安装火花塞扣 5 分
(3)拆装动作不规范扣 2 分
(4)未按维修手册力矩拧紧扣 2 分

	6
	断开喷油器电源及空滤器的拆卸与安装
	10 分
	(1)未断开燃料系电源扣 3 分
(2)断开喷油器方法不正确扣 2 分
(3)未拆卸或未安装空滤器扣 5 分

	7
	逐缸检测气缸压力
	35 分
	(1)节气门未完全打开扣 5 分
(2)起动发动机超时扣 5 分
(3)压力表读数不正确每次扣 5 分
(4)每漏测一个气缸扣 5 分
(5)结果判断不正确每项扣 5 分

	8
	维修记录
	5 分
	(1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	9
	合计
	100 分
	


《气缸压缩压力操作工单》
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）被测车辆准备
	

	二、操作过程
要求：会查阅维修手册；能正确使用仪器设备完成发动机气缸压缩压力的检查。

	断开点火系电源、
拆装所有点火线圈
及火花塞
	操作要领：

	断开喷油器电源及
拆装空滤器
	


	逐缸检测气缸压力
	测量结果：
	气缸数
	
	
	
	
	
	

	压力
	
	
	
	
	
	




	三、维修结论：
1．查维修手册，该发动机气缸压缩压力标准值为 。
2．根据测量结果，分析故障原因。



[bookmark: _Toc24421][bookmark: _Toc2191][bookmark: _Toc10536][bookmark: _Toc26850][bookmark: _Toc23005]J1-09活塞连杆组的拆装
（1）任务描述
1）该题重点考核学生拆装活塞连杆组的技能，请按照维修手册技术要求从 4 缸发动机台架拆卸活塞连杆组，并按照该发动机维修手册要求对活塞连杆组进行安装，完成后记录工单，用抹布和风枪清洁后将零件装复；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
① 每个场地要求配备 1-2个工位；
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	扭力扳手
	300N.m

	3
	活塞环套
	

	4
	连杆螺栓保护套
	塑料软管

	5
	维修手册
	与考核发动机配套

	6
	零件盆
	

	7
	机油枪
	

	8
	工作台
	

	9
	发动机油
	

	10
	记号笔
	

	11
	抹布
	

	12
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评分标准
《活塞连杆组拆装》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	１
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	２
	工具及设备的准备
	5
	未检查工具设备扣 2 分，工具准备错误扣 2 分，工具摆放不整齐扣 1 分

	３
	活塞连杆组的拆卸
	30
	(1) 未将缸体侧置或倒置扣 1 分，未锁紧翻转架扣 1 分
(2) 未将待拆活塞连杆组转至下止点扣 1 分，未安装曲轴前端螺栓旋转曲轴扣 1 分，用扳手卡曲轴其它部位转动扣 1分
(3) 未检查连杆大头上配合标记扣 2 分，未做缸号标记扣 2分
(4) 未分次交替均匀松连杆螺栓扣 2 分，未安装连杆螺栓保护套扣 2 分
(5) 推出零件时未用手扶正连杆扣 1 分，活塞卡在缸内扣 2分，连杆钩住气缸下沿扣 2 分，轴瓦脱落扣 2 分，零件落地扣 2 分
(6) 工具使用错误一次扣 2 分，零件未摆放在零件盆扣 2 分，未将活塞连杆组合扣 2 分，活塞环拆卸时断裂扣 2 分

	4
	活塞连杆组的清洗
	5
	未清洗扣 5 分，未清洗活塞扣 1 分，未清连杆扣 1 分，未清洗轴瓦扣 1 分，轴瓦上下顺序错乱扣 2 分

	5
	活塞连杆组的
安装
	40
	(1) 活塞环装反扣 2 分，活塞环装错环槽扣 2 分，气环开口位置调整错误扣 2 分，油环开口位置调整错误扣 2 分，活塞环套压缩时转动扣 2 分
(2) 未安装连杆螺栓保护套扣 1 分，活塞环未打机油扣 2 分，活塞销未打机油扣 1 分，轴瓦未打机油扣 1 分
(3) 活塞环套未拧紧扣 2 分，没有用橡胶锤敲平活塞环套扣 1分，活塞推入气缸未成功一次扣 1 分，活塞装反扣 2 分，轴瓦掉落扣 2 分
(4) 连杆大头没有对准轴颈扣 1 分，轴颈损伤扣 2 分，轴瓦与轴瓦盖上端面、轴瓦与连杆大头下端面没有平齐各扣 1分，连杆轴承盖装反扣 2 分
(5) 连杆螺栓未打机油扣 2 分，未按维修手册要求拧紧连杆螺栓扣 2 分
(6) 未检查安装状况扣 2 分，未转动曲轴扣 2 分
(7) 工具使用错误一次扣 2 分

	6
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100
	


《活塞连杆组拆装》操作工单
一、准备工作
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备 
	

	（2）维修手册准备 
	

	（3）固定发动机拆装台架
	


二、活塞连杆组的拆卸及分解
□翻转发动机气缸体，并锁紧
□拆卸连杆轴承盖
□推出活塞连杆组
□拆卸活塞环
三、活塞连杆组的组合及安装
□安装活塞环
□调整活塞环开口位置
□压缩活塞环
□将活塞连杆组装入气缸
□安装连杆轴承盖
□按规定力矩拧紧连杆螺栓
□转动曲轴检查安装状况
四、维修标准
□活塞环开口调整位置为：_____________________ 。
□连杆螺栓拧紧力矩为_____________________

[bookmark: _Toc10672][bookmark: _Toc18453][bookmark: _Toc14948][bookmark: _Toc18778][bookmark: _Toc12215]J1-10 气门组零件
（1）任务描述
1）考生对已拆卸的气门组零件（1 个气门、1 个气门弹簧）按要求进行检测，记录数据，并根据检测结果提出维修方案；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
① 每个场地要求配备 1-2 个工位；
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	气门总成/气门弹簧总成
	各 1 个

	2
	工具车
	配备常用工具

	3
	V 型铁
	

	4
	磁性表座/百分表
	

	5
	外径千分尺
	0-25mm

	6
	直角尺
	

	7
	游标卡尺
	0-125mm

	8
	风枪
	

	9
	棉布
	擦工具、清洁用

	10
	维修手册
	与发动机配套

	11
	工单
	学生填写维修数据

	12
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评分标准
《气门组零件检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)拆装前不检查发动机台架锁止情况（含被考官提醒），每次扣 3 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(5)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清理，每次扣 1 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工量具准备
	5 分
	1)工量具每少准备 1 件扣 1 分
(2)工量具选择不当，每次扣 2 分
(3)未校验量具每次扣 2 分

	4
	维修手册使用
	10 分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况对照维修手册标准值评分

	5
	气
门
的
检
测
	气门杆弯曲检测

	15 分
	(1)量具使用不正确每次扣 2 分
(2)V 型铁放置位置不正确扣 4 分
(3)百分表安装不正确扣 4 分
(4)测量数据不正确扣 5 分

	
	
	气门杆磨损检测

	15 分
	(1)量具使用不正确每次扣 2 分
(2)测量位置不正确每次扣 2 分
(3)测量数据不正确每次扣 2 分

	
	
	气门尾端磨损检测
	10 分
	(1)量具使用不正确每次扣 3 分
(2)测量位置不正确每次扣 3 分
(3)测量数据不正确每次扣 4 分

	6
	气门弹簧的检测
	20 分
	(1)量具使用错误每次扣 2 分
(2)气门弹簧偏斜量检测方法不正确扣 5 分
(3)气门弹簧偏斜量检测数据不正确扣 5 分
(4)气门弹簧自由长度测量数据不正确扣 5 分
(5)结果判断不正确扣 3 分

	9
	维修记录
	5 分
	1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	10
	合计
	100 分
	


《气门组零件检测》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）被测工件准备
	

	二、操作过程
要求：会查阅维修手册；能正确使用工、量具完成气门组零件的测量；能根据检测结果提出维修方案。

	校验量具
	记录：

	气门的检测
	检测数据：
	气门杆弯曲值
	气门杆磨损情况
	气门尾端磨损情况

	
	
	第一方向
	第二方向
	

	
	上
	
	
	

	
	中
	
	
	

	
	下
	
	
	




	气门弹簧的检测
	检测数据：            
	气门弹簧偏斜量  
	气门弹簧自由长度

	
	




	三、维修结论：
1．查该发动机维修手册：
气门最大弯曲值标准为             。
进气门气门杆直径标准值为             。 
排气门气门杆直径标准值为            。 
进气门标准长度为             、最小长度为                  。 
排气门标准长度为            、最小长度为                 。 
气门弹簧偏斜量最大角度为                 、自由长度标准值为         。 
3． 根据测量结果，提出维修方案。




[bookmark: _Toc27093][bookmark: _Toc23397][bookmark: _Toc26595][bookmark: _Toc18510][bookmark: _Toc13763]J1-11 凸轮轴检测 
（1）任务描述 
1）在工作台上对凸轮轴总成进行检测，检查考官指定的某一道凸轮轴轴颈和凸轮的磨损情况；检查凸轮轴的弯曲变形，并根据检测结果提出维修方案； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	凸轮轴总成
	1 根

	2
	工具车
	配备常用工具

	3
	V 型铁
	

	4
	磁性表座/百分表
	

	5
	外径千分尺
	0-25mm/25-50mm

	6
	风枪
	

	7
	棉布
	擦工具、清洁用

	8
	维修手册
	与发动机配套

	9
	工单
	学生填写维修数据

	10
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟。 
（4）评分标准 
《凸轮轴检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)拆装前不检查发动机台架锁止情况（含被考官提醒），每次扣 3 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(5)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清理，每次扣 1 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工量具准备
	5 分
	(1)工量具每少准备 1 件扣 1 分
(2)工量具选择不当，每次扣 2 分
(3)未校验量具每次扣 2 分

	4
	维修手册使用
	10 分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况对照维修手册标准值评分

	5
	检查凸轮轴弯曲
	20 分
	(1)未清洁零件扣 1 分；未清洁量具扣 1 分
(2)V 型铁支撑位置不正确扣 4 分
(3)百分表安装错误扣 4 分
(4)检测方法不正确扣 5 分
(5)测量数据不正确扣 5 分

	6
	检查凸轮轴轴颈磨损情况
	20 分
	(1)未用千分尺测量该项目不得分
(2)未清洁零件扣 1 分；未清洁量具扣 1 分
(3)未在圆周两个相互垂直的方向进行测量每少测一个方向扣 2 分
(4)量具使用不正确扣 5 分
(5)测量数据不正确每个扣 2 分

	7
	检查凸轮磨损情况
	15 分
	(1)未用千分尺测量该项目不得分
(2)测量位置不正确扣 5 分
(3)量具使用不正确扣 5 分
(4)检测数据不正确扣 2 分

	8
	
	
	结果判断不正确扣 3 分

	9
	维修记录
	5 分
	(1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	10
	合计
	100 分
	


《凸轮轴检测》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备 
	

	（2）维修手册准备 
	

	（3）固定发动机拆装台架
	

	二、操作过程
要求：会查阅维修手册；能正确使用量具完成凸轮轴弯曲、轴颈磨损、凸轮磨损的测量，并
根据测量结果提出维修方案。

	检查凸轮轴弯曲变
形
	检测数据：
弯曲值为 。

	检查凸轮轴轴颈磨
损
	测量数据：
	第（ ）道
	第一截面
	第二截面
	圆度误差
	圆柱度
误差

	主轴颈
	
	
	
	
	
	




	检查凸轮磨损
	检测数据：
凸轮桃尖高度为 。

	三、维修结论：
1．查维修手册，该发动机凸轮轴最大弯曲度为              。根据测量结果，提出维修方案。
2、查维修手册，该发动机凸轮轴轴颈标准直径：进气为             ；排气           
为 。根据测量结果，提出维修方案。
3．查维修手册，该发动机凸轮轴标准桃尖高度进气为            、排气        
为 、最小桃尖高度进气为            、排气为          。
根据测量结果，提出维修方案。




[bookmark: _Toc13730][bookmark: _Toc3121][bookmark: _Toc19947][bookmark: _Toc17273][bookmark: _Toc8850]J1-12 节温器拆装检测
（1）任务描述 
1）按照维修手册要求从发动机机台架上拆卸节温器并对其进行检测，记录数据后用抹布和风枪清洁后将零件装复，根据检测结果提出维修方案。 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）： 
	序号
	名称
	备注

	1
	发动机台架
	4 缸机

	2
	工具车
	配备常用工具

	3
	烧杯/电炉
	各 1 个

	4
	直尺
	

	5
	风枪
	

	6
	棉布
	擦工具、清洁用

	7
	维修手册
	与发动机配套

	8
	工单
	学生填写维修数据

	9
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟。 
（4）评分标准
《节温器拆装与检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及设备的准备
	5
	未检查工具设备扣 2 分，工具准备错误扣 2 分，工具摆放不整齐扣 1 分

	3
	节温器的拆卸
	20
	(1) 未先排放防冻液扣 2 分
(2) 未先拆卸进水管、传感器插头各扣 2 分
(3) 未交替拧松节温器盖螺栓扣 2 分，节温器取出方法错误扣 2 分
(4) 零件落地扣 2 分
(5) 工具使用错误一次扣 2 分
(6) 零件未摆放在零件盆扣 2 分

	4
	节温器的检测
	25
	(1) 未检查节温器开启温度扣 5 分，未检查节温器全开温度扣 5 分，未测量节温器最大开启行程扣 5 分
(2) 温度计放置于烧杯底部扣 5 分
(3) 节温器未完全放入水中扣 5 分

	5
	节温器的安装
	30
	(1) 未清洁安装密封圈的密封表面扣 3 分，未清洁节温器盖扣 2 分
(2) 节温器装反扣 5 分，
(3) 进水管安装错误扣 2 分，水管卡箍未装到位扣 2分
(4) 传感器插头未可靠连接扣 2 分
(5) 螺栓未按正确力矩安装扣 2 分
(6) 未检查安装状况扣 2 分，安装节温器后漏水扣 5分
(7) 未加注防冻液扣 3 分
(8) 工具使用错误一次扣 2 分

	6
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2 分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100
	


《节温器拆装与检测》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
		情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备 
	

	（2）维修手册准备
	

	二、节温器的拆卸及检测

	
	排放防冻液

	
	拆卸下水管及附件

	
	松开螺栓取出节温器盖、节温器

	三、节温器的安装

	
	清洁安装密封圈的密封表面

	
	安装节温器

	
	拧紧节温器盖螺栓

	
	连接水管及附件

	
	加注防冻液

	四、维修标准

	
	节温器阀门的开启温度为_______________ 。

	
	节温器阀门的全开温度为：   ______________。

	
	节温器阀门的最大升程为： ______________。



[bookmark: _Toc12683][bookmark: _Toc22642][bookmark: _Toc23024][bookmark: _Toc7830][bookmark: _Toc24061]J1-13 水泵的检查与更换 
（1）任务描述 
1）按照维修手册要求从发动机机台架上拆卸水泵并对其进行检查，记录工单，用抹布和风枪清洁后将零件装复，根据检测结果提出维修方案； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	发动机台架
	4 缸机

	2
	工具车
	配备常用工具

	3
	油盆
	

	4
	风枪
	

	5
	棉布
	擦工具、清洁用

	6
	维修手册
	与发动机配套

	7
	工单
	学生填写维修数据

	8
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟。 
（4）评分标准
《水泵的拆装与检查》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及设备的准备
	5
	未检查工具设备扣 2 分，工具准备错误扣 2 分，工具摆放不整齐扣 1 分

	3
	水泵的拆卸
	30
	(1) 未按拆装工艺要求拆卸发电机皮带、转向助力泵皮带扣 5 分，
(2) 未按拆装工艺要求拆卸气门室盖扣 5 分
(3) 未安拆装工艺要求拆卸水泵皮带轮扣 5 分
(4) 未安拆装工艺要求拆卸水泵扣 6 分，零件落地扣 2分
(5) 工具使用错误一次扣 2 分，零件未摆放在零件盆扣2 分

	4
	水泵的检查
	15
	(1) 未检查水泵轴承松旷情况扣 5 分
(2) 未检查水泵叶轮锈蚀扣 3 分
(3) 未检查水泵水封是否老化扣 4 分
(4) 未检查水泵壳体腐蚀扣 3 分

	5
	水泵的安装
	30
	(1) 未更换水泵密封圈扣 2 分，未涂密封胶扣 2 分，未清洁水泵与缸体安装座孔扣 3 分
(2) 安装水泵后未检查水泵的安装状况扣 5 分
(3) 未正确安装气门室盖总成扣 4 分
(4) 未正确安装转向助力泵皮带扣 3 分，未调整转向助力泵皮带张紧力扣 2 分
(5) 未正确安装发电机皮带扣 3 分，未调整发电机皮带张紧力扣 2 分
(6) 工具使用错误一次扣 2 分
(7) 零件落地扣 2 分

	6
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2 分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100
	


《水泵的拆装与检查》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）固定发动机拆装台架
	

	二、水泵的拆卸
	拆卸发电机皮带、转向助力泵皮带

	
	拆卸气门室盖分总成

	
	拆卸皮带轮罩分总成

	
	拆卸水泵总成

	水泵的检查
	(1)检查水泵轴承松旷情况：
(2)检查水泵叶轮锈蚀：
(3)检查水泵水封是否老化：
(4)检查水泵壳体腐蚀：

	三、水泵的安装
	清洁安装水泵的密封表面

	
	更换水泵密封圈

	
	涂抹密封胶安装水泵总成

	
	安装皮带轮罩分总成

	
	安装气门室盖分总成

	
	安装发电机皮带、转向助力泵皮带，调整皮带张紧力



[bookmark: _Toc23918][bookmark: _Toc4153][bookmark: _Toc18281][bookmark: _Toc5837][bookmark: _Toc5391]J1-14 机油泵的拆装与检测 
（1）任务描述 
1）按照维修手册要求从发动机机台架上拆卸机油泵并对其进行检测，记录工单，用抹布和风枪清洁后将零件装复，根据检测结果提出维修方案； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	扭力扳手
	300N.m

	3
	冲击起
	

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	零件盆
	

	6
	机油枪
	

	7
	直尺
	

	8
	塞尺
	0．02mm

	9
	游标卡尺
	0-125mm

	10
	外径千分尺
	0-25 mm

	11
	卡簧钳
	内卡

	12
	发动机油
	

	13
	记号笔
	

	14
	抹布
	

	15
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟。 
（4）评分标准
《机油泵拆装与检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	5
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及设备
的准备
	20
	未检查工具设备扣 2 分，工具准备错误扣 2 分,工具摆放不整齐扣 1 分

	3
	机油泵的拆
卸
	5
	(1) 未先拆油底壳扣 1 分,未分次交替均匀松油底壳螺栓扣 1分，未拆卸集滤器扣 1 分，取下油底壳方法不正确扣 1分，造成油底壳变形扣 2 分
(2) 未分次交替均匀松机油泵螺栓扣 2 分，取下机油泵方法不正确扣 2 分
(3) 未使用木块垫住机油泵扣 2 分，用冲击起拆卸时损坏螺丝扣 2 分，拆装动作不规范扣 2 分,工具使用错误一次扣2 分,零件落地扣 2 分

	4
	机油泵的清
洗
	25
	(1) 使用量具不正确扣 2 分，检测动作不规范扣 2 分
(2) 没有对机油泵壳体、内转子、外转子进行外观检查各扣 2分
(3) 未检查内转子齿顶与外转子内廓间间隙扣 2 分，未检查外转子与泵体间隙扣 2 分，未检查转子的端面间隙扣2 分，未检查限压阀阀芯扣 2 分，未检查限压阀弹簧扣 1 分
(4) 检测数据误差大于 0.02mm 扣 3 分
(5) 不能判断零件好坏扣 3 分

	5
	机油泵的安
装
	25
	(1) 内、外转子标记没有朝上扣 3 分，没有涂机油扣 2 分，强行将转子压入壳体扣 3 分
(2) 未装限压阀弹簧扣 2 分，限压阀芯没有涂机油扣 2 分，没有利用自身重力滑入阀孔扣2分，强行将阀芯推入扣2分
(3) 机油泵没有对齐曲轴强行安装扣 2 分，安装动作不规范扣 2 分，工具使用错误一次扣 2 分，零件落地扣 3 分

	6
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服2 分、不穿工作鞋扣2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100
	


《机油泵拆装与检测》操作工单
一、准备工作
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）固定发动机拆装台架
	


二、机油泵的拆卸 
1.拆卸油底壳 
2.拆卸集滤器 
3.拆卸机油泵固定螺栓 
4.取下机油泵 
5.拆卸机油泵后泵盖 
6.拆卸限压阀卡簧 
三、机油泵的安装 
1.安装限压阀 
2.安装限压阀弹簧 
3.安装内、外转子 
4.安装机油泵后泵盖 
5.安装机油泵至发动机 
6.安装集滤器 
7.安装油底壳 
四、机油泵的检测 
1.机油泵壳体内表面工作状况为                    。 
2.内转子齿顶与外转子内廓间间隙为                。 
3.外转子与泵体间隙为                          。 
4.转子的端面间隙为                     。 
	


[bookmark: _Toc5035][bookmark: _Toc30214][bookmark: _Toc20884][bookmark: _Toc4386][bookmark: _Toc5264]J1-15 发动机正时链条的拆装与检查 
（1）任务描述 
1）该题重点考核学生对发动机正时链条的检查与更换，完成后记录工单，用抹布和风枪清洁后将零件装复； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）： 
	序号
	名称
	备注

	1
	发动机台架
	发电机、皮带轮、油底壳、气门室盖等附件已拆除

	2
	工具车
	配备常用工具

	3
	T 型扳手
	10/12/14

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	零件盆
	

	6
	弹簧秤
	

	7
	游标卡尺
	0-300mm

	8
	游标卡尺
	0-125mm

	9
	发动机油
	

	10
	记号笔
	

	11
	抹布
	

	12
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟。 
（4）评分标准 
《 正时链条拆装与检查》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及设备的准
备
	5
	未检查工具设备扣 2 分,工具准备错误扣 2 分,工具摆放不整齐扣 1 分

	3
	正时链条的拆卸
	20
	(1) 未检查正时标记扣 2 分，用工具旋转凸轮轴转动发动机扣 2 分
(2) 未拆卸张紧器栓扣 2 分，强行取下张紧器扣 2 分
(3) 未锁紧正时链顶扣 2 分，正时链顶柱塞弹出扣 2 分
(4) 零件摆放不规范扣 2 分，拆装动作不规范扣 2 分，工具使用错误一次扣 2 分，零件落地扣 2 分

	4
	正时链条的检查
	30
	(1) 未检查正时链顶工作状况扣 1 分，未检查弹簧状况扣 2分，不会检查扣 2 分，未检查导链板磨损扣 1 分
(2) 未检查正时链条的长度扣 5 分，检查不规范扣 2 分，未检查曲轴正时链轮的磨损情况扣 2 分，未检查凸轮轴正时链轮的磨损情况扣 2 分，未检查曲轴正时链轮的直径扣 2 分，未检查凸轮轴正时链轮的直径扣 2 分

	5
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放不乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	6
	合计
	100
	


《正时链条的检查与更换》操作工单
一、准备工作
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备 
	

	（2）维修手册准备 
	

	（3）固定发动机拆装台架
	


二、正时链条的拆卸
□拆卸正时链盖
□拆卸正时链顶
□拆卸导链板
□拆卸正时链条
□拆卸凸轮轴链轮
□拆卸曲轴正时链轮
三、正时链条的安装
□安装正时链条
□安装导链板
□安装正时链顶
□安装正时链盖
四、正时链条装置的检查
□正时链条的工作状况： A 良好 B 有正常磨损 C 损坏
□正时链条的长度测量值： 标准值：
□正时链顶的工作状况： A 良好 B 有磨损 C 有松旷
□正时链顶的弹簧长度测量值： 标准值：
□凸轮轴链轮工作状况： A 良好 B 有正常磨损 C 有较大磨损
□凸轮轴链轮直径测量值： 标准值：
□曲轴链轮工作状况： A 良好 B 有正常磨损 C 有较大磨损
□曲轴链轮直径测量值： 标准值：
□正时导链板的工作状况：A 良好 B 有正常磨损 C 有较大磨损

[bookmark: _Toc31182][bookmark: _Toc13419_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc15987_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc24744][bookmark: _Toc27322][bookmark: _Toc22947][bookmark: _Toc15240]2、底盘机械部分的拆装与检测
[bookmark: _Toc22680_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc18671][bookmark: _Toc30517][bookmark: _Toc11561_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc25547][bookmark: _Toc30822][bookmark: _Toc23364]J2-01 膜片式离合器总成主要零件的拆装与检测 
（1）任务描述 
本项考试要求学生能正确口述就车拆卸和安装离合器总成的基本步骤，并对已经从车上拆下来的离合器飞轮总成进行拆装和检测。主要检查离合器盖、从 动盘、扭转减震器的变形和磨损，检测压盘、膜片弹簧、从动盘的磨损和工作情况。并能根据检测结果做出正确的维修结论。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应备的工具、原材料齐全，符合规定要求。 
② 每个操作工位场地面积不小于 10 平方米，并配置一台工具车(存放工位所需工量具)和带台钳的工作台。 
③ 每个工位配置已经从车上拆下下来的离合器飞轮总成一套。 
④ 工位明确，准考证摆放位置统一，任何人不得自行调换位置。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	游标卡尺
	0-20mm

	3
	厚薄规
	0.02mm

	4
	检测平板
	一台

	5
	维修手册
	对应车型

	6
	被检膜片式离合器总成
	一


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	清洁抹布
	若干

	2
	零件盆
	用于摆放零件或清洁零件


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟 
（4）评价标准 
《膜片式离合器总成主要零件的检测》评分标准
	检修项目
	检修内容
	评分项目
	评分标准
	分值

	安全文明作业
	安全文明作业
	作业安全
	1. 出现工具设备损伤、身体擦伤或碰伤等， 酌情扣分。 
2. 出现安全事故记零分。 
	10


	安全
/6S
	
	6S 与职业素养
	1.着装不规范扣 5 分。 
2.作业中没有及时清洁、整理工量具、清扫场地，扣 5 分。
	10

	拆卸离合器

	口述

	口述正确 表达清晰

	1.先拆卸变速。 
2.拆卸离合器盖组件，拆卸前离合器盖与飞轮做好对位记号。 
 3.按对角顺序依次均匀松开离合器盖螺栓。
4.取下从动盘和离合器盖组件。  
5.拆下离合器分离轴承、分泵及分离叉等。 
每漏说或错说一步扣 2 分。 
6.表达不清晰扣 2 分。
	12

	离合
器总
成主
要零
件检
查

	1.规定值确定
	正确使用维修手册
	1.维修手册翻阅到指定页，否则扣2分。
2.能将所需检测的规定填入工单，每错一处扣2分。（参照工单评分）
	6

	
	2.检查压盘
	清洁
	清洁被测零件。
	1

	
	
	目测检查
	目测检查压盘表面状况，看是否有严重磨损、裂纹及擦伤痕迹。记录检查结果。
	4

	
	3.检查膜片弹簧磨损
	选择量具
	选用游标卡尺，选错该大项不得分
	2

	
	
	测量前清洁量具和被测零件
	未清洁量具扣1分。
未清洁零件扣1分。
	2

	
	
	测量方法正确
	测量分离指磨损凹槽的宽度和深度。测量位置每错一个扣2分。
	4

	
	
	测量读数准确
	读数误差超过0.5mm扣1分未保留两位小数扣1分
	2

	
	
	测量后清洁
	
	2

	
	
	检测结果判断
	根据工单填写结果与实物情况评分。
	4

	
	4.检查膜片弹簧变形和弹力衰损
	口述正确
表达清晰

	1.弹簧分离指变形可通过分离指高度差测出，用专用工具和厚薄规测量值判断。
2.弹簧弹力衰损可通过测量弹簧高度判断。
3.语言表达不清晰扣2分。
	6

	
	4.检查从动盘

	目测检查从动盘表面状况和扭转  减振器
	1.目测检查从动盘面是否有：铆钉松动、不均匀磨损、油污、裂损。
2.目测检查从动盘花键毂是否磨损和损伤。
3目测检查减振弹簧是否弹力衰损（有间隙）和损伤。
上述项目每漏检一项扣2分。
	6

	
	
	检查从动盘磨损
	1.选用游标卡尺，选错扣1分
2.测量前清洁量具和被测零件，否则各扣1分。
3.测量并记录铆钉沉入量，测错铆钉面扣4分。
4.测量读数误差超过0.5mm扣1分，未保留两位小数扣1分。
5.测量后清洁量具并收整好。否则扣1分。
	10

	
	
	检测结果判断
	根据工单填写结果与实物情况评分。
	4

	离合
器装
配

	口述

	口述方法正确

	1.安装离合器分离轴承、分泵及分离叉等。并在规定部位涂上一定的润滑脂（不能太多）。
2.在从动盘花键毂的内花键上涂刷规定的润滑脂。
3.用专用工具将从动盘和离合器盖组件安装到飞轮上。注意对位记号和从动盘安装方向。
每错一步扣2分。此外在润滑、专用工具、对位记号、从动盘安装方向方面各1分。
	10

	检测结论

	1.零件的可用性  2.修理建议
	根据考生工单评分。
	5

	总分

	
	
	100


《膜片式离合器总成主要零件的检测》操作工单
一、作业安全/6S 
作业前应根据项目要求，做好作业前的各项准备工作。 
二、拆卸离合器 
口述从车辆上拆卸离合器的步骤和方法。 
三、离合器总成主要零件的检测
作业要求：会使用维修手册，能正确、规范的检查和测量指定的项目。 
1、检查离合器盖组件
目测检查压盘表面状况。并将测量数据填入表 1。 
检查膜片弹簧磨损。并将测量数据填入表 2。 
检查膜片弹簧变形和弹力衰损（口述方法）。 
2、检查从动盘
目测检查从动盘表面状况。并将测量数据填入表 1。 
目测检查从动盘扭转减振器弹簧。并将测量数据填入表 1。 
检查从动盘磨损。并将测量数据填入表 2。 
表 1 目测检查结果
	被检零件
	被检零件表面状况

	压盘
	

	从动盘
	

	扭转减振器弹簧
	


表 2 检查测量数据（表中标准值请查阅维修手册获取）
	检测项目
	标准值（查阅维修手册）（mm）
	测量值（mm）

	膜片弹簧分离指磨损
	宽度： 深度：
	宽度： 深度：

	从动盘磨损（铆钉头部沉入深度）
	
	


4、 装配离合器口述将离合器装配到车辆上的步骤和方法。
5、 检测结论根据以上检查做出正确的维修结论（零件的可用性和维修建议，需说明理由）： 

[bookmark: _Toc29058][bookmark: _Toc18878][bookmark: _Toc18433][bookmark: _Toc15960][bookmark: _Toc26619]J2-02 自动变速器失速检查 
（1）任务描述 
本项考试要求学生对指定车辆自动变速器的失速转速进行检查，并将检测结果与标准失速转速进行比较分析，由此判断发动机输出功率的大小，液力变矩器性能的好坏和变速器离合器及制动器是否打滑。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应备的工具、原材料齐全，符合规定要求。 
② 每个操作工位场地面积不小于 20 平方米，车辆停放地点前后宽敞平坦， 无任何障碍物。 
③ 每个工位配置一台工具车(存放工位所有工量具)和零件车。 
④ 每个工位配置一张工作台。 
⑤ 每个工位配置一辆轿车。 
⑥ 每个工位配置分类垃圾桶。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	轿车
	
	数量 1

	2
	车外维修防护用具
	
	数量 1

	3
	车内三件套
	
	数量 1

	4
	三角木
	
	数量 4

	5
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	6
	手电筒
	
	数量 1

	7
	零件车
	
	数量 1

	8
	垃圾桶
	
	数量 3


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	抹布
	
	
	数量 1

	2
	笔
	
	
	数量 1

	3
	记录夹
	
	
	数量 1

	4
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	数量 1


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟
（4）评价标准 
《自动变速器失速检查》评分标准
	序 号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1

	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	
2
	安全文明生产
	20
	(1)不穿工作服扣 12 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 1 分
(3)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(4)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(5)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(6)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3

	作业前发动机 暖机准备

	20
	(1)没有安装座椅套、地板垫、档位杆套、方向盘套每项扣 2 分
(2)没有拉发动机释放杆打开引擎盖扣 2 分
(3)没有铺装翼子板布、前格栅布每项扣 2 分
(4)检查发动机机油，制动液，冷却液，动力转向液，每漏一项扣 2 分
(5)检查自动变速器液位及油质，每漏一项扣 2 分
(6)检查车辆制动器和驻车制动器性能，漏其中一项此项记零分

	4

	发动机暖机

	20

	(1)没有暖机过程扣 5 分
(2)没有将档位杆移入 P-R-N-D-2-L 各档位扣 5 分
(3)发动机和自动变速器液没有预热到正常工作温度（50-80 度）扣 5 分
(4)没有检查热态自动变速器液位扣 5 分

	5

	读取失速转速

	30

	(1)没有放置前后车轮三角木开始读数此项记零分
(2)没有用力踩制动踏板开始读数此项记零分
(3)没有拉起驻车制动开始读数此项记零分
(4)踩下加速踏板时间超过 5 秒扣 10 分
(5)每做一次没有退回 P 或 N 档发动机怠速运转 1 分钟以上扣 10 分
(6)除 P 和 N 档外，漏做一个档位扣 10 分

	6
	填写工单分析实验结果

	10
	(1)标准数据填写错误每次扣 1 分
(2)没有及时填写检测数据每次扣 1 分
(3)检测数据不准确扣 5 分
(4)没有分析实验结果此项记零分
(5)分析结果每错误一项扣 2 分

	7
	总计
	100
	


《自动变速器失速检查》操作工单
一、暖机准备工作
安装地板垫安装座椅套 
安装方向盘套 
拉起发动机盖释放杆 
打开发动机盖 
安装翼子板布 
安装前格栅布 
检查机油液位、冷却液液位、制动液液位、喷洗液液位 
二、暖机 
接尾气排放管 
启动发动机怠速运转 
将档位杆分别移入 P-R-N-D-2-L 各档位，然后退回 P 档 
将发动机和自动变速器液预热到正常工作温度 
检查热态自动变速器油液位 
三、读取失速转速 
查找标准失速转速值 
踩下制动踏板 
拉起驻车制动器 
将各档位失速转速值填入下表

	测试档位
	D 档
	2 档
	L 档
	S 档
	R 档

	标准转速
	
	
	
	
	

	实际转速
	
	
	
	
	

	结论
	
	
	
	
	


四、车辆恢复 
恢复/清洁 
拆卸翼子板布、前格栅布 
拆卸方向盘套、地板垫、座椅套、档位杆套 
收车轮挡块，尾气排放管

[bookmark: _Toc9051][bookmark: _Toc1477][bookmark: _Toc5716][bookmark: _Toc22413][bookmark: _Toc3505]J2-03 车轮检查与换位
（1）任务描述 
本项考试要求学生能正确就车检查、拆卸和安装轮胎，并对已经从车上拆下来的轮胎进行检查和换位。主要检查轮胎的安装情况、表面磨损情况和气密性，并能根据检测结果做出正确的维修结论。 
（2）实施条件 
1）工位要求
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应备的工具、原材料齐全，符合规定要求。 
② 每个操作工位场地面积不小于 210 平方米，并配置举升设备。 
③ 所有工量具都存放于工具箱内。 
④ 每个工位需配置压缩空气源和尾气排放设备。 
⑤ 每个工位配置分类垃圾箱。 
⑥ 工位明确，准考证摆放位置统一，任何人不得自行调换位置。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备成套开口扳手、梅花扳手、套筒扳手、扭力扳手等

	2
	轮胎气压表
	一个

	3
	气枪
	一把

	4
	气动冲击扳手
	

	5
	深度规或游标卡尺
	任选一样

	6
	维修手册
	与被检车辆配套

	7
	举升机
	

	8
	轮胎架
	

	9
	被检车辆
	


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布
	若干

	2
	肥皂水及刷子
	

	3
	粉笔
	


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟 
（4）评价标准 
《车轮检查与换位》评分标准
	检修
项目
	检修内容
	评分项目
	评分标准
	分 值

	作业 安全
	安全文明 作业
	作业安全

	1. 出现工具设备损伤、身体擦伤或碰伤等， 酌情扣分。 2. 出现安全事故记零分。
	10

	6S

	
	6S 与职业素养
	1.着装不规范扣 5 分。2.作业中未及时清洁、整理工量具、清扫场地，扣 5 分。
	10

	
	作业前准备

	铺设三件套、翼 子板布等
	每少铺收一件扣 1 分，扣完为止。
	5


	检 查 车 轮 及 轮 胎状态

	1. 车轮及轮 胎表面质量 检查

	举升机 使用正确

	1.举升机摆臂顶举车辆位置不正确扣 2 分。2.车辆举升离开地面后未检查车辆举升的稳定性，扣2 分。 3.举升高度不合适扣 1 分。4.举升完成后未上保险锁，该项不得分。
	5

	
	
	检查内容方法 正确

	1.检查轮胎是否有裂纹、割痕或其他损坏。未做扣 4分。2.检查轮胎是否嵌入任何金属微粒、石子或其它异物。未做扣 4 分。 3.检查轮辋和轮辐是否损坏、腐蚀或变形，平衡块是否脱落。未做扣 4 分。
	12

	
	2. 检查车轮 轴承摆动和 转动状况
	检查方法正确
	1. 检查车轮轴承摆动状况（双手用力抓住轮胎上下摇动），未做扣 5 分，动作不到位扣 2 分。 2.检查车轮轴承转动状况和噪声，未做扣 5 分。
	10

	
	3. 轮胎磨损 检查

	测量轮胎花纹 深度

	1.未选用深度规或游标卡尺扣 1 分。 2.测量前未清洁量具扣 1 分。3.测量位置不正确扣 1 分。 4.未对车辆所有轮胎（包括备胎）测量，每漏测一个扣 1 分。
	8

	
	
	检查异常磨损

	1.未对所有轮胎进行检查，每漏检一个轮胎扣 1 分。2.检查结果与轮胎的实际磨损状况不一致（根据考生 工单评分），每错一项扣 1 分，扣完为止。
	10

	
	4. 轮胎胎压 及气密性检 查
	检查方法正确

	1. 未对所有轮胎进行检查，每漏检一个轮胎扣 1 分。2.每漏检一项扣 0.5 分。3.气压表读数错误扣 1 分。 4.检查气密性后未做清洁扣 1 分。5.不能正确获取轮胎气压规定值扣 1 分。
	6

	轮胎换位

	1. 拆卸车轮

	拆卸规范

	1.未按对角顺序依次均匀松开轮胎螺母扣 1 分。2.使用气动扳手时，选错套筒（专用黑色套筒）扣 2分。 3.拆卸下的轮胎未做位置记号，每漏一个轮胎扣 1分。4.拆卸下的轮胎未放入轮胎架扣 1 分。
	8

	
	2. 车轮换位
	换位方法正确
	1.未查阅维修手册确定换位方法扣 2 分。 2.车轮换位错误该项不得分。
	10

	
	3. 安装车轮

	安装规范

	1. 装车轮时手把持车轮辐条，扣 1 分。
2. 未按对角顺序依次均匀拧上轮胎螺母扣 1 分。
3. 不会查阅维修手册获取轮胎螺母紧固力矩规定值 扣 2 分。
4. 将车辆落地后，按未按对角顺序依次以规定力矩紧固车轮螺母扣 2 分。
	6

	总计
	
	
	
	100


《车轮检查与换位》操作工单
一、作业安全/6S
作业前应根据项目要求，做好作业前的各项准备工作。 
二、检查车轮及轮胎状态 
作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法维护车轮，并正确、规范的检查和测量指定 
的项目。
1、检查车轮及轮胎状态 
1. 车轮及轮胎表面质量检查 
2. 检查车轮轴承摆动和转动状况 
3. 轮胎磨损检查（将轮胎异常磨损情况和所测量的轮胎花纹深度值填写到表 1 中） 
4. 轮胎胎压及气密性检查（将测得的轮胎气压值填写到表 2 中）
表 1 轮胎异常磨损情况和轮胎花纹深度 
	被测轮胎
	轮胎花纹深度（mm）
	轮胎异常磨损情况

	左前轮胎
	
	

	左后轮胎
	
	

	右前轮胎
	
	

	右后轮胎
	
	

	备胎
	
	


表 1 轮胎气压检查值 
	被测轮胎
	轮胎气压规定值
	轮胎气压测量值

	左前轮胎
	
	

	左后轮胎
	
	

	右前轮胎
	
	

	右后轮胎
	
	

	备胎
	
	


三、轮胎换位 
作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法进行车轮换位。 
1、拆卸车轮 
2、轮胎换位 （查阅维修手册，确定车辆轮胎换位方式）
3、安装车轮 查阅维修手册，获取轮胎螺母的规定扭矩为：             N·m   

[bookmark: _Toc14232][bookmark: _Toc20110][bookmark: _Toc18552][bookmark: _Toc16102][bookmark: _Toc10260]  J2-04 车轮动平衡检测
（1）任务描述 
本项考试要求学生能正确操作轮胎动平衡机对轮胎平衡状况进行检测，并且根据检测结果安装合适重量的平衡块，使轮胎平衡状况达到装车使用要求。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应备的工具、原材料齐全，符合规定要求。 
② 每个操作工位场地面积不小于 10 平方米，工位上配置车轮动平衡机，并使操作工位相对独立，确保工作安全。 
③ 所有工量具都存放于工具箱内； 
④ 工位明确，准考证摆放位置统一，任何人不得自行调换位置 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	气压表
	

	3
	气枪
	

	4

	维修手册
	与被测轮胎车型一致的维修手册一套

	5
	车轮动平衡机
	

	6
	车轮摆放架
	

	7
	被检轮胎
	

	8
	平衡块
	若干


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	清洁抹布
	若干


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟 
（4）评价标准
《车轮动平衡检测》评分标准
	检修项目
	检修内容
	评分项目
	评分标准
	分值

	作业安全/6S

	作业前准备

	检查设备

	1.作业前未对设备电源是否正常检查扣 3 分2.未检查随机配套工具是否齐备扣 2 分
	4

	
	安全文明作业

	作业安全

	1. 出现工具设备损伤、身体擦伤或碰伤等， 酌情扣分。 2. 出现安全事故记零分。
	10

	
	
	6S
	1.着装不规范扣 5 分。2.作业后未清洁、整理工量具、清扫场地，扣 5 分。
	10

	车轮 平衡测试

	1.检查清理被测轮胎
	项目、方法正确
	1.拆卸下所有的平衡块。未做扣 4 分。2.清除轮胎上所有异物。未做扣 4 分。3.检查轮胎花纹深度、检查轮胎表面无异常磨损、检查轮辋和轮盘不得有任何变形和破损。未做扣 4 分。4.检查空气压力，并将轮胎调节至规定压力。未做扣 4 分。
	16

	
	2.轮胎安装

	适配器选择
	不能根据车轮轮毂中心孔的大小正确选择适配器，每选错一次扣 3 分，扣完为止。
	8

	
	
	快速安装
	未使用快速安装方法安装车轮扣 2 分
	2

	
	3.测试方式 选择
	选择测试方式正确
	未根据轮辋形式正确选择测试方式该项不得分。
	10

	
	4.采集输入 数据

	数据采集方法

	1. 采集轮辋边缘到测试机边缘的距离、轮辋的高度轮胎断面宽度三个数据方法不正确或数据错误，每个扣 3 分
2.输入上述三个数据方法不正确，每个扣 2 分
	15

	
	5.不平衡质 量读取
	测量结果读取准确
	错读车轮内、外侧读数不得分。
	5

	
	6.车轮动不平衡的调整

	平衡方法正确

	1. 不能正确找出车轮不平衡质量位置扣 5 分
2. 不能根据轮辋形式正确选取平衡块类型扣 5 分 
3.安装平衡块方法不正确扣 5 分。
	15

	
	7.动平衡复 查
	复查两次

	1. 没进行复查该项不得分。
2.只复查一次扣 1 分。
	2

	
	8.测试 结束

	测试结束工作规范

	1. 未关闭电源扣 1 分
2. 车轮拆下后未放入轮胎架，扣 1 分 
3.随机工具未归位扣 1 分
	3

	总计
	
	
	
	100


《车轮动平衡检测》操作工单
一、作业安全/6S 
作业前应根据项目要求，做好作业前的各项准备工作。 
二、车轮动平衡测试 
作业要求：能正确、安全地操作动平衡机，对车轮进行动平衡测试。 
1、 清理、检查被测轮胎 
2、 检查轮胎花纹深度为： mm； 轮胎标准气压为： （kg/cm）。 
2.轮胎安装 
3. 选择正确测试方式 
4.采集、输入数据，并将数据在线面： 
轮辋边缘到测试机边缘的距离： mm；轮辋的高度为： mm； 
轮胎断面宽度为： mm。 
5.不平衡质量读取，并将测得值填写到表 1 中。 
6.车轮动不平衡的调整，并将配重情况填写到表 2 中。 
7.动平衡复查。 
8.测试结束 
表 1 车轮不平衡质量
	车轮内侧不平衡质量（g）  
	车轮外侧不平衡质量（g）

	
	


表 2 车轮平衡配重 
	车轮内侧平衡配重质量（g） 
	车轮外侧平衡配重质量（g）

	
	

	
	

	
	

	
	



[bookmark: _Toc25029][bookmark: _Toc17817][bookmark: _Toc15675][bookmark: _Toc5212][bookmark: _Toc11517]J2-05 自动变速器油泵的拆装与检测 
（1）任务描述 
本项考试要求学生对已经从变速器总成上拆卸下来的油泵进行正确的拆装与检测。主要检查油泵主从动齿轮的磨损和工作情况，检测油泵体各零件部位间隙，并能根据检测结果做出正确的维修结论。 
（2） 实施条件 
1）工位要求 
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应 
备的工具、原材料齐全，符合规定要求。 
② 每个操作工位场地面积不小于 10 平方米，并配置带台钳的工作台； 
③ 所有工量具都存放于工具箱内； 
④ 工位明确，准考证摆放位置统一，任何人不得自行调换位置 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	游标卡尺
	0-20mm

	3
	厚薄规
	0.02mm

	4
	油封安装专用工具
	一套

	5
	检测平板
	一台

	6
	维修手册
	与油泵车型一致

	7
	被检油泵
	

	8
	铝质夹板
	虎钳台固定油泵用


3）辅助材料清单（每个工位的配置） 
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布
	若干

	2
	自动变速器油
	与被检自动变速器油相同

	3
	凡士林
	若干


（3）考核时量
考核时限：40 分钟 
（4）评价标准 
《自动变速器油泵拆装与检测》评分标准
	检修 项目
	检修内容
	评分项目
	评分标准
	分值

	作业安全/6S

	安全文明作业

	作业安全

	1. 出现工具设备损伤、身体擦伤或碰伤等， 酌情扣分。2. 出现安全事故记零分。
	10

	
	
	6S

	1.着装不规范扣 5 分。2.作业后未清洁、整理工量具、清扫场地，扣 5 分。
	10

	油泵分解
	1. 拆卸密封环
	拆卸规范方法正确

	1.工具选用不正确扣 2 分。2.拆下零件乱摆放扣 2 分。3.未按对角顺序依次均匀松开螺栓的扣 2 分。 4.每漏拆一项，扣 2 分
	14

	
	2. 拆卸止推轴承
	
	
	

	
	3. 拆卸连接螺栓
	
	
	

	
	4. 拆卸油封
	
	
	

	油 泵检 查 总成

	1. 目测检查主、从动齿轮

	方法正确

	1.拆下主、从动齿轮前，在主、从动齿轮上做标记，未做标记的扣 2 分。2.检查前用溶剂清洗零件并擦干，未做清洁的扣 2分。 3.检查主、从动齿轮是否有损坏或严重磨损的症状。没做检查扣 2 分。
	6

	
	2. 维修手册使用

	规定值查阅
	查阅维修手册获取规定值不正确，每错一个扣 2 分（根据工单填写评分）。
	6

	
	3. 检测泵体间隙

	测前装入齿轮
	1. 按标记将主、从动齿轮装入油泵，未按标记装入的扣 2 分。 2. 装入后检查齿轮旋转应自如，未检查的扣 2 分。
	4

	
	
	选用厚薄规
	若测量工具选用错误则与此有关的项目均不得分。
	1

	
	
	测量前清洁量具
	
	1

	
	
	测量方法正确
	1. 未将从动齿轮推向泵体一侧后再进行测量的扣3 分。 
2. 厚薄规使用不规范的扣 2 分。
	5

	
	4. 检查顶部间隙

	选用厚薄规
	若测量工具选用错误则与此有关的项目均不得分。
	1


	
	
	测量前清洁量具
	
	1

	
	
	测量方法正确
	1. 测量从动齿轮轮齿与月牙板处的间隙，测量位置不正确的扣 3 分。 
2. 厚薄规使用不规范的扣 2 分。
	5

	
	5.检查侧隙

	选用钢直尺和厚薄
规
	若测量工具选用错误则与此有关的项目均不得分。
	1

	
	
	测量前清洁量具
	
	1

	
	
	测量方法正确

	1. 用钢直尺和厚薄规测量两个齿轮的侧隙，测量位置不正确的扣 3 分。 
2. 厚薄规使用不规范的扣 2 分。
	5

	油泵组装

	1.安装油泵油封

	方法正确
	1. 组装前未清洁零件扣 1 分。
2. 用专用工具盒锤子将油封装入油泵壳上，确保位置正确。 
3. 工具选用不正确扣 2 分。
4. 油封安装不到位扣 3 分。
	6

	
	2.安装主、从动齿轮
	方法正确
	1. 组装前未清洁零件扣 1 分。
2. 组装前未用原自动变速器油涂抹零件的扣 2 分。未按标记按将主、从动齿轮装入油泵的扣 2 分。
	5

	
	3.安装导轮轴总成
	方法正确
	1. 未按对角顺序依次均匀拧紧螺栓的扣 2 分。2. 未规定力矩拧紧螺栓的扣 2 分。
	4

	
	4.安装导轮轴止 推轴承
	方法正确
	1. 安装前未在止推轴承上涂抹凡士林未清洁齿圈扣 2 分 
2.止推轴承安装不到位的扣 3 分。
	5

	
	5.安装导向轴上密封环
	方法正确
	密封环漏装的扣 2 分。
	2


	维修结论

	1.零件的可用性2.修理建议
	根据考生工单评分。
	7

	总分
	
	
	
	100


《自动变速器油泵的拆装与检测》操作工单
一、作业安全/6S 
作业前应根据项目要求，做好作业前的各项准备工作。 
二、分解油泵总成 
作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法分解油泵总成。 
拆卸导轮轴上的密封环。 
拆卸导轮轴上的止推轴承。 
拆卸导轮轴与油泵壳的连接螺栓 
拆卸油泵壳体上的油封。 
三、油泵总成检测 
作业要求：会使用维修手册，能正确、规范的检查和测量指定的项目。 
目测检查主、从动齿轮表面技术状况。将检查结果填入表 1。 
检测泵体间隙。将检测结果填入表 2。 
检查顶部间隙，将检测结果填入表 2。 
检查侧隙。将检测结果填入表 2。
表 1 目测检查结果
	被检零件
	被检零件表面质量状况（将目测结果在对应处画勾）

	主动齿轮
	

	从动齿轮
	


表 2 检测数据（表中标准值请查阅维修手册获取）
	检测项目

	标准值（查阅维修手册）

	测量值

	
	
	

	
	
	

	
	
	


四、油泵组装
作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法装配差速器总成，并正确、规范的检查和测 
量指定的项目。 
安装油泵油封。 
安装主、从动齿轮 
安装导轮轴总成 
安装导轮轴止推轴承。
安装导向轴上密封环。
五、检测结论 
根据以上检查做出正确的维修结论（零件可用性和维修建议，需说明理由）：

[bookmark: _Toc29405][bookmark: _Toc29565][bookmark: _Toc529][bookmark: _Toc8505][bookmark: _Toc688]J2-06 自动变速器离合器的拆装与检测
（1）任务描述
[bookmark: page118]选用自动变速器前进挡离合器总成一套，要求对应的维修手册或指导书进行自动变速器离合器的拆装与检修。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位不应小于 15 平方米
② 每个工位应配有工具车
③ 每个工位应配有可供一张拆装操作的工作台
④ 每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶
⑤ 每个工位应配有 2 个灭火器
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	带虎钳的工作台
	
	
	数量 1

	2
	C1 离合器总成及油泵总成
	
	
	数量 1

	3
	工具车
	含常用工具及量具
	
	数量 1

	4
	拆卸 C1 离合器 SST
	根据考核车型确定
	
	数量 1

	5
	压缩空气喉管
	
	
	数量 1

	6
	卡簧钳
	
	
	数量 1

	7
	塞尺
	
	
	数量 1

	8
	千分尺
	
	
	数量 1

	9
	零件车
	
	
	数量 1

	10
	毛刷
	
	
	数量 1

	11
	记号笔
	
	
	数量 1

	12
	维修手册
	
	
	数量 1


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	煤油
	
	

	2
	ATF-Ⅱ油
	
	

	3
	抹布
	
	


（3）考核时量
[bookmark: page119]考核时限：40 分钟
（4）评价标准
《自动变速器离合器的拆装与检测》评分标准
	序
号
	考核项目
	检修内容
	配分
	评分标准
（每项累计扣分不超过配分）

	1
	作业安全/6s
	场地内考核设备、零件总成
	5
	每少准备一件扣一分，扣完为止

	
	
	准备好所需工量具及耗材
	5
	未进行准备直接扣完

	
	
	工量具、场地清洁
	5
	每次扣一分，扣完为止

	2
	工具使用
	检测量具选用合理
	5
	未合理选用酌情扣分

	
	
	检测量具使用规范
	5
	未合理使用酌情扣分

	3
	手册使用
	检修前翻至相关页面
	5
	检修前未进行维修手册查询扣每次扣 2 分，扣完为止。

	4
	分解
	清洁离合器总成
	2
	未做或未报扣完

	
	
	拆卸卡簧
	2
	未做或未报扣完

	
	
	拆下挡片、驱动片、从动片及碟形片
	3
	未做或未报扣完

	
	
	使用 SST 拆下卡簧
	3
	未做或未报扣完

	
	
	拆下活塞回位弹簧
	3
	未做或未报扣完

	
	
	在油泵总成上安装离合器
	3
	未做或未报扣完

	
	
	使用压缩空气卸下活塞
	3
	未做或未报扣完

	
	
	拆下密封圈
	3
	未做或未报扣完

	5
	检查
	检查离合器卡簧
	3
	未做或未报扣完

	
	
	检查驱动片
	3
	未做或未报扣完

	
	
	检查驱动片厚度
	3
	未做或未报扣完

	
	
	检查从动片厚度
	3
	未做或未报扣完

	
	
	检查回位弹簧长度
	3
	未做或未报扣完

	
	
	检查离合器活塞
	3
	未做或未报扣完

	
	
	检查离合器活鼓
	3
	未做或未报扣完

	6
	安装
	安装密封圈
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装离合器活塞
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装活塞回位弹簧
	3
	未做或未报扣完

	
	
	使用 SST 安装卡簧
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装碟形片、驱动片、从动片、挡片
	2
	未做或未报扣完

	
	
	安装挡片卡簧
	2
	未做或未报扣完

	7
	复查
	检查离合器间隙
	3
	未做或未报扣完

	
	
	检查离合器工作情况
	3
	未做或未报扣完

	8
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	5
	工单填写情况酌情扣分

	9
	总分
	———————————
	100
	—————————


[bookmark: page120]《自动变速器离合器的拆装与检测》操作工单
一、作业前准备工作
□清洁离合器总成
二、分解
拆卸卡簧
□拆下挡片、驱动片、从动片及碟形片
□使用 SST 拆下卡簧拆下活塞回位弹簧
□在油泵总成上安装离合
□器使用压缩空气卸下活
□塞拆下密封圈
三、检查
□检查离合器卡簧          变形：是 □      否□
□检查驱动片              磨损：是 □      否□
□检查驱动片厚度                   
□检查从动片厚度                         
□检查回位弹簧长度                    
□检查离合器活塞
□检查离合器鼓
1、 安装
□安装密封圈安装离合器活塞
□安装活塞回位弹簧
□使用 SST 安装卡簧
□安装挡片、驱动片、从动片及碟形片
□安装摩擦片卡簧
五、复查
□检查离合器间隙检
□查离合器工作情况
六、场地恢复
□恢复/清洁

[bookmark: _Toc970][bookmark: _Toc23340][bookmark: _Toc15424][bookmark: _Toc481][bookmark: _Toc29282]J2-07 制动总泵的拆装与检查
 （1）任务描述
    本项考试要求学生能正确口述就车拆卸和安装制动总泵的基本步骤，并对已经从车上拆卸下来的制动总泵进行正确拆装与检查，并能根据检测结果做出正确的维修结论。
 （2）实施条件
1）工位要求
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应备的工具、原材料齐全，符合规定要求。
② 每个操作工位场地面积不小于 10 平方米，并配置带台钳的工作台；
③ 所有工量具都存放于工具箱内；
④ 工位明确，准考证摆放位置统一，任何人不得自行调换位置。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	管接头扳手
	与被拆制动总泵配套

	3
	总泵间隙调节SST
	与被拆制动总泵配套

	4
	维修手册
	与被拆制动总泵配套


）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布
	若干

	2
	制动液
	

	3
	锂皂基乙二醇润滑脂
	


（3）考核时量
    考核时限：40 分钟
（4）评价标准
《 制动总泵的拆装与检查 》评分标准
	检修
项目
	检修内容
	评分项目
	评分标准
	分值

	作业
安全
/6S
	安全文明
作业
	作业安全
	1. 出现工具设备损伤、身体擦伤或碰伤等， 酌情扣分。
2. 出现安全事故记零分。
	10

	
	
	6S
	1.着装不规范扣 5 分。
2.作业后未清洁、整理工量具、清扫场地，扣 5 分。
	10

	拆下
制动
总泵
	口述

	口述内容正确
	1.未说明需排空制动液的扣 2 分。
2.未说明制动液排出时需防护（管路下部垫棉布）的扣 2分。
3.未说明需用 SST 松开制动管路的扣 2 分。
5. 口述表达不清晰扣 2 分。
	8

	分 解
总 泵
并 检
查
	1. 拆下储液罐
	方法正确
	漏做扣 1 分
	1

	
	2. 固定制动总泵
	固定方法
正确
	1.未在台钳上使用铝板夹持制动总泵的扣 2 分。
2.夹紧位置不正确的扣 2 分。
	4

	
	3.拆下止动螺栓和
卡环
	拆卸方法
正确
	1.拆卸时未使用布盖住出口以防制动液泄漏的扣 2 分。
2.对泄漏出的制动液未及时清理的扣 2 分
	4

	
	4. 取出活塞
	取出方法
正确
	1.用手掌或包裹着数层布的木块抵着总泵；.小心敲击总泵；当 2 号活塞端头突出时，将活塞直接拉出。上述步骤每做错一步扣 2 分。
2. 活塞拉出时注意不可倾斜，防止刮伤内壁。否则扣 5分
	10

	
	5. 清洁
	取出方法
正确
	未用清洁的制动液冲洗总泵该项不得分。
	2

	
	6.检查
	清洁到位
	1.工作灯使用方法正确，否则扣 1 分。
2.用手直接触接泵体，检验是否有损伤或腐蚀漏做扣 2分。
	3

	
	
	检查制动
泵内部
	漏做扣 2 分
	2

	组 装
制 动
总泵
	1. 安装制动皮碗
	检查活塞
皮碗损伤
	1.安装制动皮碗，未涂抹薄薄一层橡胶润滑脂的扣 2 分。
2.涂抹部位不正确的扣 2 分。
	4

	
	2. 固定总泵
	安装方法
正确
	1.未在台钳上使用铝板夹持制动总泵的扣 1 分。
2.夹紧位置不正确的扣 1 分。
	2

	
	3. 装入活塞
	装入方法
正确
	活塞推入时注意不可倾斜，防止刮伤内壁
	4

	
	4. 检查及安装新
止动螺栓及卡环

	检查规格
及质量
安装方法
正确
	1. 未检查新止动螺栓的扣 2 分。
2. 未检查新卡环的扣 2 分。
3. 推入活塞到位后才能安装，否则扣 2 分。
4. 检查并确认卡环位置安装到位。没做检查扣 2 分。
	8

	检查
及调
整
	检查并调节制动助力器推杆和总泵活塞之间的距离
	调整方法
正确
	1. 维修手册不能翻到相应的页码，扣 3 分。
2.SST 使用方法不正确，扣 3 分。
3. 调整方法不正确不得分
	14

	
	制动总泵排空
	排空方法
正确
	1. 排空方法不正确扣 2 分
2. 防护方法不得当扣 2 分
	4

	安装
制动
总泵
	（口述方法）
	方法正确
	1. 在总泵安装位置下垫布（2 分）
2. 助力器侧安装一个新的 O 形圈然后安装总泵（2 分）
3. 用开口扳手旋紧螺母，用 SST 上到规定扭矩（3 分）
4. 防护注意事项：安装时不能大量制动液流出（1 分）
5. 口述表达清晰（2 分）
	10

	总分
	
	
	100



《 制动总泵的拆装与检查 》操作工单
一、作业安全/6S
   作业前应根据项目要求，做好作业前的各项准备工作。
二、制动总泵拆卸
	作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法拆卸制动总泵。
1 、拆下制动总泵
□口述从车上拆下制动总泵的方法。
2 、 分解制动总泵
□拆下储液罐。
□固定总泵。
□拆下止动螺栓和卡环。
□拆卸活塞。
□清洁。
□检查制动总泵


三、制动总泵装配与检查
	作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法装配制动总泵，并正确、规范的检查和测量
指定的项目。
1、组装制动总泵
□固定制动总泵。
□安装活塞。
□安装止动螺栓和卡环。
2 、检查及调整
□检查及调整制动助力器推杆和活塞的距离。
□制动总泵排空（口述方法）


四、安装制动总泵
□口述制动总泵安装到车辆上的方法

[bookmark: _Toc22291][bookmark: _Toc27771][bookmark: _Toc23308][bookmark: _Toc28317][bookmark: _Toc22942] J2-08 自动变速器时滞检查
（1）任务描述
    本项考试要求学生对指定车辆自动变速器时滞时间进行检查，并将检测结果与各档位标准时滞时间进行比较分析，由此判断主油路油压及各换挡执行元件工作是否正常。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个操作工位场地面积不小于１００平方米，车辆停放地点前后宽敞平坦，无任何障碍物。
② 每个工位配置一台工具车(存放工位所有工量具)和零件车。
③ 每个工位应配有安全警戒线。
④ 每个工位配置一辆轿车。
⑤ 每个工位配置分类垃圾
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	轿车
	
	数量 1

	2
	车外维修防护用具
	
	数量 1

	3
	车内三件套  
	
	数量 1

	4
	三角木  
	
	数量 4

	5
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	6
	手电筒
	
	数量 1

	7
	零件车
	
	数量 1

	8
	垃圾桶  
	
	数量 3


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	抹布  
	
	
	数量 1

	2
	笔
	
	
	数量 1

	3
	秒表  
	
	
	数量 1

	4
	记录夹  
	
	
	数量 1

	5
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	数量 1


（3）考核时量
     考核时限：40 分钟
（4）评价标准
《自动变速器时滞检查》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20
	(1)不穿工作服扣 12 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分 
(2)油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 1 分 
(3)垃圾未分类回收，每次扣 1 分 
(4)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分 
(5)竣工后未清理考核场地，扣 2 分 
(6)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	作业前发动机
暖机准备
	20
	(1)没有安装座椅套、地板垫、档位杆套每漏一项扣 2 分
(2)没有拉发动机释放杆打开引擎盖扣 2 分
(3)没有铺装翼子板布、前格栅布每漏一项扣 2 分
(4)检查发动机机油，制动液，冷却液，动力转向液，每漏一项扣 2 分
(5)检查自动变速器液位及油质，每漏一项扣 2 分
(6)检查车辆制动器和驻车制动器性能，漏其中一项此项记零分

	4
	发动机暖机
	20
	(1)没有暖机过程扣 5 分
(2)没有将档位杆移入 P-R-N-D-2-L 各档位扣 5 分
(3)发动机和自动变速器液没有预热到正常工作温度扣 5 分
(4)没有检查热态自动变速器液位扣 5 分

	5
	读取时滞时间
	30
	(1)没有放置前后车轮三角木开始读数此项记零分
(2)没有拉起驻车制动开始读数此项记零分
(3)挂档方式错误扣 5 分
(4)每做一次没有退回 N 档让发动机怠速运转 1 分钟以上扣 10 分
(5)同一档位时滞时间采样不足 3 次扣 10 分

	6
	填写工单
分析实验结果
	10
	(1) 标准数据填写错误扣 1 分
(2) 没有及时填写检测数据每次扣 1 分
(3) 检测数据不准确扣 5 分
(4) 没有分析实验结果此项记零分
(5) 分析结果每错误一项扣 2 分

	7
	总计
	100
	


《自动变速器时滞检查》操作工单
一、暖机准备工作
□安装地板垫
□安装座椅套
□安装方向盘套
□拉起发动机盖释放杆
□打开发动机盖
□安装翼子板布
□安装前格栅布
□检查机油液位、冷却液液位、制动液液位、喷洗液液位
二、暖机
□接尾气排放管
□启动发动机怠速运转
□将档位杆分别移入 P-R-N-D-2-L 各档位，然后退回 P 档
□将发动机和自动变速器液预热到正常工作温度
□检查热态自动变速器油液位
三、读读取时滞时间
□查找标准时滞时间
□拉起驻车制动器
□将各档位时滞时间填入下表
	测试档位
	N-D
	N-R

	实验次数
	1
	2
	3
	1
	2
	3

	实际时间(S)
	
	
	
	
	
	

	平均时间(S)
	
	
	
	
	
	

	标准时间(S)
	
	
	
	
	
	

	结论
		


四、 车辆恢复
 □ 恢复/清洁
     拆卸翼子板布、前格栅布
     拆卸方向盘套、地板垫、座椅套、档位杆套
     收车轮挡块，尾气排放管

[bookmark: _Toc20219][bookmark: _Toc8275][bookmark: _Toc4853][bookmark: _Toc18989][bookmark: _Toc9959]J2-09 刹车真空助力器检查及制动踏板检查与调整
（1）任务描述
本项考试要求学生对刹车真空助力器的工作状况、气密性、真空性进行检查，测量制动踏板的高度、自由行程、行程余量 ， 并能根据检测结果做出正确的调整。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位不应小于 40 平方米；
（2）每个工位应配有独立的压缩空气源；
（3）每个工位应配有举升机；
（4）每个工位应配有工作台；
（5）每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	轿车或实验台
	
	数量 1

	2
	车外维修防护用具
	
	数量 1

	3
	车内三件套
	
	数量 1

	4
	带虎钳的工作台
	
	数量 1

	5
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	6
	手电筒
	
	数量 1

	7
	零件车
	
	数量 1

	8
	垃圾捅
	
	数量 1


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	抹布  
	
	
	数量 1

	2
	记号笔（粉笔
	
	
	数量 1

	3
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	数量 1


（3）考核时量
     考核时限：40 分钟
（4）评价标准
《刹车真空助力器检查及制动踏板检查与调整》评分标准
	检修项目
	检修内容  
	分值  
	评分标准

	准备工作
	铺收座椅护套、翼子板布等
	5
	每少铺收一件扣一分，扣完
为止

	作业安全/6s
	准备好所需仪器设备
	5
	未进行准备直接扣完

	
	工量具、场地清洁
	5
	每次扣一分，扣完为止

	工具使用
	检测仪器选用合理
	5
	未合理选用酌情扣分

	
	检测仪器使用规范
	5
	未合理使用酌情扣分

	发动机起动准备
	检查机油液位、冷却液液位、制动液液位、喷洗液液位
	5
	每项 1 分，扣完为止

	制动踏板的检查及调整、真
空助力器的检查
	检查制动踏板响应灵敏性、松动、异常噪音
	5
	每项 1 分，扣完为止

	
	用直尺测量制动踏板高度
	5
	测量方法错误扣完

	
	用直尺测量制动踏板自由行程
	5
	测量方法错误扣完

	
	用直尺测量制动踏板行程余量  
	5
	测量方法错误扣完

	
	调整制动踏板
	5
	调整部位不正确扣完

	
	检查真空助力器的工作状况、气密性、真空性
	30
	每项 10 分，扣完为止

	工单填写 
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	5  
	工单填写情况酌情扣分

	总分
	
	100
	


《刹车真空助力器检查及制动踏板检查与调整》操作工单
一、检查准备工作安全/6s
□安装座椅套 
□安装地板垫 
□安装方向盘套 
□拉起发动机盖释放杆 
□打开发动机盖 
□安装翼子板布 
□安装前格栅布 
□安装车轮挡块(可以用举升机顶起部分车辆重量) 
□检查机油液位、冷却液液位、制动液液位、喷洗液液
二、制动踏板的检查及调整、真空助力器的检查
□检查制动踏板响应灵敏性、松动、异常噪音
□用直尺测量制动踏板高度 标准值：            测量值：         
□用直尺测量制动踏板自由行程 标准值：             测量值：           
□用直尺测量制动踏板行程余量 标准值：             测量值：           
□调整制动踏板
□检查真空助力器的工作状况、气密性、真空性 正常 / 不正常
三、车辆恢复
□恢复/清洁 
□拆卸翼子板布和前盖
□拆卸方向盘套和地板垫和座椅套

[bookmark: _Toc9803][bookmark: _Toc31785][bookmark: _Toc3689][bookmark: _Toc541][bookmark: _Toc1090]J2-10 驻车制动器的调整
（1）任务描述 
车辆放置于举升机工位上，或者在制动实验台架上，调整驻车制动器拉柄（驻 
车制动踏板）使自由行程不合格或者调整盘鼓式车轮制动器使行程增大，两种故 
障现象任选一种，考官应向考生描述故障现象，要求考生对该车辆的驻车制动器 
进行调整，使其恢复正常性能。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 每个工位不应小于 40 平方米 
② 每个工位应配有举升机 
③ 每个工位应配有工具车、零件车 
④ 每个工位应配有一张工作台 
⑤ 每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	后轮盘鼓式制动轿车或实验台

	
	
	数量 1

	2
	工具车
	含常用工具及量具
	
	数量 1

	3
	带虎钳的工作台
	
	
	数量 1

	4
	轮胎架
	
	
	数量 2

	5
	扭力扳手
	
	
	数量 1

	6
	手电筒
	
	
	数量 1


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	抹布
	
	数量 1

	2
	毛刷
	
	数量 1

	3
	记号笔
	
	数量 2

	4
	维修手册
	与调整车辆一致
	数量 1


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟 
（4）评价标准 
《驻车制动器的调整》评分标准
	序号
	检修项目
	检修内容
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	作业安
全/6S
	车辆防护，松开驻车制动器，举升
车辆、拆卸单侧后轮胎
	
5
	每少准备一件扣一分，扣完为止

	
	
	准备好所工量具及耗材
	5
	未进行准备直接扣完

	
	
	工量具、场地清洁
	5
	每次扣一分，扣完为止

	2
	工具使用
	检测量具选用合理
	5
	未合理选用酌情扣分

	
	
	检测量具使用规范
	5
	未合理使用酌情扣分

	3
	手册使用
	检修前翻至相关页面
	5
	检修前未进行维修手册查询扣每次扣 2 分，扣完为止

	4
	调整驻
车制动

	临时安装 2 个轮毂螺母 
	5
	

	
	
	调整间隙 
	10
	

	
	
	检查后轮拖滞
	5
	

	
	
	检查驻车制动拉杆行程
	10
	

	
	
	调整驻车制动拉杆行程
	10
	

	5
	复查

	检查制动拖滞
	5
	

	
	
	检查驻车制动拉杆行程
	10
	

	
	
	对制动鼓安装进行复查
	5
	检查方法正确

	
	
	安装后轮
	5
	检查方法正确

	6
	工单填写

	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	5
	工单填写情况酌情扣分 


	7
	总分
	
	100
	


《驻车制动器的调整》操作工单
一、作业前准备工作安全/6S
安装座椅套 
安装地板垫 
安装方向盘套 
松开驻车制动器 
举升车辆 
拆卸后轮（单侧） 
二、调整驻车制动 
临时安装 2 个轮毂螺母 
调整间隙 
检查后轮拖滞 
检查驻车制动拉杆行程 
调整驻车制动拉杆行程 
三、最终检查 
检查后轮拖滞 
检查驻车制动拉杆行程 标准值：           测量值：          
安装后轮 轮胎螺栓扭矩：                
四、车辆恢复 
恢复/清洁 
拆卸方向盘套和地板垫和座椅套

[bookmark: _Toc7881][bookmark: _Toc17710][bookmark: _Toc24981][bookmark: _Toc21557][bookmark: _Toc29182]J2-11 齿轮齿条转向器总成的拆装与检测 
（1）任务描述 
本项考试要求学生对已经从车上拆卸下来的齿轮齿条转向器总成进行拆装检测。主要考查考生对转向器分解和安装流程的正确掌握，并能对分解的转向器主要零件进行检查和检测，并根据检测结果做出正确的维修结论。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 每个工位不应小于 15 平方米 
② 每个工位应配有工具车 
③ 每个工位应配有可供一张拆装操作的工作台 
④ 每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶 
⑤ 每个工位应配有 2 个灭火器 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	齿轮齿条转向器总成
	
	
	数量 1

	2
	工具车
	含常用工具及量具
	
	数量 1

	3
	拆卸转向器 SST
	根据考核车型确定
	
	数量 1

	4
	百分表
	
	
	数量 2

	5
	百分表架
	
	
	数量 1

	6
	卡簧钳
	
	
	数量 1

	7
	手电筒
	
	
	数量 2

	8
	零件车
	
	
	数量 1

	9
	垃圾捅
	
	
	数量 3

	10
	带虎钳的工作台
	
	
	数量 1

	11
	维修手册
	
	
	数量 1

	12
	记号笔
	
	
	数量 1


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	汽油
	
	

	2
	ATF-Ⅱ油
	
	

	3
	抹布
	
	


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟 
（4）评价标准
《齿轮齿条转向器总成的拆装与检测》评分标准
	序
号
	检修项目
	检修内容
	配
分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	作业安
全/6s
	车辆防护，松开驻车制动器，举升车辆、拆卸单侧后轮胎
	
5
	每少准备一件扣一分，扣完为止

	
	
	准备好所工量具及耗材
	5
	未进行准备直接扣完

	
	
	工量具、场地清洁
	5
	每次扣一分，扣完为止

	2
	工具使
用
	检测量具选用合理
	5
	未合理选用酌情扣分

	
	
	检测量具使用规范
	5
	未合理使用酌情扣分

	3
	手册使
用
	检修前翻至相关页面
	5
	检修前未进行维修手册查询扣每次扣 2 分，扣完为止

	4
	解体

	拆左右压力油管
	2
	扭矩：39N.m（根据具体车型确定）

	
	
	拆横拉杆

	4
	1.在横拉杆与齿条接头上做一标记
2.拆横拉杆和锁紧螺母

	
	
	拆夹子、卡箍和齿条防尘罩
	2
	拆卸顺序正确

	
	
	拆齿条接头和内齿垫圈

	4
	1.把内齿垫圈的卷边打开
2.用专用工具拆齿条接头

	
	
	依次拆齿条导向块弹簧的锁紧螺母、压盖、弹簧、弹簧座、导  向块
	2
	小心各连接线别折断

	
	
	拆控制阀及阀体

	6
	旋出两个螺钉、拔出阀及阀体、取出 O 形圈

	
	
	拆齿条壳体端部挡块螺母

	2
	用专用工具拆挡块螺母

	
	
	拆油封和齿条

	2
	拆出齿条时用防止损伤齿条壳的内壁

	
	
	拆控制阀
	2
	用塑料锤打出控制阀

	5
	检查

	检验齿条
	4
	检查方法正确（径向跳动检查、磨损及损坏）、读值正确

	
	
	检查壳体
	2
	维修判断正确

	
	
	检查滚针轴承
	2
	维修判断正确

	6
	组装

	在需要润滑的零部件上涂机油
	2
	涂抹到位或黄油

	
	
	装齿条
	2
	安装齿条时应防止碰伤油封

	
	
	装齿条壳体挡块
	2
	依次装入油封（方向正确）、挡块

	
	
	把控制阀装入壳体
	2
	安装方向正确

	
	
	装控制阀
	2
	螺栓拧紧力矩：18N.m

	
	
	装齿条导向块、弹簧、压盖
	2
	

	
	
	调整总预紧力

	8
	1.拧紧弹簧压盖至 25N.m
2.将倒转弹簧压盖倒转 30°
3.用专用工具和测力扳手测预紧力 0.5～1.0 N.m
4.如不符合要求则调整压盖

	
	
	安装齿条导向弹簧压盖锁紧螺

	2
	锁紧螺母，扭矩:69N.m，重新检查预紧力

	
	
	装内齿垫圈和齿条接头
	2
	应使内齿垫圈的齿嵌在齿条的槽中，装完后应弯折

	
	
	装齿条防护罩、卡箍、夹子

	2
	

	
	
	装横拉杆
	1
	

	
	
	装左右转向压力油管
	2
	首先拧紧齿条壳体上的螺母。扭矩：25N.m

	7
	复查
	检查安装效果
	2
	转动平滑


	8
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	5
	工单填写情况酌情扣分

	9
	总分
	
	100
	


《齿轮齿条转向器总成的拆装与检测》操作工单
一、作业前准备工作 
固定转向器总成
二、分解 
拆左右压力油管 
拆横拉杆 
拆夹子、卡箍和齿条防尘罩 
拆齿条接头和内齿垫圈 
拆齿条导向块弹簧的锁紧螺母、压盖、弹簧、弹簧座、导向块 
拆控制阀及阀体
拆齿条壳体端部挡块螺母 
拆油封和齿条 
拆控制阀 
三、检查 
检验齿条 径向跳动量：                磨损： 是 / 否 
检查壳体 损坏： 是 / 否 
检查滚针轴承 损坏： 是 / 否 
四、安装 
润滑的零部件 
安装齿条 
装齿条壳体挡块 
把控制阀装入壳体 
装控制阀 
装齿条导向块、弹簧、压盖 
调整总预紧力 
安装齿条导向弹簧压盖锁紧螺母 
装内齿垫圈和齿条接头 
装齿条防护罩、卡箍、夹子 
装横拉杆 
装左右转向压力油管 
五、复查 
检查安装效果 
 
[bookmark: _Toc19618][bookmark: _Toc18305][bookmark: _Toc8939][bookmark: _Toc19005][bookmark: _Toc22294]J2-12 鼓式制动器蹄片的更换
（1）任务描述
选用零件完整的鼓式制动器总成，或者就车实施更换制动器蹄片更换，有对应的维修手册或指导书。主要考查考生对鼓式制动器的拆卸和安装流程的正确掌握，专用工具的正确使用，并能对分解的制动器主要零件进行检查和检测，并根据检测结果做出正确的维修结论
（2）实施条件
1）工位要求
①每个工位不应小于40平方米
②每个工位应配有独立的压缩空气源
③每个工位应配有举升机
④每个工位应配有工作台
⑤每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶
⑥每个工位应配有2个灭火器
2) 工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	数量

	1
	带鼓式制动轿车或试验台
	
	
	1

	2
	带虎钳的工作台
	
	
	1

	3
	轮胎架
	
	
	1

	4
	工具车
	含常用工具及量具
	
	1

	5
	拆卸转向器 SST
	根据考核车型确定
	
	1

	6
	扭力扳手
	
	
	1

	7
	气动扳手及套筒
	
	
	1

	8
	制动鼓卡规
	
	
	1

	9
	游标卡尺
	
	
	1

	10
	直尺
	
	
	1

	11
	手电筒
	
	
	1

	12
	零件车
	
	
	1

	13
	Φ8螺栓
	
	
	2

	14
	记号笔
	
	
	1

	15
	垃圾捅
	
	
	3

	16
	毛刷
	
	
	1

	17
	维修手册
	
	
	1


3） 辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	制动器专用清洁剂
	
	1

	2
	高温润滑脂
	
	1

	3
	抹布
	
	1


（3）考核时量
考核时限：40分钟
（4）评价标准
《鼓式制动器蹄片的更换》评分标准
	序
号
	检修项目
	检修内容
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	作业安
全/6s
	车辆防护，松开驻车制动器，举升车辆、拆卸单侧后轮胎
	5
	每少准备一件扣一分，扣完为止

	
	
	准备好所工量具及耗材
	5
	未进行准备直接扣完

	
	
	工量具、场地清洁
	5
	每次扣一分，扣完为止

	2
	工具使
用
	检测量具选用合理
	5
	未合理选用酌情扣分

	
	
	检测量具使用规范
	5
	未合理使用酌情扣分

	3
	手册使
用
	检修前翻至相关页面
	5
	检修前未进行维修手册查询扣每次扣 2 分，扣完为止

	4
	制动鼓拆卸、清洗、检查
	拆卸制动鼓
	6
	1.维修手册翻到相应的页码
制动鼓、后轮毂轴的凸缘上做上装配标
2.根据按照情况，使用维修螺钉或调整蹄鼓方法进行拆卸

	
	
	清洁制动鼓
	2
	建议用制动清洁剂清洁、清洁到位

	
	
	检查制动鼓内径
	3
	1.根据维修手册，量具使用规范
2.测量方法正确
3.测量数据正确

	
	
	制动鼓维修判断
	4
	根据维修手册标准数据作出维修判断

	
	制动蹄片拆卸、检查
	使用 SST 分离驻车制动蹄上张紧弹簧
	2
	SST 使用方法正确

	
	
	使用 SST 分离左侧定位支柱
	2
	SST 使用方法正确

	
	
	拆下驻车制动拉线
	2
	

	
	
	拆卸 C 形垫片和驻车制动蹄拉杆
	2
	

	
	
	检查制动蹄衬片厚度
	4
	1.正确使用量具
2.测量数据准确

	
	
	检查制动蹄鼓与制动蹄衬面结合
	2
	

	
	
	制动蹄片维修判断
	4
	维修判断正确（按照维修手册要求极限）

	5
	安装
	涂抹高温润滑脂
	3
	1.涂抹位置正确（制动背板与制动蹄结合处）2.润滑脂适量

	
	
	1.安装驻车制动蹄拉杆附件
2.安装驻车制动拉线
	4
	SST 使用方法正确

	
	
	1.用 SST 安装制动蹄、销、蹄片定位弹簧
2.用 SST 安装蹄片定位弹簧帽
	2
	

	
	
	安装制动自动调整拉杆
	2
	调节到最短距离，清洁并涂抹黄油

	
	
	安装驻车制动蹄支柱
	2
	小心不要损坏制动分泵防尘套

	
	
	检查制动鼓蹄片安装情况
	2
	

	
	
	测量蹄鼓之间的差值是否为正确的制动蹄间隙
	3
	1.正确使用量具
2.测量数据准确，标准0.6mm

	6
	调整制动蹄片间隙
	临时装两螺母
	2
	

	
	
	调整及安装孔塞
	2
	

	
	
	安装制动鼓
	2
	按照装配标记正确安装

	7
	复查

	检查制动拖滞
	2
	

	
	
	检查驻车制动拉杆行程
	2
	检查方法正确

	
	
	对制动鼓安装进行复查
	2
	检查方法正确

	
	
	整理
	2
	

	8
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	5
	工单填写情况酌情扣分

	9
	总分
	
	100
	


《鼓式制动器蹄片的更换》操作工单
一、作业前准备工作
安装座椅套安
装地板垫安装
安装方向盘套
松开驻车制动器 
举升车辆
拆卸后轮（单侧）
2、 拆卸制动蹄
拆卸制动鼓
清洁
检查制动鼓内径 测量值：          规定值：            
拆卸驻车制动蹄上张紧弹簧
分离左侧定位支柱 
拆卸驻车制动拉线
拆卸C型垫片和拉杆
三、检查
检查制动蹄衬片厚度 测量值：               规定值：            
检查制动鼓与制动蹄衬面是否正常接触 
四、安装制动蹄 
涂抹耐高温润滑脂
安装驻车制动蹄拉杆附件
安装驻车制动拉线
安装制动蹄 
安装回位弹簧
安装制动自动调整拉杆
安装驻车制动蹄支柱
检查制动鼓安装情况
测量蹄鼓间隙 测量值：                  规定值：           
安装制动鼓 
五、调整驻车制动 
临时安装2个轮毂螺母
调整间隙 
6、 最终检查 
检查后轮拖滞
检查驻车制动拉杆行程
对制动鼓安装进行复查
7、 车辆恢复 
恢复/清洁
 
[bookmark: _Toc22957][bookmark: _Toc20585][bookmark: _Toc31342][bookmark: _Toc7643][bookmark: _Toc4475]J2-13 更换驱动轴护套
（1）任务描述
选用一根零件完整的驱动轴（内侧三销式、外侧球笼式），有对应的维修手册或指导书,车型不限，主要考查考生对内侧三销式万向节的拆卸和安装流程的正确掌握，外侧球节护套的更换，缓冲器的正确安装。
（2）实施条件
1）工位要求
 ① 每个工位不应小于 15 平方米
 ② 每个工位应配有工具车
 ③ 每个工位应配有可供一张拆装操作的工作台
 ④ 每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶
 ⑤ 每个工位应配有 2 个灭火器
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
		器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	驱动轴总成
	外侧球笼式、内侧三销式
	
	数量 1

	2
	工具车
	含常用工具及量具
	
	数量 1

	3
	铜棒
	
	
	数量 1

	4
	虎钳口铝板
	根据虎钳口尺寸制作
	
	数量 2

	5
	卡簧钳
	直头外卡、弯头外卡
	
	数量 1

	6
	直尺
	1 米
	
	数量 1

	7
	零件盆
	小号 1、中号 1
	
	数量 2

	8
	零件车
	
	
	数量 1

	9
	垃圾捅  
	
	
	数量 3

	10
	带虎钳的工作台
	
	
	数量 1

	11
	维修手册
	
	
	数量 1


3）辅助材料清单（每个工位的配置）	
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	驱动轴大修包
	
	数量 1

	2
	抹布
	
	数量 1

	3
	毛刷
	
	数量 2

	4
	胶带
	塑料电胶带
	数量 1

	5
	记号笔
	
	数量 1


（3）考核时量
考核时限：40 分钟
（4） 评价标准
《更换驱动轴护套》评分标准
	序号
	检修项目
	检修内容
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	作业安
全/6s
	车辆防护，松开驻车制动器，举升车辆、拆卸单侧后轮胎
	5
	每少准备一件扣一分，扣完为止

	
	
	准备好所工量具及耗材
	5
	未进行准备直接扣完

	
	
	工量具、场地清洁
	5
	每次扣一分，扣完为止

	3
	工具使
用
	检测量具选用合理
	5
	未合理选用酌情扣分

	
	
	检测量具使用规范
	5
	未合理使用酌情扣分

	4
	手册使
用
	检修前翻至相关页面
	5
	检修前未进行维修手册查询扣每次扣 2 分，扣完为止

	5
	检查驱
动轴
	固定驱动轴总成
	4
	维修手册翻到相应的页码

	
	
	检查内外球节工作状态
	4
	使用铝板及台钳固定，不能过于夹紧

	
	
	
	
	转动平滑
	轴向无松动。

	
	
	
	
	
	径向无松动。

	6
	内侧球
节
	清洁球节总成
	2
	使用铜棒多个位置敲击，不能敲击滚子

	
	
	拆卸内侧球节
	4
	在内侧球节和外侧球节轴上画上记号（不能用冲子冲记号）

	
	
	拆卸内侧卡环
	2
	

	
	
	拆卸三脚头球节总成
	2
	在三角头球节和外侧球节轴上画上标记（不能用冲子冲记号）

	
	
	拆卸内侧防尘罩
	2
	

	
	
	拆卸卡箍
	2
	

	7
	驱动轴
缓冲器
	拆卸驱动轴缓冲器
	2
	

	8
	外侧球
节
	拆卸外侧球节防尘罩
	2
	

	
	
	清洁总成（口述）
	2
	口述正确、口齿清晰

	
	
	更换卡环
	2
	更换新卡环

	
	
	涂抹润滑脂（口述）
	4
	涂润滑脂，69－79g

	
	
	
	
	口述正确、口齿清晰

	
	
	安装新外侧球节防尘罩
	6
	用胶带保护内球节轴的花键齿

	
	
	
	
	在此过程涂抹润滑脂时，避免涂至
球节安装表面

	
	
	
	
	护套需安装到位

	
	
	安装卡箍
	2
	

	9
	安装缓
冲器
	安装缓冲器
	3
	检查缓冲器外缘到球节外缘距离 A
＊距离 A=432.4mm±2.0mm

	10
	安装内
侧球节
	安装新的内侧球节防尘罩
	2
	

	
	
	安装卡箍
	2
	卡箍安装到位

	
	
	安装三脚头球节总成
	2
	对准记号

	
	
	安装新的卡环
	2
	

	
	
	涂抹润滑脂（口述）
	2
	润滑脂量 99－109g

	
	
	安装内球节总成
	2
	对齐记号

	
	
	用夹箍紧固防尘套
	2
	

	11
	检查
	检查安装效果
	6
	1.转动平滑
2.轴向无松动
3.径向无松动

	12
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	5
	工单填写情况酌情扣分

	13
	总分
	
	100
	


《更换驱动轴护套》操作工单
一、作业前准备工作
固定驱动轴总成
二、内侧球节
清洁球节总成
拆卸内侧球节
拆卸内侧卡环
拆卸三脚头球节总成
拆卸内侧防尘罩和卡箍
三、驱动轴缓冲器
拆卸驱动轴缓冲器
四、外侧球节
拆卸外侧球节防尘罩
拆卸外侧球节防尘罩
清洁总成
更换卡环
涂抹润滑脂/安装新外侧球节防尘罩
安装卡箍
五、安装缓冲器
安装缓冲器
安装新卡箍
六、内侧球节
安装新内侧球节
安装三脚头球节总成
安装新卡环
涂抹润滑脂
安装新卡箍/紧防尘套
七、检查
检查安装效果
清洁及整理

[bookmark: _Toc30045][bookmark: _Toc30880][bookmark: _Toc29087][bookmark: _Toc14668][bookmark: _Toc1988]J2-14 同步器总成的拆装和检查
（1）任务描述
本项考试要求学生在工作台上对已经从轴上拆卸下来的同步器组件进行分解、检测和组装。其分解和组装方法正确，同时对同步器的锁环、滑块、接合套、花键毂及弹簧的损伤情况进行检测。并能根据检测结果做出正确的维修结论。同时完成工单的填写。
（2）实施条件
1）工位要求
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应备的工具、原材料齐全，符合规定要求。
② 每个操作工位场地面积不小于 10 平方米，并配置一台工具车(存放工位所有工量具)和带台钳的工作台。
③ 每个工位配置已从输入或输出轴上拆下的同步器总成一套。
3) 工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	厚薄规
	0.02-1mm

	3
	被检同步器总成
	

	4
	维修手册
	与被检车辆同步器配套


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布
	


（3）考核时量
考核时限：40 分钟
（4）评价标准
《同步器总成的拆装和检查》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	作业安全
	10
	1.未在车轮前后放置挡块的扣 2 分。
2.未拉紧驻车制动的扣 5 分。
3.出现工具设备损伤、身体擦伤或碰伤等， 酌情扣分。
4. 出现安全事故记零分。

	2
	6s
	
10
	1.着装不规范扣 5 分。
2.作业后未清洁、整理工量具、清扫场地，扣 5 分。

	3
	维修手册使用
	5
	根据工单填写情况对照维修手册标准值评分。每错一个扣 1 分。

	4
	分解同步器
	8
	(1)将同步器两侧齿轮和锁环取下（取下前左右进行标记），漏做标记扣 2 分。
(2)取下弹簧，并将滑块取下（若滑块有安装方向要求应做好记号）。操作不规范扣 3 分
(3)做好接合套和花键毂左右侧记号后，将接合套从花键毂上取下。漏做标记扣 1 分。
(4)将分解后的零件依次摆放整齐，零件随意乱放扣 2 分

	

5
	检查锁环、滑块及弹簧
	
20
	(1)检查前未清洁零件扣 2 分
(2)检查锁环内锥面螺纹槽及锁止角磨损情况，并记录检查结果，每漏检一个项目扣 3 分，检查结果与实际不相符扣 6 分
(3)检查滑块磨损情况，重点检查滑块顶部凸起部位，并记录检查结果，检查部位不正确扣 3 分，检查结果与实际不相符扣 6 分
(4)检查弹簧是否衰损或断裂，并记录检查结果，漏做或结果不正确扣 6 分

	



6
	测量齿轮与同步器
锁环之间的间隙
	



10
	(1)测量时未选用厚薄规则该大项不得分
(2)测量前未清洁量具扣 1 分、未清洁零件扣 1 分
(3)测量方法：测量时未将齿轮与锁环压紧扣 2 分。未在整个外圈进行测量扣2 分
(4)测量后未将量具或零件清洁归位各扣 1 分
(5)检测结果不正确扣 3分（根据工单填写情况对照维修手册标准值评分）

	7
	检查锁环工作情况
	
6
	(1)清洁零件，未做扣 1分
(2)将锁环与齿轮锥面压紧，检查两者是否有相对转动，操作不规范（检查时未将两者压紧）扣 5 分

	




8
	检查接合套与花键
毂
	20
	(1)检查前未清洁零件扣 2 分
(2)检查接合套齿端锁止角和花键齿的磨损情况，并记录检查结果，检查结果与实际不相符扣 6 分
(3)检查花键毂的花键齿磨损情况，并记录检查结果，检查结果与实际不相符扣 6 分
(4)检查同步器接合套与花键毂组合在一起时的滑动，应能平滑地滑动而无阻滞现象，并记录检查结果，漏做或结果不正确扣 6 分

	9
	同步器组装
	6
	(1)将接合套按原位置装到花键毂上，装入滑块（注意安装位置）。装错扣 2分
(2)将弹簧错开 120°安装到滑块凸肩下面，弹簧两端必须勾住相邻两滑块的内侧。装错扣 2 分
(3)将两锁环和齿轮按原左右位置（记号）装到同步器体上。左右错装扣 2分。

	10
	维修结论
	5
	根据工单填写情况评分

	11
	总计
	100
	


《同步器总成的拆装和检查》操作工单
一、作业安全/6s
作业前应根据项目要求，做好作业前的各项准备工作。
二、同步器分解及检查
作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法分解同步器，并正确、规范的检查和测量指定的项目。
1、分解同步器总成
分别取下齿轮、锁环、弹簧、滑块、接合套
2、 检查同步器锁环、滑块及弹簧
1. 检查锁环损伤情况，并将检查情况填写到表 1 中
2. 检查滑块损伤情况，并将检查情况填写到表 1 中
3. 检查弹簧损伤情况，并将检查情况填写到表 1 中。
表一、 同步器锁环、滑块、弹簧检查情况
	被检零件
	检查结果

	锁环
	

	滑块
	

	弹簧
	


3、测量齿轮与同步器锁环配合情况
（1）测量接合齿圈与同步器锁环之间的间隙，并将测量结果填写在表 2 中。
表二 、锁环与齿轮配合间隙检查
	检测项目
	标准值（查阅维修手册）（mm）
	测量值（mm）

	接合齿圈与同步器锁环之间的间隙
	
	


（2） 检查同步器锁环的工作情况
锁环在齿轮锥面上的相对转动情况
4、检查接合套与花键毂
1.检查接合套损伤情况，并将检查情况填写到表 3 中
2.检查花键毂损伤情况，并将检查情况填写到表 3 中
3.检查接合套与花键毂相对滑动情况，并将检查情况填写到表 3 中。
	被检零件
	检查结果

	结合套
	

	花键毂
	

	接合套与花键毂相对滑动情况  
	


三、同步器组装
将同步器组装归位。
四、维修结论
根据以上检查做出正确的维修结论（零件的可用性和维修建议，需说明理由）：




[bookmark: _Toc1569][bookmark: _Toc22414][bookmark: _Toc9363][bookmark: _Toc8677][bookmark: _Toc7891]J2-15离合器踏板的检查与调整
（1）任务描述
本项考试要求学生在实车上完成对离合器踏板工作情况、踏板高度和踏板自由行程的检查和调整工作，车型不限。
（2）实施条件
1）工位要求
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应备的工具、原材料齐全，符合规定要求。
② 每个操作工位场地面积不小于 20 平方米，并配置一台带离合器的轿车。
③ 每个工位应配置一台工具车和一台零件车，工量具都存放于工具车内。
④ 每个工位应配置一张工作台。
⑤ 每个工位配置分类垃圾箱。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	钢直尺
	0-30mm

	3
	工具灯
	

	4
	带离合器的车辆
	

	5
	维修手册
	


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	车内三件套和车外翼子板布
	每车一套

	2
	抹布
	

	3
	三角木
	4 个


（3）考核时量
考核时限：40 分钟
（4）评价标准
《离合器踏板的检查与调整》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	作业安全
	10
	1.未在车轮前后放置挡块的扣 2 分。
2.未拉紧驻车制动的扣 5 分。
3.出现工具设备损伤、身体擦伤或碰伤等， 酌情扣分。
4. 出现安全事故记零分。

	2
	6s
	10
	1.着装不规范扣 5 分。
2.作业后未清洁、整理工量具、清扫场地，扣 5 分。

	3
	维修手册使用
	2
	根据工单填写情况对照维修手册标准值评分。每错一个扣 1 分。

	4
	准备工作
	6
	作业前应铺装三件套、翼子板布等，每少铺收一件扣 1 分，扣完为止。

	

5
	检查离合器踏板工作情况
	
8
	应检查踏板回位、踏板连接、踏板力及异常噪声，若检查结果与实际情况不符，每项扣 2 分(根据工单填写情况评分)。

	



6
	检查离合器踏板高度
	



20
	1.测量时选用钢直尺，若测量工具选用错误扣 1 分。测量前未清洁量具扣 1 分。
2.测量时直尺未与地面垂直扣 5 分。
3.踏板测量点（中部）不正确扣 5 分。
4.测量读数未扣除地毯的厚度扣 2 分（对未拆除地毯测量的车辆）。
5.读数不正确扣 2 分(根据工单填写情况对照维修手册标准值评分)。
6.测量后未将量具清洁归位扣 1 分。

	7
	调整踏板高度
	
12
	1.选错高度调整限位螺栓调整的该项不得分。
2.操作不规范扣 4 分。

	




8
	自由行程检查
	20
	1.测量时选用钢直尺，若测量工具选用错误扣 1 分。测量前未清洁量具扣 1 分。
2.测量时直尺未与地面垂直扣 5 分。
3.踏板测量点（中部）不正确扣 5 分。
4.最终读数未用踏板高度减去测量值扣 2 分
5.读数未扣除地毯的厚度扣 2 分（对未拆除地毯测量的车辆）
6.读数不正确扣 2 分(根据工单填写情况对照维修手册标准值评分)。
7.测量后未将量具清洁归位扣 1 分。

	9
	自由行程调整
	12
	1.选错调整限位螺栓调整的该项不得分。
2.操作不规范扣 4 分。

	10
	总计
	100
	


《离合器踏板的检查与调整》操作工单
[bookmark: _Toc15774_WPSOffice_Level1]一、作业安全/6s
作业前应根据项目要求，做好作业前的各项准备工作。
3、 离合器踏板高度检查与调整
作业要求：会使用维修手册，能正确、规范的检查和测量指定的项目。
1、检查离合器踏板工作情况
反复踩放离合器踏板，将离合器踏板的工作情况填写在下面：
踏板回位情况：                                      。
踏板连接情况：                                      。
踏板响声情况：                                      。
感觉踏板力：                                        。
2、测量离合器踏板高度
查阅维修手册，获取离合器踏板高度标准值为：         mm。
测量实际离合器踏板高度为：             mm。
3、完成离合器踏板高度的调整
4、 离合器踏板自由行程检查与调整
作业要求：会使用维修手册，能正确、规范的检查和测量指定的项目。
1、测量离合器踏板自由行程
查阅维修手册，获取离合器踏板自由行程标准值为：                 mm。
实际离合器踏板自由行程为：                     mm。
3、完成离合器踏板自由行程的调整
 
[bookmark: _Toc4507_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc22792][bookmark: _Toc3478_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc7034][bookmark: _Toc26764][bookmark: _Toc25707][bookmark: _Toc25518]3.电器设备部件及电路拆装与检测
[bookmark: _Toc14135][bookmark: _Toc21221][bookmark: _Toc4748][bookmark: _Toc21298][bookmark: _Toc32426]J3-01蓄电池的检测
（1）任务描述
蓄电池的检测内容有蓄电池的外观检查、电荷情况检测（要求用万用表检测法和高率放电计检测法两种方法进行检测）、电解液液面高度检查（要求用刻度线检查法和玻璃管检测法进行检查）、电解液密度检测；蓄电池的检测只要求在工作台上进行，蓄电池不需要从车上拆下来。
（2）实施条件
1）工位要求
①  通风良好，无高温环境；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 防酸腐蚀的工作台；
③ 每个工位要求场地在 10~15m2 ，设置 1-2个工位；
④每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	铅酸蓄电池
	12V（加液型）

	2
	数字万用表
	

	3
	高率放电计
	20h 放电率

	4
	密度计
	

	5
	温度计
	

	6
	玻璃管
	带刻度

	7
	工具车
	放工、量具用


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	蒸馏水
	

	2
	工量具清洗盆
	

	3
	抹布
	每个工位 2 块


（3）考核时量
考核时限：20 分钟
（4）评价标准
《蓄电池的检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	(1) 不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	3
	蓄电池外观检查
	10
	(1)加液孔盖通气孔、极桩及外壳检查项目中，每缺少一项扣 3分
(2)检查方法不正确，每次扣 1~3 分
(3)不能正确判断检查结果，每次扣 3 分

	
	电荷情况检测
	20
	(1)不用万用表进行检测扣 10 分，不用高率放电计进行检测扣10 分
(2)检测方法不正确，每次扣 2~5 分
(3)不能判断检查结果，每次扣 5 分

	
	电解液液面高度检测
	15
	(1)不通过刻度线检查扣 8 分，不通过玻璃管检测扣7 分
(2)检查方法不正确，每次扣 2~5 分
(3)不能判断检查结果，每次扣 5 分

	
	电解液密度检测
	20
	(1)不进行密度检测，扣 20 分
(2)检测方法不正确，扣 5~15 分
(3)不能判断检测结果扣每次扣 5 分

	4
	安全文明生产
	20
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)电解液、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 1分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	5
	合计
	100
	


《蓄电池的检测》操作工单
	蓄电池型号：                     

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 10不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	9．蓄电池状况检查。10.发动机机油、冷却液检查。
	

	二、操作过程

	1． 蓄电池外观检查
(1) 检查蓄电池外壳是否有裂纹
正常 □ 损伤 □
(2) 检查加液孔盖通气孔是否畅通
正常 □ 堵塞 □
(3) 检查正、负极柱是否腐蚀
正常 □ 腐蚀 □
2．蓄电池液面高度检查
(1) 玻璃管检查法

	单格数
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	测量值
	
	
	
	
	
	

	正常
	
	
	
	
	
	

	低于标准
	
	
	
	
	
	

	高于标准
	
	
	
	
	
	


(2) 液面高度指示线检查法
正常 □ 低于标准 □ 高于标准 □
3．电荷情况检查
(1) 利用数字万用表对蓄电池进行检测 
测量值：          正常 □ 低于标准 □
(2) 利用高率放电计对蓄电池进行检测
测量值： 正常 □ 需要充电 □ 更换 □
4．利用密度计对蓄电池进行检测
	单格数
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	测量值
	
	
	
	
	
	

	正常
	
	
	
	
	
	

	低于标准
	
	
	
	
	
	

	高于标准
	
	
	
	
	
	


5.电解液温度：           



[bookmark: _Toc26861][bookmark: _Toc4975][bookmark: _Toc23034][bookmark: _Toc21761][bookmark: _Toc30171]J3-02 交流发电机拆装与检测
（1）任务描述
交流发电机的拆装与检测考试内容包括拆解与清洗、转子的检测、定子的检测、碳刷组件的检测、整流器的检测及装复后的检验； 交流发电机的拆装只要求在工作台上进行解体与装配，不需要从车上拆卸下来。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位要求场地在 10～15m2 ，设置 1-2个工位；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	交流发电机
	整体式

	2
	数字万用表
	

	3
	工具车
	放工、量具用

	4
	梅花扳手
	8～10、12～14

	5
	开口扳手
	8～10、12～14

	6
	T型杆
	8、10、12、14

	7
	尖嘴钳
	

	8
	鲤鱼钳
	

	9
	一字起
	

	10
	十字起
	

	11
	直板尺
	0～10cm


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	汽油
	

	2
	油盆
	

	3
	“00”号砂纸
	

	4
	毛刷
	

	5
	润滑脂
	

	6
	抹布
	

	7
	废油储存桶
	


（3）考核时量
考核时限 30 分钟。
（4）评价标准
《交流发电机的拆装与检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计0分。

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5分

	3
	拆解与清洁
	15
	（1）拆解方法错误，每处扣 3 分
(2)不进行清洁，扣 10 分；清洁不彻底，扣 1~5 分

	4
	交流
发电
机的
检测
	转子的检测
	10
	(1)转子绕组短路、断路、绝缘检测项目中，每缺少一项扣 4 分
(2)检测方法不正确，每次扣 3 分
(3)不能判断检测结果，每次扣 3 分

	
	
	定子的检测
	10
	(1)定子绕组短路、断路、绝缘检测项目中，每缺少一项扣 4 分
(2)检测方法不正确，每次扣 3 分
(3)不能判断检测结果，每次扣 3 分

	
	
	整流器的检测
	10
	(1) 正、负整流板的判别错误，扣 2分
(2) 二极管检测方法不正确，扣 5 分
(3) 不能判断检测结果，扣 5 分

	
	
	碳刷组件的检
测
	10
	(1)碳刷长度检测错误扣 3 分
(2)异常磨损检查不准确，扣 3 分
(3)碳刷导通情况检测方法不正确，扣 3 分
(4)每漏一项不检查，扣 4 分

	5
	装复与检验
	10
	(1)装配方法不正确，每处扣 3 分
(2)装配后不检验，扣 5 分
(3)由于装配原因导致返工，扣 10 分

	6
	安全文明生产
	20
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 1 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100
	


《交流发电机的拆装与检测》操作工单
	交流发电机型号：                     

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 10不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩；
	

	9．蓄电池状况检查。10.发动机机油、冷却液检查。
	

	二、操作过程

	1．交流发电机的解体（不需要填写）
2．交流发电机的检测
1)．不解体的检查
(1)目测交流发电机外壳是否有破损：
正常□   损伤□
(2)用手转动发电机皮带轮，检查发电机轴承完好情况：
正常□    运转噪声□
(3)用万用表检测发电机“B”端子与外壳之间的电阻，判断整流器的好坏：
正向测量值：             反向测量值：         
正常□   不同极性二极管被击穿□     同一极性二极管被击穿□

	2)．解体后的检查
(1)转子的检查
①转子绕组短路与断路的检查：
测量值：            
正常    短路        断路  
②转子绕组绝缘检查：
测量值：               
正常□    不绝缘□
③滑环的检查：
正常□    脏污□        损坏□

	(2)定子的检查
①定子绕组短路与断路的检查：
	测量点
	A-N
	B-N
	C-N

	测量值
	
	
	

	正常
	
	
	

	短路
	
	
	

	断路
	
	
	


②定子绕组绝缘检查：
测量值:          
正常□    不绝缘□



[bookmark: _Toc23882][bookmark: _Toc30709][bookmark: _Toc13852][bookmark: _Toc32429][bookmark: _Toc30606]J3-03 起动机的拆装与检测
（1）任务描述
起动机的拆装与检测考试内容为拆解与清洗、转子的检测、定子的检测、电磁开关的检测、电刷组件的检测、单向离合器的检查及装复后的检验； 起动机的拆装只要求在工作台上进行解体与装配，不需要从车上拆卸下来。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位要求场地在 10～15m2 ，设置 1-2个工位；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	起动机
	串励式

	2
	数字万用表
	

	3
	工具车
	放工、量具用

	4
	梅花扳手
	8～10、12～14

	5
	开口扳手
	8～10、12～14

	6
	T型杆
	8、10、12、14

	7
	尖嘴钳
	

	8
	鲤鱼钳
	

	9
	一字起
	

	10
	十字起
	

	11
	直板尺
	0～10cm


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	汽油
	

	2
	油盆
	

	3
	“00”号砂纸
	

	4
	毛刷
	

	5
	润滑脂
	

	6
	抹布
	

	7
	废油储存桶
	


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评价标准
《起动机的拆装与检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计0分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣3分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	3
	拆解与清洁
	15分
	(1)拆解方法错误，每处扣 3 分
(2)不进行清洁，扣 10 分；清洁不彻底扣 1~5 分

	4
	起动
机的检测
	转子的检测
	8分
	(1)转子绕组断路、绝缘检测中，每缺少一项扣 4 分
(2)检测方法不正确，每次扣 3 分
(3)不能判断检测结果，每次扣 3 分

	
	
	定子的检测
	8分
	(1)定子绕组断路、绝缘检测中，每缺少一项扣 4 分
(2)检测方法不正确，每次扣 3 分
(3)不能判断检测结果，每次扣 3 分

	
	
	电磁开关的检测
	10分
	(1)保持线圈、吸拉线圈及主接柱的检测，每少检测一项扣 4 分；检测
方法不正确，每次扣 3 分
(2)不能判断检测结果，每次扣 3 分

	
	
	碳刷组件的检测
	8分
	(1)碳刷长度检测错误扣 3 分
(2)异常磨损检查不准确，扣 3 分
(3)碳刷绝缘情况检测方法不正确，扣 3 分
(4)每漏一项不检查，扣 3 分

	
	
	单向离合器的检查
	6分
	(1)检查方法不正确，扣 3 分
(2)不能判断检测结果，扣 3 分

	5
	装复与检验
	10分
	(1)装配方法不正确，每处扣 3 分
(2)装配后不检验，扣 5 分
(3)由于装配原因导致返工，扣 10 分

	6
	安全文明生产
	20分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 1 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100分
	


《起动机的拆装与检测》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 10不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	9．蓄电池状况检查。10.发动机机油、冷却液检查。
	

	二、操作过程

	1．起动机的解体（不需要填写）
2．起动机的检测
1).直流电机的检查
(1) 转子的检查
① 目测换向器表面是否出现异常磨损和赃污
有        无  
② 目测换向器片绝缘槽深度：
测量值：          
正常  □  小于极限  □
③ 转子绕组断路的检查：
测量值：
正常        断路  
④ 转子绕组绝缘检查：
测量值：           
正常  □  不绝缘  □
定子的检查
① 定子绕组断路检查：
测量值：                      
正常      断路  
② 定子绕组绝缘检查（串励式）：
测量值：                    
正常      不绝缘  
(3)  电刷组件的检查
① 目测电刷是否有异常磨损：
有       无  
② 用手按压各弹簧，检查弹力是否一致：
一致    不一致  
③ 电刷长度的检查：
测量值：              
正常  小于极限  
2）．操纵机构的检查
(1)  电磁开关保持线圈的检查：
测量值：
正常      短路      断路  
(2)  电磁开关吸拉线圈的检查：
测量值：
正常      短路      断路  
(3)  用手压下电磁开关移动铁心，检查主接柱是否导通：
导通      不导通  
3）．传动机构的检查
(1)  目测各传动部件是否有损坏：
有  □    无 □
(2)  单向离合器的检查：
正常 □    打滑  □
3．起动机的装复与检验（不需要填写）



[bookmark: _Toc4700][bookmark: _Toc21167][bookmark: _Toc14029][bookmark: _Toc29413][bookmark: _Toc14937]J3-04  灯光系统元器件检测
（1）任务描述
灯光系统元器件检测考试内容为大灯开关的检测、大灯灯泡的检测、转向开关的检测、大灯继电器的检测、变光开关的检测；各元器件的检测只要求在工作台上进行，不需要从车上拆卸下来；可以查阅所提供的技术资料进行控制开关端子号的判别。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位要求场地在 10～15m2，设置 1-2个工位；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	车灯组合开关
	

	2
	大灯继电器
	

	3
	大灯灯泡
	

	4
	数字万用表
	

	5
	技术手册
	

	6
	工具车
	配工、量具

	7
	梅花扳手
	8～10、12～14

	8
	开口扳手
	8～10、12～14

	9
	T 型杆
	8、10、12、14

	10
	尖嘴钳
	

	11
	鲤鱼钳
	

	12
	一字起
	

	13
	十字起
	


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	抹布
	

	2
	垃圾桶
	


（3）考核时量
考核时限：20 分钟。
（4） 评价标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5分

	3
	元
器
件
的
检
测
	大灯开关的检测
	10
	(1)检测方法不正确，扣 3~10 分
(2)不能判断检测结果，扣 5 分

	
	
	变光开关的检测
	20
	(1)检测方法不正确，每次扣 5 分
(2)不能判断近光、远光和超车灯功能好坏，扣 5~15 分

	
	
	转向开关的检测
	10
	(1)检测方法不正确，扣 3~10 分
(2)不能判断检测结果，扣 5 分

	
	
	大灯继电器的检测
	20
	(1)不进行继电器线圈电阻检测，扣 10 分
(2)不对继电器进行通电检查，扣 10 分
(3)检查方法不正确，扣 3~20 分
(4)不能判断检测结果，每次扣 5 分

	
	
	大灯灯泡的检测
	5
	(1)检测方法不正确，扣 2~5 分
(2)不能判断检测结果，扣 3 分

	4
	安全文明生产
	20
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)竣工后未清理工量具，每件扣 1分
(6)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(7)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	5
	合计
	100
	


《灯光系统元器件检测》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 10不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	9．蓄电池状况检查。10.发动机机油、冷却液检查。
	

	二、操作过程

	1．大灯开关的检测（请标注测量端子号）
测量值：                          正常       损坏  
2．变光开关的检测（请标注测量端子号）
(1)近光位置的测量值：                       正常    损坏  
(2)远光位置的测量值：                       正常    损坏  
(3)超车灯位置的测量值：                     正常    损坏  
3． 转向开关的检测（请标注测量端子号）
(1)左转向位置测量值：                       正常    损坏  
(2)右转向位置测量值：                       正常    损坏  
4．大灯继电器的检测（请标注测量端子号）
(1)继电器线圈的测量值：                     正常    损坏  
(2)通电前继电器触点的测量值：               正常    损坏  
(3)通电后继电器触点的测量值：               正常    损坏  
5．大灯灯泡的检测（请标注测量端子号）
(1)近光灯丝的测量值：                       正常    损坏  
(2)远光灯丝的测量值：                       正常    损坏  



[bookmark: _Toc15140]
[bookmark: _Toc17480][bookmark: _Toc5413][bookmark: _Toc3681][bookmark: _Toc24523]J3-05前大灯线路连接
（1）任务描述
前大灯线路连接考试内容为大灯开关端子的判断、变光开关端子的判断、大灯继电器端子的判断、灯泡远、近光端子的判断、线路连接、连接后的检查及功能验证、绘制电路图（绘制所连接大灯电路图）；线路连接要求在实验台架上进行；考试过程中可以查阅所提供的技术资料进行线路及控制开关端子号的判别。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位要求场地在 10～15m2，设置 1-2个工位；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	全车线路台架
	可以进行线路连接

	2
	数字万用表
	

	3
	工具车
	配工、量具

	4
	技术手册
	

	5
	一字起
	

	6
	十字起
	

	7
	梅花扳手
	8～10、12～14

	8
	开口扳手
	8～10、12～14

	9
	T 型杆
	8、10、12、14

	10
	尖嘴钳
	

	11
	鲤鱼钳
	

	12
	剥线钳
	


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	抹布
	

	2
	保险片
	


（3）考核时量
考核时限：20 分钟。
[bookmark: page134](4)评价标准
《前大灯线路连接》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5分

	3
	元
器
件
的
检
测
	大灯开关端子的判断
	5
	(1)检测方法不正确，扣 2~5分
(2)不能判断检测结果，扣 5 分

	
	
	变光开关端子的判断
	5
	(1)检测方法不正确，每次扣 2~5 分
(2)不能判断近光、远光和超车灯功能好坏，每次扣 2分

	
	
	大灯继电器端子的判断
	10
	(1)检测方法不正确，扣 3~10 分
(2)不能判断继电器线圈连接端子，扣 5 分
(3)不能判断继电器触点连接端子，扣 5分

	
	
	灯泡远、近光端子的判断
	5
	(1)检测方法不正确，扣 2~5 分
(2)不能判断检测结果，扣 5 分

	4

	线路连接
	20
	(1)在线路连接过程中就接入电源通电，扣 10 分
(2)线路连接方法不正确，扣 2~10 分
(3)线路连接错误，每处扣 5 分

	5
	连接后的检查及功能验证
	10
	(1)线路连接完成后，不进行检查就通电试验，扣 5分
(2)线路连接完成后，不进行功能验证，扣 5 分

	6
	绘制电路图
	10
	电路图绘制错误，每处扣 2 分

	7
	安全文明生产
	20
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)竣工后未清理工量具，每件扣 1分
(6)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(7)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	8
	合计
	100
	


《前大灯线路连接》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 10不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	9．蓄电池状况检查。10.发动机机油、冷却液检查。
	

	二、操作过程

	1．大灯开关端子的判断
(1) 输入端子号：           
(2) 输出端子号：            
2．变光开关端子的判断
(1) 近光位置端子号：         
(2)远光位置端子号：             
(3)超车灯位置端子号：            
3．大灯继电器连接端子的判断
(1)继电器线圈连接端子号：          、                                     
(2)继电器触点连接端子号：           、                 
4．大灯灯泡的检测
(1)近光灯丝连接端子号：             
(2)远光灯丝连接端子号：             
5．画出所连接的大灯电路图：




[bookmark: _Toc11621][bookmark: _Toc21314][bookmark: _Toc25742][bookmark: _Toc12278][bookmark: _Toc29076]J3-06前雾灯线路连接
（1）任务描述
前雾灯线路连接考试内容为小灯开关端子的判断、前雾灯开关端子的判断、雾灯继电器端子的判断、线路连接、连接后的检查及功能验证、绘制电路图（绘制所连接雾灯电路图）；线路连接要求在实验台架上进行；考试过程中可以查阅所提供的技术资料进行线路及控制开关端子号的判别。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位要求场地在 10～15m2，设置 1-2个工位；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	全车线路台架
	可以进行线路连接

	2
	数字万用表
	

	3
	工具车
	配工、量具

	4
	技术手册
	

	5
	一字起
	

	6
	十字起
	

	7
	梅花扳手
	8～10、12～14

	8
	开口扳手
	8～10、12～14

	9
	T 型杆
	8、10、12、14

	10
	尖嘴钳
	

	11
	鲤鱼钳
	

	12
	剥线钳
	


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	抹布
	

	2
	保险片
	



（3）考核时量
考核时限：20 分钟。
（4）评价标准
《前雾灯线路连接》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5分

	3
	元
器
件
的
检
测
	小灯开关端子的判断
	5
	(1)检测方法不正确，扣 2~5分
(2)不能判断检测结果，扣 5 分

	
	
	前雾灯开关端子的判断
	5
	(1)检测方法不正确，每次扣 2~5 分
(2)不能判断前雾灯开关端子，扣 5分

	
	
	雾灯继电器端子的判断
	15
	(1)检测方法不正确，扣 3~10 分
(2)不能判断继电器线圈连接端子，扣 5 分
(3)不能判断继电器触点连接端子，扣 5分

	4

	线路连接
	20
	(1)在线路连接过程中就接入电源通电，扣 10 分
(2)线路连接方法不正确，扣 2~10 分
(3)线路连接错误，每处扣 5 分

	5
	连接后的检查及功能验证
	10
	(1)线路连接完成后，不进行检查就通电试验，扣 5分
(2)线路连接完成后，不进行功能验证，扣 5 分

	6
	绘制电路图
	10
	电路图绘制错误，每处扣 2 分

	7
	安全文明生产
	20
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)竣工后未清理工量具，每件扣 1分
(6)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(7)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	8
	合计
	100
	


《前雾灯线路连接》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 10不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	9．蓄电池状况检查。10.发动机机油、冷却液检查。
	

	二、操作过程

	1．小灯开关端子的判断
(1) 输入端子号：           
(2) 输出端子号：            
2．前雾灯端子的判断
(1) 近光位置端子号：         
(2)远光位置端子号：             
3．雾灯继电器连接端子的判断
(1)继电器线圈连接端子号：          、                                     
(2)继电器触点连接端子号：           、                 
4．画出所连接的大灯电路图：



[bookmark: _Toc1441][bookmark: _Toc24903][bookmark: _Toc31554][bookmark: _Toc5199][bookmark: _Toc3349]J3-07 危险报警灯线路连接
（1）任务描述
危险报警灯线路连接考试内容为危险报警灯开关端子的判断、闪光继电器连接端子的判断、线路连接、连接后的检查及功能验证、绘制电路图（绘制所连接危险报警灯电路图）；线路连接要求在实验台架上进行；考试过程中可以查阅所提供的技术资料进行线路及控制开关端子号的判别。
（2）实施条件
1)工位要求 
① 每个工位要求场地在 10～15m2 ，设置 1-2个工位；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	全车线路台架
	可以进行线路连接

	2
	数字万用表
	

	3
	技术手册
	

	4
	工具车
	放工、量具用

	5
	梅花扳手
	8～10、12～14

	6
	开口扳手
	8～10、12～14

	7
	T 型杆
	8、10、12、14

	8
	尖嘴钳
	

	9
	鲤鱼钳
	

	10
	一字起
	

	11
	十字起
	

	12
	剥线钳
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	                 说明

	1
	抹布
	

	2
	保险片
	                 10A


（3）考核时量
考核时限：20 分钟。
（4）评价标准
《危险报警灯线路连接》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	3
	元
器
件
的
检
测
	危险报警灯开关端
子的判断
	20
	(1)检测方法不正确，扣 5~20 分
(2)不能判断电源输入端子扣 5 分
(3)不能判断电源输出端子扣 5 分
(4)不能判断信号输入端子扣 5 分
(5)不能判断信号输出端子扣 5 分

	
	
	闪光继电器连接端子的判断
	5
	不能判断闪光继电器的连接端子，每错误一处扣3 分

	4
	线路连接
	20
	(1)在线路连接过程中就接入电源通电，扣 10 分
(2)线路连接方法不正确，扣 2~10 分
(3)线路连接错误，每处扣 5 分

	5
	连接后的检查及功能验证
	10
	(1) 线路连接完成后，不进行检查就通电试验，扣 5 分
(2)线路连接完成后，不进行功能验证，扣 5 分

	6
	绘制电路图
	10
	电路图绘制错误，每处扣 2 分

	7
	安全文明生产
	20
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)竣工后未清理工量具，每件扣 1分
(6)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(7)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	8
	合计
	100
	


《危险报警灯线路连接》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 10不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	9．蓄电池状况检查。10.发动机机油、冷却液检查。
	

	二、操作过程

	1．危险报警灯开关端子的判断
(1) 电源输入端子号：           (2) 电源输出端子号：             
(3) 信号输入端子号：           (4) 信号输出端子号：            
2．闪光继电器连接端子的判断
(1) 电源输入端子号：           (2) 接地端子号：                
(3) 信号输出端子号：         
3．画出所连接的前危险报警灯电路图：



 
[bookmark: _Toc7069][bookmark: _Toc29797][bookmark: _Toc28880][bookmark: _Toc23655][bookmark: _Toc599]J3-08 起动机线路连接
(1)任务描述
起动机线路连接考核内容为起动继电器端子的判断、起动机接线端子的判断、线路连接、连接后通电验证、绘制所连接起动机的控制电路图。
(2)实施条件
1)工位要求
①每个工位要求场地在 10～15m2，设置 4 个工位；
②每个工位设备起动机线路台架；
③每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	全车线路台架
	可以进行线路连接

	2
	数字万用表
	

	3
	工具车
	

	4
	梅花扳手
	8～10、12～14

	5
	开口扳手
	8～10、12～14

	6
	T型杆
	8、10、12、14

	7
	尖嘴钳
	

	8
	鲤鱼钳
	

	9
	一字起
	

	10
	十字起
	

	11
	剥线钳
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布
	

	2
	继电器
	

	3
	蓄电池
	电量充足

	4
	导线
	专用

	5
	蓄电池连接夹
	专用


(3)考核时量
考核时限：20 分钟。
(4)评价标准
             《起动机线路连接》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	工具正确使用
	5
	不能正确使用工量具，每次扣 2 分

	2
	元 器
件 的
检测
	继电器端子的判断
	5
	(1)检测方法不正确，扣 3~10 分
(2)ST 档判断错误，扣 5 分

	
	
	点火开关端子的判断
	10
	(1)线路连接错误，每处扣 5 分
(2)线路连接方法不正确，扣 2~10 分

	3
	线
路
连
接
	点火开关线路连接
	10
	(1)线路连接错误，每处扣 5 分
(2)线路连接方法不正确，扣 2~10 分

	
	
	继电器线路连接
	15
	(1)线路连接错误，每处扣 5 分
(2)线路连接方法不正确，扣 2~10 分

	
	
	起动机线路连接
	15
	(1)线路连接错误，每处扣 5 分
(2)线路连接方法不正确，扣 2~10 分

	4
	连接后的检查及功能验证
	10
	(1)线路连接完成后，不进行检查就通电试验，扣 5 分
(2)线路连接完成后，不进行功能验证，扣 5 分
(3)线路连接完成后，通电试验不成功扣 10 分

	5
	绘制电路图
	10
	电路图绘制错误，每处扣 2 分

	6
	安全文明生产
	20
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)线路连接过程中出现短路，每次扣 10 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100
	


《起动机线路连接》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 10不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	9．蓄电池状况检查。10.发动机机油、冷却液检查。
	

	二、 操作过程

	1．主供电回路：
蓄电池“+”→        →          →             →          ；
2．控制回路
（1） 起动继电器线圈回路：
蓄电池“+”→            →             →              → ；
（2） 起动继电器触点回路：
蓄电池“+”→           →             → ；
→         →              → 。
3． 画出所连接的起动机控制电路图：



[bookmark: _Toc686][bookmark: _Toc3861][bookmark: _Toc21210][bookmark: _Toc29539][bookmark: _Toc30065]J3-09 转向灯线路连接
（1）任务描述
转向灯线路连接考核内容为转向灯端子的判断、闪光继电器连接端子的判断、线路连接、连接后的检查及功能验证、绘制电路图。
（2）实施条件
1)工位要求
①每个工位要求场地在 10～15m2 ，设置 1-2个工位；
②每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	全车线路台架
	可以进行线路连接

	2
	数字万用表
	

	3
	工具车
	

	4
	梅花扳手
	8～10、12～14

	5
	开口扳手
	8～10、12～14

	6
	T型杆
	8、10、12、14

	7
	尖嘴钳
	

	8
	鲤鱼钳
	

	9
	一字起
	

	10
	十字起
	

	11
	剥线钳
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布、毛刷
	

	2
	保险片
	10A

	3
	闪光继电器
	21

	4
	导线
	汽车专业


（3）考核时量
考核时限：20 分钟。
（4） 评价标准
《转向灯线路连接》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分

	1
	工量具的选择及正确使用
	15分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	2
	元 器
件 的
检测
	开关端子的判断
	20分
	(1)检测方法不正确，扣 5~20 分
(2)不能判断信号输入端子扣 5 分
(3)不能判断信号输出端子扣 5 分

	
	
	闪光继电器端
子判断
	5分
	不能判断闪光继电器的连接端子，每错误一处扣 3 分

	3
	线路连接
	20分
	(1)在线路连接过程中就接入电源通电，扣 10 分
(2)线路连接方法不正确，扣 2~10 分
(3)线路连接错误，每处扣 5 分

	4
	连接后的检查及功能验证
	10分
	(1)线路连接完成后，不进行检查就通电试验，扣 5 分
(2)线路连接完成后，不进行功能验证，扣 5 分


	5
	绘制电路图
	10 分
	电路图绘制错误，每处扣 2 分

	6
	安全文明生产
	20分
	1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)线路连接过程中出现短路，每次扣 10 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100分
	


	《转向灯线路连接》操作工单

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 10不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	9．蓄电池状况检查。10.发动机机油、冷却液检查。
	

	二、 操作过程

	1．转向灯主供电回路：
蓄电池“+”→        →          →             →          →       ；
2．闪光器控制回路
蓄电池“+”→            →             →              →          ；
3.画出所连接的起动机控制电路图：



[bookmark: _Toc8382][bookmark: _Toc17689][bookmark: _Toc21287][bookmark: _Toc25840][bookmark: _Toc13459]J3-10 喇叭线路连接
（1）任务描述
喇叭线路连接考核内容为喇叭开关端子的判断、喇叭继电器端子的判断、线路连接、连接后的检查及功能验证、绘制电路图。
（2）实施条件
1)工位要求
①每个工位要求场地在 10～15m2 设置 1-2个工位；
②每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	全车线路台架
	可以进行线路连接

	2
	数字万用表
	

	3
	工具车
	

	4
	梅花扳手
	8～10、12～14

	5
	开口扳手
	8～10、12～14

	6
	T型杆
	8、10、12、14

	7
	尖嘴钳
	

	8
	鲤鱼钳
	

	9
	一字起
	

	10
	十字起
	

	11
	剥线钳
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布
	

	2
	保险片
	20A

	3
	导线
	汽车专用


（3）考核时量
考核时限：20 分钟。
（4）评价标准
[bookmark: _Toc15666_WPSOffice_Level1]《喇叭线路连接》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	工量具的选择及正确使用
	15分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	2
	元 器
件 的
检测
	开关端子的判断
	5分
	(1)检测方法不正确，扣 2～5 分
(2)不能判断喇叭开关端子，扣 5 分

	
	
	喇叭好坏的判断
	5分
	(1)检测方法不正确，扣 2～5 分
(2)不能判断喇叭的好坏，扣 5 分

	
	
	喇叭继电器端子的判断
	10分
	1)检测方法不正确，扣 3～10 分
(2)不能判断继电器连接端子，扣 5 分
(3)不能判断继电器触点连接端子扣 5 分

	3
	线路连接
	20分
	(1)在线路连接过程中就接入电源通电扣 10 分
(2)线路连接方法不正确扣 2～10 分
(3)线路连接错误每处扣 5 分

	4
	连接后的检查及功能验证
	10分
	(1)线路连接完成后不进行检查就通电试验扣 5 分
(2)线路连接完成后不进行功能验证扣 5 分

	5
	绘制电路图
	10分
	电路图绘制错误每处扣 2 分

	6
	安全文明生产
	20分
	1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣1 分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)线路连接过程中出现短路，每次扣 10 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100分
	


[bookmark: _Toc8414_WPSOffice_Level1]《喇叭线路连接》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 10不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	9．蓄电池状况检查。10.发动机机油、冷却液检查。
	

	二..操作过程

	1.喇叭主回路：
蓄电池“+”→              →               →             ；
2.继电器控制回路：
蓄电池“+”→          →           →          。
3.画出所连接的喇叭电路图：




[bookmark: _Toc10613][bookmark: _Toc17030][bookmark: _Toc21351][bookmark: _Toc8905][bookmark: _Toc10319] J3-11 电动车窗线路连接
（1）任务描述
电动车窗线路连接考核内容为乘客侧开关各端子正确判断、线路连接、连接后的检查及功能验证、绘制电路图。
（2）实施条件
1）工位要求
①每个工位要求场地在 15～20m2 ，设置 1-2个工位；
②每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	全车线路实验台
	不带车窗自动控制

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	工具车
	

	5
	梅花扳手
	8～10、12～14

	6
	开口扳手
	8～10、12～14

	7
	T型杆
	8、10、12、14

	8
	尖嘴钳
	

	9
	鲤鱼钳
	

	10
	一字起
	

	11
	十字起
	

	12
	剥线钳
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布
	


（3）考核时量 
考核时限：20 分钟。 
（4）评价标准
《电动车窗线路连接》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	工量具的选择及正确使用
	15分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	2
	



线路连接

	驾驶员侧控制
开关的线路连接
	35分
	(1)不能判断开关各端子，扣 10 分路
(2)不能正确连接控制线，扣 10 分
(3)不能正确连接电机线，扣 10 分
(4)连接方法不正确，每次扣 5 分
(5)不能通电验证其功能，扣 20 分
(6)通电功能验证不成功，每次扣 10 分

	
	
	乘客侧控制开
关的线路连接
	30分
	(1)不能判断开关出端子，扣 10 分
(2)不能正确连接控制线，扣 10 分
(3)不能正确连接电机线，扣 10 分
(4)连接方法不正确，每次扣 5 分
(5)不能通电验证其功能，扣 20 分
(6)通电功能验证不成功，每次扣 10 分

	3
	安全文明生产
	20分
	1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣1 分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)线路连接过程中出现短路，每次扣 10 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	4
	合计
	100分
	


[bookmark: _Toc12024_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc17489][bookmark: _Toc13893][bookmark: _Toc13731][bookmark: _Toc24375][bookmark: _Toc29898]《电动车窗线路连接》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 10不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	9．蓄电池状况检查。10.发动机机油、冷却液检查。
	

	二.操作过程

	１．控制开关端子的判断：
（1）电源接线端子（请标注端子号）：             
（2）搭铁接线端子（请标注端子号）：             
（3）电机接线端子（请标注端子号）：            
（4）上升接线端子（请标注端子号）：            
（5）下降接线端子（请标注端子号）：             
2．画出所连接电路的电路图：




[bookmark: _Toc9309][bookmark: _Toc1845][bookmark: _Toc29356][bookmark: _Toc18215][bookmark: _Toc26978]J3-12 电动后视镜线路连接
（1）任务描述 
电动后视镜线路连接考核内容为控制开关端子的判断（选定左右调整开关的一侧）、控 制线路判断（选定左侧或右侧后视镜）、线路连接，连接后的检查及功能验证、绘制电路图。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
①每个工位要求场地在 15～20m2，设置 1-2个工位； 
②每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。 
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	全车线路实验台
	不带车窗自动控制

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	工具车
	

	5
	梅花扳手
	8～10、12～14

	6
	开口扳手
	8～10、12～14

	7
	T型杆
	8、10、12、14

	8
	尖嘴钳
	

	9
	鲤鱼钳
	

	10
	一字起
	

	11
	十字起
	

	12
	剥线钳
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布
	


（3）考核时量 
考核时限：20 分钟。 
（4）评价标准 
《电动后视镜线路连接》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	工量具的选择及正确使用
	15分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	2
	
控制线路连接（选定左侧或右侧后视镜）


	40分
	(1)不能判断开关各端子，扣 10 分路
(2)不能正确连接控制线，扣 10 分
(3)不能正确连接电机线，扣 10 分
(4)连接方法不正确，每次扣 5 分
(5)不能通电验证其功能，扣 20 分
(6)通电功能验证不成功，每次扣 10 分

	3
	绘制电路图
	25分
	(1)不能正确标注开关端子，每次扣 3 分
(2)不能正确绘制连接控制线，每次扣 5 分
(3)绘制电路图与实际连接不同，扣记 0 分

	4
	安全文明生产
	20分
	1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣1 分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)线路连接过程中出现短路，每次扣 10 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	5
	合计
	100分
	


《电动后视镜线路连接》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 10不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	9．蓄电池状况检查。10.发动机机油、冷却液检查。
	

	二..操作过程

	1．控制线路端子判断： 
（1）电源接线端子（请标注端子号）：            
（2）搭铁接线端子（请标注端子号）：            
(3)上下公共接线端子（请标注端子号）：         
（4）上、下位置电机（L 或 R）接线端子（请标注端子号）：         
（5）左右公共接线端子（请标注端子号）：           
（6）左、右位置电机（L 或 R）接线的端子（请标注端子号）：           
2.画出所连接控制电路图：





[bookmark: _Toc13530][bookmark: _Toc11434][bookmark: _Toc10822][bookmark: _Toc16750][bookmark: _Toc8241]J3-13 刹车灯线路检测 
（1）任务描述 
刹车灯线路检测考试内容为刹车灯泡的检测、刹车灯开关及控制线的检测。 
（2）实施条件 
1)工位要求 
① 每个工位要求场地在 10～15m2，设置 1-2个工位； 
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	全车线路实验台
	不带车窗自动控制

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	工具车
	

	5
	梅花扳手
	8～10、12～14

	6
	开口扳手
	8～10、12～14

	7
	T型杆
	8、10、12、14

	8
	尖嘴钳
	

	9
	鲤鱼钳
	

	10
	一字起
	

	11
	十字起
	

	12
	剥线钳
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布
	

	2
	车外防护三件套
	

	3
	车内防护四件套
	

	4
	三角木
	


（3）考核时量 
考核时限：20 分钟。 
（4）评价标准 
《刹车灯线路连接》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	工量具的选择及正确使用
	15分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	2
	刹车灯开关的检测  

	10 分
	(1)检测方法不正确，扣 3~10 分 
(2)不能判断检测结果，扣 5 分

	3
	刹车灯灯泡的检测

	10分
	(1)检测方法不正确，扣 3~10 分 
(2)不能判断检测结果，扣 5 分

	
	控制线的检测 
	20 分 

	(1)不进行刹车开关电源线的检测，扣 10 分 
(2)不进行搭铁线的检测，每处扣 10 分
(3)检查方法不正确，扣 5~20 分
(4)不能判断检测结果，每次扣 5 分 

	4
	拆装技能 
	25 分
	 拆装方法不正确扣 5~25 分

	5
	安全文明生产
	20分
	1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣1 分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)线路连接过程中出现短路，每次扣 10 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	6
	合计
	100分
	


《刹车灯线路连接》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 9不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	9．蓄电池状况检查。
	

	二..操作过程

	1．刹车灯开关的检测
(1) 开关按下时的测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 
(2) 开关处于常态时的测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 
2.刹车灯灯泡的测量值： 
正常 □ 不正常 □ 
3.控制线路的检测 
(1) 刹车灯开关电源线的测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 
(2) 开关处搭铁线的测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 
(3) 刹车灯泡处搭铁线的测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 




[bookmark: _Toc27143][bookmark: _Toc23833][bookmark: _Toc10629][bookmark: _Toc24327][bookmark: _Toc5619]J3-14倒车灯线路检测 
（1）任务描述 
倒车灯线路检测考试内容为倒车灯泡的检测、倒车灯开关及控制线的检测。 
（2）实施条件 
1)工位要求 
① 每个工位要求场地在 10～15m2，设置 1-2个工位； 
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	全车线路实验台
	不带车窗自动控制

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	工具车
	

	5
	梅花扳手
	8～10、12～14

	6
	开口扳手
	8～10、12～14

	7
	T型杆
	8、10、12、14

	8
	尖嘴钳
	

	9
	鲤鱼钳
	

	10
	一字起
	

	11
	十字起
	

	12
	剥线钳
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布
	

	2
	车外防护三件套
	

	3
	车内防护四件套
	

	4
	三角木
	


（3）考核时量 
考核时限：20 分钟。 
（4）评价标准 
《倒车灯线路连接》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	工量具的选择及正确使用
	15分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	2
	倒车灯开关的检测  

	10 分
	(1)检测方法不正确，扣 3~10 分 
(2)不能判断检测结果，扣 5 分

	3
	倒车灯灯泡的检测

	10分
	(1)检测方法不正确，扣 3~10 分 
(2)不能判断检测结果，扣 5 分

	
	控制线的检测 
	20 分 

	(1)不进行倒车开关电源线的检测，扣 10 分 
(2)不进行搭铁线的检测，每处扣 10 分
(3)检查方法不正确，扣 5~20 分
(4)不能判断检测结果，每次扣 5 分 

	4
	拆装技能 
	25 分
	 拆装方法不正确扣 5~25 分

	5
	安全文明生产
	20分
	1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣1 分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)线路连接过程中出现短路，每次扣 10 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	6
	合计
	100分
	


《倒车灯线路连接》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 9不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	9．蓄电池状况检查。
	

	二..操作过程

	1．倒车灯开关的检测
(1) 开关按下时的测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 
(2) 开关处于常态时的测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 
2.倒车灯灯泡的测量值： 
正常 □ 不正常 □ 
3.控制线路的检测 
(1) 倒车灯开关电源线的测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 
(2) 开关处搭铁线的测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 
(3) 倒车灯泡处搭铁线的测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 




[bookmark: _Toc17220][bookmark: _Toc26582][bookmark: _Toc8981][bookmark: _Toc26463][bookmark: _Toc7756]J3-15蓄电池的充电
（1）任务描述 
蓄电池的充电考试内容为蓄电池充电前的检查、充电机的正确使用、对不同规格蓄电池 
同时充电。
（2）实施条件 
1)工位要求 
① 每个工位要求场地在 10～15m2，设置 1-2个工位； 
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	全车线路实验台
	不带车窗自动控制

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	工具车
	

	5
	梅花扳手
	8～10、12～14

	6
	开口扳手
	8～10、12～14

	7
	T型杆
	8、10、12、14

	8
	尖嘴钳
	

	9
	鲤鱼钳
	

	10
	一字起
	

	11
	十字起
	

	12
	剥线钳
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布
	

	2
	砂子
	300 型

	3
	橡胶垫
	

	4
	三角木
	

	5
	车外防护三件套
	

	6
	车内防护四件套
	


（3）考核时量 
考核时限：20 分钟。 
（4）评价标准 
《蓄电池的充电》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	3
	蓄电池充电前的基本检查
	10 分
	(1)不检查蓄电池外观情况，扣 3 分 
(2)不检查蓄电池极桩氧化、腐蚀情况，扣 3 分 
(3)不检查蓄电池电压，扣 4 分 

	4
	充电机与蓄电池的正确连接
	32分

	连接不正确，每处 8 分 


	5
	正确选择充电电流、电压、判断充电状态

	23 分


	(1)不能正确选择功能，扣 5 分 
(2)不能正确选择充电电压扣 6 分
(3)不能正确选择充电电流扣 6 分
(4)不能正确描述充电终了的判断方法，扣 6 分

	6
	安全文明生产
	20分
	1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣1 分
(2)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(3)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(4)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(5)线路连接过程中出现短路，每次扣 10 分
(6)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100分
	


《刹车灯线路连接》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备。4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 9不需要作记录

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫 ； 8．放置发动机及翼子板罩； 
	

	二.操作过程

	1． 蓄电池充点前的检查 
(1) 检查蓄电池外壳是否有裂纹 
正常 □ 损伤 □ 
(2) 检查正、负极柱是否腐蚀 
正常 □ 腐蚀 □ 
2． 充电机功能开关的操作与选择 
(1)充电电压：             
(2)充电电流：              
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（1）任务描述 
在规定的时间内，完成汽车预检工作、驾驶室内、四个车门、备胎、燃油箱盖、汽车前后部的检查。 
（2）实施条件 
① 工位要求 
a.每个工位不应小于 40 平方米； 
b.每个工位应配有独立的压缩空气源； 
c.每个工位应配有举升机（有举升要求的）； 
d.每个工位应配有工作台； 
e.每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶； 
f.每个工位应配有 2 个灭火器。 
② 工具仪器设备清单 
a.主要设备及耗材清单
	说明
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明
	

	1
	轿车
	
	
	数量
	

	2
	汽油
	
	
	若干
	

	3
	“0”号砂纸
	
	
	若干
	


b.工具清单
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	2
	零件车
	
	数量 1

	3
	塞尺
	
	数量 1

	4
	车外维修防护用具
	
	数量 1

	5
	车内三件套
	
	数量 1

	6
	垃圾桶
	
	数量 1

	7
	工作台
	
	数量 1

	8
	备用蓄电池及连接线
	
	数量 1

	9
	可调扭力扳手
	0-50N.m
	数量 1

	10
	可调扭力扳手
	50-300N.m
	数量 1

	11
	电解液密度计
	
	数量 1

	12
	游标卡尺
	0-150 mm
	数量 1

	13
	深度规
	
	数量 1

	14
	磁性表座
	
	数量 1

	15
	百分表
	0.01 mm
	数量 1

	16
	工作灯
	
	数量 1

	17
	直尺
	300 mm
	数量 1

	18
	车轮挡块
	
	数量 2


C.辅助材料清单
	序号
	序号
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	一套

	2
	抹布
	
	
	若干

	3
	毛刷
	
	
	若干


 （3）考核时量 
考核时限 30 分钟。 
（4）评价标准
《车辆内部及四周检查》评价标准
	项目
	检查内容
	评价 项目
	评价标准
	分值

	
	安全文明
否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	车辆基本检查

	1．准备工作
	安装车内三件套
	每项2 分
	10

	
	
	安放翼子板布、前格栅布
	
	

	
	
	放置车轮挡块、接上尾气排放管
	
	

	
	
	检查机油液位、冷却液液位制动液液位、喷洗液液位
	
	

	
	
	取下翼子板布、前格栅布并关闭发动机仓盖
	
	

	
	2． 驾驶员
座椅

	检查小灯、大灯（远近）、闪光、雾灯（前、后）、转向灯及开关回位、危险警告灯、刹车灯、倒车灯、尾灯
	每项1 分
	4

	
	
	检查牌照灯、仪表板灯、组合仪表警告灯
	
	

	
	
	检查喷洗器喷射状态和喷射位置
	每项2分；未启动发动机检查喷洗扣 4分
	12

	
	
	检查刮水器高速、低速时的工作情况：
	
	

	
	
	检查刮水器间歇功能、回位功能和刮拭情况
	
	

	
	
	检查驻车制动器（指示灯、行程）
	
	

	
	
	检查方向盘各方向松弛、ACC 锁 定功能
	
	

	
	
	用直尺测量方向盘自由行程
	
	

	
	
	检查喇叭工作情况
	
	2

	
	
	检查制动踏板响应灵敏性、松 动、异常噪音
	
	2

	
	
	用直尺测量制动踏板高度、自由行程、行程余量
	
	2

	
	
	检查真空助力器的工作状况、气 密性、真空性
	
	2

	
	
	打开发动机仓盖、燃油箱盖、行李箱盖
	
	2

	
	
	检查顶灯并将顶灯旋至“door” 位置
	
	2

	
	
	换档杆置于空挡、释放驻车制动器
	
	2

	
	3．驾驶员侧车门与左后车门
	检查车身螺栓、螺母连接情况
	每项2 分
	6

	
	
	检查门控灯
	
	

	
	
	检查安全带伸缩、收紧情况、座椅滑动
	
	

	
	4、燃油箱盖
	检查门盖铰链、密封圈损坏
	
	1

	
	
	检查扭矩限制器功能
	
	1

	
	5、后部


	检查后减振器、车辆倾斜
	每项2 分

	10

	
	
	后部车灯安装状况、是否损坏及污物
	
	

	
	
	检查行李箱门安装情况
	
	

	
	
	检查行李箱灯工作情况
	
	

	
	
	摘掉尾气管
	
	

	
	6、备胎检查

	轮胎异常磨损、损坏
	每项2 分
	8


	
	
	镶嵌异物、检查深度
	
	

	
	
	检查轮圈和轮盘
	
	

	
	
	检查气压、测漏
	
	

	
	7、右后车门与副

	检查车门车身螺母、螺栓连接情况
	每项2 分
	6

	
	
	检查安全带伸缩、收紧情况、座椅滑动
	
	

	
	
	检查门控灯
	
	

	
	8、前部
	打开发动机仓盖、燃油箱盖并安装翼子板布、前格栅布
	每项2 分
	10

	
	
	检查车灯安装、损坏和污物
	
	

	
	
	检查前减振器、车辆倾斜
	
	

	
	
	发动机罩螺栓连接情况
	
	

	
	
	拆卸机油加注口盖并用布盖住加注口
	
	

	6S
工作
安全
	6S
	工具、量具、零件摆放合理
	每项1 分
	2

	
	
	作业后整理
	
	

	
	工作安全

	未带手套触摸排气管
	每项1 分
	2

	
	
	扭矩扳手使用方法不合理（推手柄等
	
	

	
	
	其它不安全操作
	
	4

	工作
流程
	操作流程
规范性
	按照标准流程完成以上各项目
	
	2

	工单
	工单填写情况
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	每错1项扣 1分
	8

	总分                                                                  100


《车辆内部及四周检查》操作工单
	 信息获取，车型：            

	作业内容：
一、车辆内部及四周检查： 
1．根据《汽车维护操作》要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。 
二、注意： 
1．不用检查与离合器有关的项目； 
2．不用检查空调滤清器；
数据记录：
1．制动踏板标准高度：           2．制动踏板标准自由行程：                
3．方向盘最大自由行程：               
作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：
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（1）任务描述 
在规定的时间内，完成汽车漏油、驱动轴、制动系统、转向系统、前后悬架系统、燃油管路、排气系统的检查，汽车底盘各螺栓的扭矩复核。 
（2）实施条件 
① 工位要求 
a.每个工位不应小于 40 平方米； 
b.每个工位应配有独立的压缩空气源； 
c.每个工位应配有举升机（有举车要求的）； 
d.每个工位应配有工作台； 
e.每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶； 
f.每个工位应配有 2 个灭火器。 
② 工具仪器设备清单 
a.主要设备及耗材清单
	说明
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	数量
	说明

	1
	轿车
	
	
	1台
	

	2
	汽油
	
	
	若干
	

	3
	“0”号砂纸
	
	
	若干
	


b.工具清单
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	2
	零件车
	
	数量 1

	3
	塞尺
	
	数量 1

	4
	车外维修防护用具
	
	数量 1

	5
	车内三件套
	
	数量 1

	6
	垃圾桶
	
	数量 1

	7
	工作台
	
	数量 1

	8
	备用蓄电池及连接线
	
	数量 1

	9
	可调扭力扳手
	0-50N.m
	数量 1

	10
	可调扭力扳手
	50-300N.m
	数量 1

	11
	电解液密度计
	
	数量 1

	12
	游标卡尺
	0-150 mm
	数量 1

	13
	深度规
	
	数量 1

	14
	磁性表座
	
	数量 1

	15
	百分表
	0.01 mm
	数量 1

	16
	工作灯
	
	数量 1

	17
	直尺
	300 mm
	数量 1

	18
	车轮挡块
	
	数量 2


C.辅助材料清单
	序号
	序号
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	一套

	2
	抹布
	
	
	若干

	3
	毛刷
	
	
	若干


（3）考核时量 
考核时限 30 分钟。 
（4）评价标准
	项目
	检查内容
	评价 项目
	评价标准
	分值

	
	安全文明
否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	
	1．准备工作
	安装车内三件套
	每项2 分
	4

	
	
	安放翼子板布、前格栅布
	
	

	
	2．漏油检查
	检查机油放油塞
	每项2 分
	8

	
	
	检查机滤是否漏油
	
	

	
	
	检查发动机与变速箱安装面
	
	

	
	
	检查自动传动桥/手动传动桥漏油
	
	

	
	3．驱动轴检查
	检查驱动轴护套是否有裂纹渗漏（左右）转动车轮检查
	每项2 分
	8

	
	
	检查驱动轴安装、损伤（左右）
	
	

	
	4、制动系统
	检查分泵裂纹、安装、渗漏（左右）
	每项2 分
	4

	
	
	检查制动管路
	
	

	
	5、转向系
统
	检查转向连接机4构
	每项2 分
	4

	
	
	检查动力转向机构
	
	

	
	6、前悬架系统
	检查减振器渗漏（左右）、胶套
	每项4 分
	8

	
	
	检查弹簧（左右）、平衡杆
	
	

	
	7、管路检查
	检查燃油管路
	每项2 分
	4

	
	
	检查制动管路
	
	

	
	8、排气系统
	检查排气管及其安装件
	
	2

	
	9、后桥
	检查后桥损坏情况
	每项2 分
	6

	
	
	检查平衡杆安装状况
	
	

	
	
	检查减振器、弹簧（左右）
	
	

	
	10、螺栓检查
	所有要求的螺栓进行扭矩复核（根据车型）：
	未全程使用扭矩扳手和套筒扣 4 分
（除无法使用的情况以外）；遗漏 3～
4 种螺栓扣 4分；
遗漏 4 种以上螺栓扣 8分；全部螺栓要求以标准力矩复
	12

	
	
	前部（左右）
	
	

	
	
	中间梁×车身；下臂×横梁；横梁×车身
	
	

	
	
	中间梁×横梁；球节×下臂；制动卡钳×转向节；
	
	

	
	
	球节×转向节；减振器×转向节；稳定连接杆×减振器
	
	

	
	
	稳定杆×稳定连接杆；转向机壳×横梁
	
	

	
	
	稳定杆×横梁；横拉杆端头锁止螺母；
	
	

	
	
	横拉杆端头×转向节；
	
	

	
	
	后部：
	
	

	
	
	拖臂和后桥×车身；排气管；燃油箱
	
	

	
	
	拖臂和后桥×后桥轮毂；制动分泵×背10、螺栓检查板
	
	

	
	
	控制杆×拖臂和后桥；减振器×拖臂和后桥
	
	

	
	
	控制杆×拖臂和后桥；减振器×拖臂和后桥
	
	

	
	
	减振器×车身
	
	

	6S
工作
安全
	1．举升器
使用
	举升前支点确认
	
	4

	
	
	举升高度合适（不低头、不踮脚
	
	2

	
	
	升降时安全提示语音
	
	2

	
	2．6S
	工具、量具、零件摆放合理
	每项2 分
	4

	
	
	作业后整理
	
	

	
	3．工作安
全

	未带手套触摸排气管
	
	4

	
	
	扭矩扳手使用方法不合理（推手柄等
	
	4

	
	
	其它不安全操作
	
	2

	工作
流程
	操作流程
规范性
	按照标准流程完成以上各项目
	
	6

	工单
得分
	工具工单
情况
	
	
	12

	总分                                                                  100



《车辆底部的检查》操作工单
	 信息获取，车型：                        

	作业内容：
一、车辆底部的检查： 
1．根据汽车维护操作要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。 
二、注意： 
1．不用排放发动机机油； 
2．该工位要求检查的螺栓以扭力扳手进行标准力矩复核（除无法使用的情况以外）；
3．对下面三种螺栓进行标准力矩复核，并填写标准力矩数据。
数据记录：
1．下臂×横梁连接螺栓标准力矩：         2．转向节×减振器螺栓标准力矩：     
3．燃油箱固定螺栓标准扭矩：       
作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：




[bookmark: _Toc29392][bookmark: _Toc21423][bookmark: _Toc25213][bookmark: _Toc26530][bookmark: _Toc17240]J4-03：发动机舱维护 
（1）任务描述 
在规定的时间内，完成指定火花塞、蓄电池、传动桥、制冷剂量、动力转向液的检查及发动机启动前的常规检查。 
（2）实施条件 
① 工位要求 
a.每个工位不应小于 40 平方米； 
b.每个工位应配有独立的压缩空气源； 
c.每个工位应配有举升机（有举车要求的）； 
d.每个工位应配有工作台； 
e.每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶； 
f.每个工位应配有 2 个灭火器。 
② 工具仪器设备清单 
a.主要设备及耗材清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	轿车
	
	
	数量 1

	2
	机油
	
	
	若干

	3
	玻璃水
	
	
	若干

	4
	电瓶液
	
	
	若干

	5
	刹车液
	
	
	若干

	6
	AJF 液
	
	
	若干


b.工具清单
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	2
	零件车
	
	数量 1

	3
	手电筒（工作灯
	
	数量 1

	4
	电解液密度计
	
	数量 1

	5
	扭力扳手
	
	数量 1

	6
	梅花扳手
	8~10、12~14
	数量 1

	7
	开口扳手
	8~10、12~14
	数量 1

	8
	J 型杆
	8、10、12~14
	数量 1

	9
	尖嘴钳
	
	数量 1

	10
	鲤鱼钳
	
	数量 1

	11
	一字起
	
	数量 1

	12
	十字起
	
	数量 1

	13
	火花塞间隙规
	
	数量 1

	14
	车外维修防护用具
	
	数量 1

	15
	车内三件套
	
	数量 1

	16
	垃圾桶
	
	数量 1

	17
	工作台
	
	数量 1

	18
	吹枪
	
	数量 1


C.辅助材料清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	一套

	2
	抹布
	
	
	若干

	3
	毛刷
	
	
	若干


（3）考核时量 
考核时限 30 分钟。 
（4）评价标准
《发动机舱维护》评价标准
	项目
	检查内容
	评价 项目
	评价标准
	分 值

	
	安全文明否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	准备工作
	1．准备工作
	安装车内三件套
	每项2 分
	10

	
	
	拉起驻车制动器
	
	

	
	
	安放翼子板布、前格栅布
	每项2 分
	

	
	
	放置车轮挡块
	
	

	
	
	接上尾气排放管
	
	

	发动机启动前
检查

	1．火花塞检查
	拆卸火花塞(并用布盖住口\非棘轮松开)
	
	4

	
	
	检查火花塞外观情况
	每项2 分
	8

	
	
	检查火花塞间隙(调整间隙方法
	
	

	
	
	先用手预紧
	每项2 分
	

	
	
	标准力矩拧紧火花塞
	
	

	
	2．蓄电池检
查
	检查蓄电池外部情况
	每项1 分
	4

	
	
	电解液液位
	
	

	
	
	电池端子、排气塞情况
	
	

	
	
	测量电解液比重（只测量指定一格）
	
	

	
	3．其它检查
	检查总泵液位、制动管路泄露
	每项2 分

	20

	
	
	检查制动器管、软管安装及损坏
	
	

	
	
	检查燃油管路泄露、损坏
	
	

	
	
	检查活性碳罐的管路安装
	
	

	
	
	用压缩空气清洁空气滤芯（吹气方向）
	
	

	
	
	检查空气滤芯的破损
	
	

	
	
	安装位置方向正确
	
	

	
	
	检查前减振器的上支承螺栓（套筒梅花
开口先后顺序）
	
	

	
	
	检查喷洗器液位
	
	

	
	
	检查散热器盖、水箱及管路的泄每项 2 分露
	
	

	暖机过程


	1．相关检查
	用标准力矩拧紧车轮
	每项 2 分

	10

	
	
	对角拧紧车轮螺栓
	
	

	
	
	检查 PCV 阀的工作情况及管路安装（用
鲤鱼钳须垫布
	
	

	
	
	检查散热器及管路的渗漏情况
	
	

	
	
	检查散热器管路、软管、卡箍的安装
	
	

	暖机
结束（着车）


	1．传动桥检查
	检查自动传动桥/手动传动桥液位
	每项2 分

	4

	
	
	操作换挡杆数次
	
	

	
	2．制冷剂量
	发动机转速 1500 转/分钟。
	每项 2 分

	8


	
	
	所有车门全部打开
	
	

	
	
	空调风冷开到最大
	
	

	
	
	温度调到最低
	
	

	
	3．转向助力液位
	怠速、方向盘转向（极限、短时间
	每项2 分
	4

	
	
	检查动力转向液位及泄露
	
	

	发动机停止检查
	停机后检查
	检查动力转向液液面
	每项2 分

	10

	
	
	比较运行和停止液面差
	
	

	
	
	检查液体是否起泡或乳化
	
	

	
	
	检查发动机机油液位
	
	

	
	
	检查散热器及管路的渗漏情况工具、量具、零件合理
	
	

	工作安全
	6S
	工具、量具、零件摆放合理
	每项2 分
	8

	
	
	作业后整理
	
	

	
	工作安全
	出现有安全隐患的不规范操作
	
	

	
	
	工量具落地等事故
	
	

	工作
流程
	操作流程
规范性
	按照标准流程完成以上各项目
	
	2

	工单
	工单填写情况
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	每错1项扣 1分
	8

	总分
	100


《发动机舱维护》操作工单
	 信息获取，车型：                        

	作业内容：
一、发动机舱维护： 
1．根据《汽车维护操作》教材要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。 
二、注意： 
1．不用加注发动机机油； 
2．不用更换冷却液 
3．不用检查制冷剂泄露或加注制冷剂； 
4、不用检查混合气； 
5、不用检查散热器盖工作状况（不用拆卸散热器盖）
数据记录：
1．火花塞标准间隙：              2．火花塞安装标准力矩：             
3．蓄电池液标准比重：            4、动力转向液位升高最大标准值：      
作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：




[bookmark: _Toc1439][bookmark: _Toc4265][bookmark: _Toc3211][bookmark: _Toc18515][bookmark: _Toc18929]J4-04：冷却液的更换 
（1）任务描述 
在规定的时间内，完成冷却液的更换工作。 
（2）实施条件 
① 工位要求 
a.每个工位不应小于 40 平方米； 
b.每个工位应配有独立的压缩空气源； 
c.每个工位应配有举升机（有举车要求的）； 
d.每个工位应配有工作台； 
e.每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶； 
f.每个工位应配有 2 个灭火器。 
② 工具仪器设备清单 
a.主要设备及耗材清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	轿车
	
	
	数量 1

	2
	汽油
	
	
	若干

	3
	冷却液
	
	
	若干

	4
	“0”号砂纸
	
	
	若干


b.工具清单
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	2
	零件车
	
	数量 1

	3
	塞尺
	
	数量 1

	4
	备用蓄电池及连接线
	
	数量 1

	5
	工作灯
	
	数量 1

	6
	车外维修防护用具
	
	数量 1

	7
	车内三件套
	
	数量 1

	8
	垃圾桶
	
	数量 3

	9
	工作台
	
	数量 1

	10
	吹枪
	
	数量 1

	11
	车轮挡块
	
	数量 2


C.辅助材料清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	一套

	2
	抹布
	
	
	若干

	3
	毛刷
	
	
	若干


（3）考核时量 
考核时限 30 分钟。 
（4）评价标准
《冷却液的更换》评价标准
	项目
	检查内容
	评价 项目
	评价标准
	分 值

	
	安全文明否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	准备工作
	准备工作
	安装车内三件套
	
每项2 分

	10

	
	
	拉起驻车制动器
	
	

	
	
	安放翼子板布、前格栅布
	
	

	
	
	放置车轮挡块
	
	

	
	
	接上尾气排放管
	
	

	车辆基本检查
	暖车

	起动发动机
	每项 3分
	6

	
	
	发动机运行至正常温度
	
	

	
	放出冷却液
	打开贮液盖
	每项 6分
	18

	
	
	旋开气缸体和散热器放液开关
	
	

	
	
	排放冷却液
	
	

	
	添加冷却液

	拧紧气缸体和散热器放液开关
	每项6 分
	18

	
	
	添加冷却液
	
	

	
	
	拧紧贮液盖
	
	

	
	检查
	起动发动机
	每项6 分

	18

	
	
	发动机运行至正常温度
	
	

	
	
	检查贮液罐液面高度
	
	

	暖机过程


	1．相关检查
	用标准力矩拧紧车轮
	每项2 分

	10

	
	
	对角拧紧车轮螺栓
	
	

	
	
	检查 PCV 阀的工作情况及管路安装（用
鲤鱼钳须垫布
	
	

	
	
	检查散热器及管路的渗漏情况
	
	

	
	
	检查散热器管路、软管、卡箍的安装
	
	

	工作安全
	6S
	工具、量具、零件摆放合理
	每项2 分
	8

	
	
	作业后整理
	
	

	
	工作安全
	出现有安全隐患的不规范操作
	
	

	
	
	工量具落地等事故
	
	

	工作
流程
	操作流程
规范性
	按照标准流程完成以上各项目
	
	2

	工单
	工单填写情况
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	每错1项扣 1分
	10

	总分
	100


《冷却液的更换》操作工单
	信息获取，车型：                        

	作业内容：
一、冷却液的更换： 
1．根据汽车维护操作要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。
操作记录：

作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：




[bookmark: _Toc32615][bookmark: _Toc15918][bookmark: _Toc4404][bookmark: _Toc31055][bookmark: _Toc16476]J4-05 制动液的更换 
（1）任务描述 
本项考试要求学生在实车上完成对制动系统的的油液进行更换作业，并完成工单的填写。 
（2）实施条件 
① 工位要求 
a.每个工位不应小于 40 平方米； 
b.每个工位应配有独立的压缩空气源； 
c.每个工位应配有举升机（有举车要求的）； 
d.每个工位应配有工作台； 
e.每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶； 
f.每个工位应配有 2 个灭火器。 
② 工具仪器设备清单 
a.主要设备及耗材清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	轿车
	
	
	数量 1

	2
	制动液
	
	
	若干

	3
	“0”号砂纸
	
	
	若干


b.工具清单
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	2
	零件车
	
	数量 1

	3
	塞尺
	
	数量 1

	4
	备用蓄电池及连接线
	
	数量 1

	5
	工作灯
	
	数量 1

	6
	车外维修防护用具
	
	数量 1

	7
	车内三件套
	
	数量 1

	8
	垃圾桶
	
	数量 3

	9
	工作台
	
	数量 1

	10
	可调扭力扳手
	50-300N.m
	数量 1

	11
	车轮挡块
	
	数量 2


C.辅助材料清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	一套

	2
	抹布
	
	
	若干

	3
	毛刷
	
	
	若干


（3）考核时量 
考核时限 30 分钟。 
（4）评价标准
《制动液的更换》评价标准
	项目
	检查内容
	评价项目
	评价标准
	分 值

	
	安全文明否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	准备工作
	准备工作
	安装车内三件套
	
每项2 分

	10

	
	
	拉起驻车制动器
	
	

	
	
	安放翼子板布、前格栅布
	
	

	
	
	放置车轮挡块
	
	

	
	
	接上尾气排放管
	
	

	检查

	制动液检查
	使用工作灯或手电筒，检查制动总泵储液罐内制动液液面高度是否在上限(MAX) 和下限(MIN)标线之间
	未使用工作灯或手电桶检查扣 2 分
	5

	
	制动液泄漏检查
	检查制动总泵及制动管、软管是否有泄漏
	每项 5分

	10

	
	
	检查制动防抱死（ABS）系统是否有泄漏
	
	

	制动液添加



	制动液添加

	使用注射器抽取制动液
	每项 3 分

	18

	
	
	打开制动总泵储液罐的密封盖
	
	

	
	
	添加制动液
	
	

	
	
	确认制动液量未超过上限（MAX）刻线
	
	

	
	
	迅速盖上制动总泵储液罐的密封盖
	
	

	
	
	操作举升机，将车辆举升至高位
	
	

	
	使用专用工具放气
	接通制动液充放机。
	每项 6分
	24

	
	
	按规定顺序打开放气
*制动系统放气顺序如下： 具放气 ①右后车轮制动轮缸； ②左后车轮制动轮缸； ③右前车轮制动钳； ④左前车轮制动钳。
	
	

	
	
	排出制动钳和制动轮缸中的气体。
	
	

	
	
	用专用的容器盛放排出的制动液。
	
	

	复查

	
	检查安装效果及有无漏液现象
	每项 3 分

	12

	
	
	操作举升机，将车辆举升至低位
	
	

	
	
	检查并添加制动液至上限（MAX）刻线
	
	

	
	
	检查制动踏板应用状况
	
	

	工作安全
	6S
	工具、量具、零件摆放合理
	每项 2 分
	8

	
	
	作业后整理
	
	

	
	工作安全
	出现有安全隐患的不规范操作
	
	

	
	
	工量具落地等事故
	
	

	工作
流程
	操作流程规范性
	按照标准流程完成以上各项目
	
	3

	工单
	工单填写情况
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	每错1项扣 1分
	10

	总分
	100


《制动液的更换》操作工单
	信息获取，车型：                        

	作业内容：
1．根据汽车维护操作要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。
操作记录：
安装座椅套 
安装地板垫 
安装方向盘套 
安装翼子板布 
安装前格栅布 
安放举升臂并举升车辆 
制动液检查 
检查制动总泵储液罐内制动液液面高度是否在上限(MAX) 和下限(MIN)标线之间 
制动液泄漏检查 
检查制动总泵及制动管、软管是否有泄漏 
检查制动防抱死（ABS）系统是否有泄漏 
制动液添加 
使用注射器抽取制动液 
打开制动总泵储液罐的密封盖 
添加制动液 
确认制动液量未超过上限（MAX）刻线 
迅速盖上制动总泵储液罐的密封盖 
操作举升机，将车辆举升至高位 
使用专用工具放气 
接通制动液充放机。 
按规定顺序打开放气螺钉 
排出制动钳和制动轮缸中的气体。 
用专用的容器盛放排出的制动液。 
复查 
检查安装效果及有无漏液现象 
操作举升机，将车辆举升至低位 
检查并添加制动液至上限（MAX）刻线 
检查制动踏板应用状况 
车辆恢复 
恢复/清洁 
拆卸翼子板布和前盖 
拆卸方向盘套和地板垫和座 
椅套
作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：
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（1）任务描述 
在规定的时间内，完成齿轮油的更换工作。 
（2）实施条件 
① 工位要求 
a.每个工位不应小于 40 平方米； 
b.每个工位应配有独立的压缩空气源； 
c.每个工位应配有举升机（有举车要求的）； 
d.每个工位应配有工作台； 
e.每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶； 
f.每个工位应配有 2 个灭火器。 
② 工具仪器设备清单 
a.主要设备及耗材清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	轿车
	
	
	数量 1

	2
	齿轮油
	
	
	若干

	3
	“0”号砂纸
	
	
	若干


b.工具清单
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	2
	零件车
	
	数量 1

	3
	塞尺
	
	数量 1

	4
	备用蓄电池及连接线
	
	数量 1

	5
	工作灯
	
	数量 1

	6
	车外维修防护用具
	
	数量 1

	7
	车内三件套
	
	数量 1

	8
	垃圾桶
	
	数量 3

	9
	工作台
	
	数量 1

	10
	可调扭力扳手
	50-300N.m
	数量 1

	11
	车轮挡块
	
	数量 2


C.辅助材料清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	一套

	2
	抹布
	
	
	若干

	3
	毛刷
	
	
	若干


（3）考核时量 
考核时限 30 分钟。 
（4）评价标准
《齿轮油的更换》评价标准
	项目
	检查内容
	评价 项目
	评价标准
	分 值

	
	安全文明否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	准备工作
	准备工作
	安装车内三件套
	
每项2 分

	10

	
	
	拉起驻车制动器
	
	

	
	
	安放翼子板布、前格栅布
	
	

	
	
	放置车轮挡块
	
	

	
	
	接上尾气排放管
	
	

	车辆基本检查
	暖车
	起动发动机
	每项4 分
	8

	
	
	发动机运行至正常温度
	
	

	
	放出齿轮油
	拧开放油螺塞
	每项8 分
	16

	
	
	排放齿轮油
	
	

	
	添加齿轮油
	添加齿轮油
	
	 20 

	复查

	
	起动发动机
	每项 8 分

	24

	
	
	发动机运行至正常温度
	
	

	
	
	检查液面高度
	
	

	工作安全
	6S
	工具、量具、零件摆放合理
	每项 2 分
	8

	
	
	作业后整理
	
	

	
	工作安全
	出现有安全隐患的不规范操作
	
	

	
	
	工量具落地等事故
	
	

	工作
流程
	操作流程
规范性
	按照标准流程完成以上各项目
	
	4

	工单
	工单填写情况
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	每错1项扣 1分
	10

	总分
	100


《齿轮油的更换》操作工单
	信息获取，车型：                        

	作业内容：
一、齿轮油的更换： 
1．根据汽车维护操作要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。
操作记录：

作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：
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（1）任务描述
在规定的时间内，完成对指定车辆制冷制热系统的泄漏检查。
（2）实施条件
① 工位要求
a.每个工位要求场地在 15~20m2 ，设置 1-2个工位；
b.每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
c.有尾气排放装置；
d.有灭火装置；
e.每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
② 工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	空调压力表组
	

	3
	空调回收一体机
	

	4
	数字万用表
	

	5
	试灯
	

	6
	工具车
	放工、量具用

	7
	梅花扳手
	8~10、12~14、14~17

	8
	开口扳手
	8~10、12~14、17~19、22~24

	9
	J 型杆
	8、10、12、14

	10
	尖嘴钳
	

	11
	鲤鱼钳
	

	12
	一字起
	

	13
	十字起
	


③ 辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	车外防护三件套
	

	2
	车内防护四件套
	

	3
	三角木
	

	4
	冷冻机油
	适用于 R134a

	5
	制冷剂
	R134a

	6
	抹布
	2 块

	7
	维修手册
	1 套


（3）考核时量
考核时限 30 分钟。
（4）评价标准
《汽车空调制冷、制热系统的泄漏检查》项目评价标准
	项目
	检查内容
	评价 项目
	评价标准
	分 值

	
	安全文明否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	准备工作
	准备工作
	安装车内三件套
	
每项2 分

	10

	
	
	拉起驻车制动器
	
	

	
	
	安放翼子板布、前格栅布
	
	

	
	
	放置车轮挡块
	
	

	
	
	接上尾气排放管
	
	

	
	工具使用
	检测仪器选用合理
	每项4 分
	8

	
	
	检测仪器使用规范
	
	

	检查

	制冷剂量及泄漏检查
	保持发动机转速在 1500rpm  
	每项9 分

	36

	
	
	鼓风机转速控制开关旋转至高位
	
	

	
	
	检查各出风口是否正常  
	
	

	
	
	温度控制盘打到 MAX COOL 最大制冷位置
	
	

	
	
	打开全部车门
	
	

	
	
	检查泄漏
	
	

	
	制热系统工作及泄漏检查
	检查各出风口是否正常
	每项8 分
	24

	
	
	检查进出暖水管泄漏
	
	

	
	
	检查进出暖水管老化情况
	
	

	工作安全
	6S
	工具、量具、零件摆放合理
	每项 2 分
	8

	
	
	作业后整理
	
	

	
	工作安全
	出现有安全隐患的不规范操作
	
	

	
	
	工量具落地等事故
	
	

	工作
流程
	操作流程
规范性
	按照标准流程完成以上各项目
	
	4

	工单
	工单填写情况
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	每错1项扣 1分
	10

	总分
	100


《汽车空调制冷、制热系统的泄漏检查》项目操作工单
	信息获取，车型：                        

	作业内容：
一、汽车空调制冷、制热系统的泄漏检查： 
1．根据汽车维护操作要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。
检查制冷系统：
启动发动机
  控制油门保持发动机转速在 1500rpm
  鼓风机转速控制开关打到 HI 位
  检查各出风口风量大小 □异常 □正常
  温度控制盘旋至最大制冷位置
  打开所有车门
  检查空调各管路及接头有无油污泄漏 □油污 □正常
  检查观察孔气泡状态判断制冷剂量 □不足 □正常 □过量
  用检漏仪检查空调管路泄漏 泄漏点：
检查制热系统
  打开制热控制开关
  检查各出风口风量大小 □异常 □正常
  检查进出暖水管路及接头有无泄漏 □泄漏 □正常
  检查进出暖水管路是否损伤 □老化 □裂纹 □鼓包 □正常
  检查进出暖水管路卡箍是否松动 □松动 □正常
作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：
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（1）任务描述
在规定的时间内，完成指定发电机皮带松紧度的检查，并对其进行调整。
（2）实施条件
① 工位要求
a.每个工位不应小于 40 平方米；
b.每个工位应配有独立的压缩空气源；
c.每个工位应配有举升机（有举车要求的）；
d.每个工位应配有工作台；
e.每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶；
f.每个工位应配有 2 个灭火器。
② 工具仪器设备清单
a.主要设备及耗材清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	轿车
	
	
	数量 1

	2
	机油
	
	
	若干

	3
	玻璃水
	
	
	若干

	4
	电瓶液
	
	
	若干


b.工具清单
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	2
	零件车
	
	数量 1

	3
	手电筒（工作灯）
	
	数量 1

	4
	扭力扳手
	
	数量 1

	5
	梅花扳手
	8~10、12~14
	数量 1

	6
	开口扳手
	8~10、12~14
	数量 1

	7
	J 型杆
	8、10、12~14
	数量 1

	8
	尖嘴钳
	
	数量 1

	9
	鲤鱼钳
	
	数量 1

	10
	一字起
	
	数量 1

	11
	十字起
	
	数量 1

	12
	皮带张力计
	
	数量 1

	13
	车外维修防护用具
	
	数量 1

	14
	车内三件套
	
	数量 1

	15
	垃圾桶
	
	数量 3

	16
	工作台
	
	数量 1

	17
	吹枪
	
	数量 1


③ 辅助材料清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	一套

	2
	抹布
	
	
	若干

	3
	毛刷
	
	
	若干


（3）考核时量
考核时限 30 分钟。
（4）评价标准
《发电机皮带的检查与调整》 评价标准
	检修项目
	检修内容
	评价标准
	分值

	安全文明否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	作业安全
/6s
	铺收座椅护套、翼子板布等  
	每少铺收一件扣 1 分
	5

	
	准备好所需仪器设备
	未准备扣 5 分，准备有遗漏，扣 2 分
	5

	
	工量具、场地清洁
	未清洁每次扣 1 分
	5

	工具使用
	检测仪器选用合理
	使用不合理每次扣 1 分
	5

	
	检测仪器使用规范  
	未合理使用每次扣 1 分
	5

	拆卸发电机
皮带
	拆卸发电机皮带张紧器总成
	拆卸方法不正确每次扣5 分
	10

	
	拆下发电机皮带
	拆卸方法不正确每次扣5 分
	10

	检查发电机
皮带
	检查发电机皮带
	安装方法不正确每次扣5 分
	10

	安装发电机
皮带并进行
调整
	安装张紧装置
	安装方法不正确每次扣5 分
	10

	
	安装发电机皮带
	安装方法不正确每次扣5 分
	10

	
	调整皮带松紧度
	调整方法不正确扣 10分，调整不符合标准扣10 分
	20

	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	每错 1 项扣 1 分
	5

	总分
	
	
	100


《发电机皮带的检查与调整》操作工单
	信息获取，车型：                        

	作业内容：
一、发电机皮带的检查与调整： 
1．根据汽车维护操作要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。
二、注意：
1．不用加注发动机机油；
2．不用更换冷却液
3．不用检查制冷剂泄露或加注制冷剂；
4、不用检查混合气；
5、不用检查散热器盖工作状况（不用拆卸散热器盖）。
数据记录：
1．发电机皮带张紧力 标准值：             测量值：          
2．张紧轮固定螺栓规定扭矩 ：         
作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：
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（1）任务描述
在规定的时间内，完成火花塞的拆卸及更换工作。
（2）实施条件
① 工位要求
a.每个工位不应小于 15 平方米；
b.每个工应配有工具车；
c.每个工位应配有可供一张拆装操作的工作台；
d.每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶；
e.每个工位应配有 2 个灭火器。
② 工具仪器设备、耗材清单
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	轿车或实验台
	
	数量 1

	2
	火花塞专用套筒
	
	数量 1

	3
	扭力扳手
	
	数量 1

	4
	手电筒
	
	数量 1

	5
	零件车
	
	数量 1

	6
	垃圾桶
	
	数量 3

	7
	火花塞
	
	数量 4


③ 辅助材料清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	抹布
	
	
	数量 1

	2
	毛刷
	
	
	数量 1

	3
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	数量 1


（3）考核时量
考核时限 30 分钟。
（4）评价标准
《火花塞的更换》评价标准
	检修项目
	检修内容
	评价标准
	分值

	安全文明否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	作业安全
/6s
	铺收座椅护套、翼子板布等
	每少铺收一件扣 1 分
	5

	
	准备好所需仪器设备
	未准备扣 5 分，准备有遗漏，扣2 分
	5

	
	工量具、场地清洁
	未清洁每次扣 1 分
	5

	火花塞的
拆卸
	拔下各高压分缸线
	方法不正确每个扣 2.5 分
	10

	
	拆卸各缸火花塞
	方法不正确每个扣 2.5 分
	10

	火花塞的
检查
	检查火花塞的间隙
	每漏检一个扣 2.5 分
	10

	
	积炭的检查
	方法不正确每个扣 2.5 分
	10

	火花塞的
装配
	将火花塞装入汽缸盖上
	方法不正确每个扣 2.5 分
	10

	
	拧紧火花塞
	未使用扭力扳手扣 10 分，扣未
达到规定力矩，扣 10 分
	20

	
	将高压线插入火花塞
	分缸线插入错误，扣 10 分
	10

	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	每错 1 项扣 1 分
	5

	总分
	100


《火花塞的更换》操作工单
	信息获取，车型：                        

	作业内容：
一、火花塞的更换： 
1．根据汽车维护操作要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。
数据记录：
1． 火花塞的间隙标准值：                
测量值：               
作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：
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（1）任务描述
在规定的时间内，完成手动变速器润滑油的更换工作。
（2）实施条件
① 工位要求
a.每个工位不应小于 15 平方米；
b.每个工应配有工具车；
c.每个工位应配有可供一张拆装操作的工作台；
d.每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶；
e.每个工位应配有 2 个灭火器。
② 工具仪器设备、耗材清单
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	轿车
	
	数量 1

	2
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	3
	扭力扳手
	
	数量 1

	4
	手电筒
	
	数量 1

	5
	零件车
	
	数量 1

	6
	垃圾桶
	
	数量 3

	7
	手动变速器润滑油
	
	若干


③ 辅助材料清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	抹布
	
	
	数量 1

	2
	毛刷
	
	
	数量 1

	3
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	数量 1


（3）考核时量
考核时限 30 分钟。
（4）评价标准
《手动变速器润滑油的更换》评价标准
	项目
	检查内容
	评价项目
	评价标准
	分值

	
	安全文明否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考
场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	车辆
基本
检查
	1．准备工作
	安装车内三件套
	 2 分
	4

	
	
	安放翼子板布、前格栅布
	
	

	
	2．暖车
	起动发动机
	3 分
	6

	
	
	发动机运行至正常温度
	
	

	
	3．放出润滑油
	拆卸加油口螺塞
	8 分
	24

	
	
	拆卸放油螺塞
	
	

	
	
	排放润滑油
	
	

	
	4、添加润滑油
	拧紧放油螺塞
	8分
	24

	
	
	添加润滑油
	
	

	
	
	拧紧加油口螺塞
	
	

	
	5、检查
	起动发动机
	8 分
	24

	
	
	发动机运行至正常温度
	
	

	
	
	检查液面高度
	
	

	6s、安全
	6s
	工具、量具、零件摆放合理
	2 分
	4

	
	
	作业后整理
	
	

	工作
流程
	操作流程规范性
	按照工位置标准流程完成以上各项目
	
	4

	工单
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	1 分
	10

	总分
	100


《手动变速器润滑油的更换》项目操作工单
	信息获取，车型：                        

	作业内容：
一、手动变速器润滑油的更换： 
1．根据汽车维护操作要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。
操作记录：


作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：




[bookmark: _Toc4362]
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（1）任务描述 
考生根据维修手册查找考车汽油滤清器的拆卸步骤并做好相应准备工作，汽油滤清器的拆卸和安装步骤要求口述，并记录。考官应向考生描述故障现象并说明作业范围。 
（2）实施条件 
① 工位要求 
a.每个工位不应小于 40 平方米 
b.每个工位应配有举升机 
c.室内考核应具备尾气抽排系统 
d.每个工位应配有工具车、零件车 
e.每个工位应配有一张工作台 
f.每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶 
g.每个工位应配有 2 个灭火器 
② 工具仪器设备、耗材清单
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	轿车或实验台
	丰田 5A
	数量 1

	2
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	3
	扭力扳手
	
	数量 1

	4
	备用蓄电池及连接线
	
	数量 1

	5
	零件车
	
	数量 1

	6
	垃圾桶
	
	数量 3

	7
	汽油滤清器
	
	数量 1


③ 辅助材料清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	抹布
	
	
	数量 1

	2
	毛刷
	
	
	数量 1

	3
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	数量 1


（3）考核时量
考核时限 30 分钟。
（4）评价标准
《更换汽油滤清器》评价标准
	项目
	检查内容
	评价项目
	评价标准
	分值

	
	安全文明否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考
场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	车辆
基本
检查
	准备工作
	安装车内三件套
	2 分
	4

	
	
	安放翼子板布、前格栅布
	
	

	
	工具使用
	工具选择合理
	5分
	10

	
	
	工具选择规范
	
	

	
	汽油滤清器拆卸准备
	取下燃油泵电源保险丝或继电器
	3分

	15

	
	
	起动发动机，怠速运转直到失速
	
	

	
	
	发动机失速后，发动发动机大约 5秒钟，以确保油轨压力已经释放。
	
	

	
	
	将点火开关转到 OFF 位置
	
	

	
	
	断开蓄电池接地电缆
	
	

	
	拆卸汽油滤清器


	拆卸后排坐垫
	4分
	20

	
	
	拆卸汽油泵连接线束
	
	

	
	
	拆卸汽油管接头
	
	

	
	
	拆下汽油泵及汽油滤清器总成
	
	

	
	
	拆下汽油滤清器
	
	

	
	安 装 汽 油 滤清器


	安装汽油滤清器
	
	

	
	
	安装汽油泵及汽油滤清器总成
	4分
	32

	
	
	安装汽油管接头
	
	

	
	
	安装汽油泵连接线束
	
	

	
	
	安装后排坐垫
	
	

	
	
	连接蓄电池接地电缆
	
	

	
	
	起动发动机
	
	

	
	
	检查燃油管路泄露状况
	
	

	6s、安全
	6s
	工具、量具、零件摆放合理
	2 分
	4

	
	
	作业后整理
	
	

	工作
流程
	操作流程规范性
	按照工位置标准流程完成以上各项目
	
	5

	工单
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	1 分
	10

	总分
	100


《更换汽油滤清器》项目操作工单
	信息获取，车型：                        

	作业内容：
一、更换汽油滤清器： 
1．根据汽车维护操作要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。
操作记录：

作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：
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（1）任务描述 
考生根据维修手册查找考车自动变速器油液的类型及更换步骤并做好相应准备工作，实施作业并记录。考官应向考生描述故障现象并说明作业范围。 
（2）实施条件 
① 工位要求 
a.每个工位不应小于 40 平方米 
b.每个工位应配有举升机 
c.室内考核应具备尾气抽排系统 
d.每个工位应配有工具车、零件车 
e.每个工位应配有一张工作台 
f.每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶 
g.每个工位应配有 2 个灭火器 
② 工具仪器设备清单
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	轿车
	
	数量 1

	2
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	3
	废油桶
	
	数量 1

	4
	备用蓄电池及连接线
	
	数量 1

	5
	零件车
	
	数量 1

	6
	垃圾桶
	
	数量 1

	7
	自动变速器油
	
	数量 3

	8
	车外维修防护用具
	
	数量 1

	9
	车内三件套
	
	数量 1


③ 辅助材料清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	抹布
	
	
	数量 1

	2
	毛刷
	
	
	数量 1

	3
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	数量 1


（3）考核时量
考核时限 30 分钟。
（4）评价标准
《更换自动变速器油液》评价标准
	项目
	检查内容
	评价项目
	评价标准
	分值

	
	安全文明否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考
场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	车辆
基本
检查
	准备工作
	安装车内三件套
	5 分
	10

	
	
	安放翼子板布、前格栅布
	
	

	
	工具使用
	工具选择合理
	5分
	10

	
	
	工具选择规范
	
	

	
	更换自动变速器油液
	起动发动机并加热 AJF
	5分

	25

	
	
	从放油孔中排出 AJF
	
	

	
	
	更换排放塞密封垫片
	
	

	
	
	安装排放塞
	
	

	
	
	加注 AJF
	
	

	
	检查自动变速器油液
	起动发动机并暖机 
	5分
	35

	
	
	检查有无自动变速箱液泄漏。 
	
	

	
	
	将车辆停放在水平地面上 
	
	

	
	
	设置驻车制动 
	
	

	
	
	起动发动机，并将换档杆在各档位位 置上移动。最后将换档杆置于“P” 位置
	
	

	
	
	检查并自动变速箱液的高度
	
	

	
	
	关闭点火钥匙
	
	

	6s、安全
	6s
	工具、量具、零件摆放合理
	2 分
	4

	
	
	作业后整理
	
	

	工作
流程
	操作流程规范性
	按照工位置标准流程完成以上各项目
	
	6

	工单
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	1 分
	10

	总分
	100


《更换自动变速器油液》项目操作工单
	信息获取，车型：                        

	作业内容：
一、更换自动变速器油液： 
1．根据汽车维护操作要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。
操作记录：

作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：
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（1）任务描述 
在规定的时间内，完成对指定车辆传动轴的检查，维护与紧固，确保其正常使用。 
（2）实施条件 
① 工位要求 
a.每个工位不应小于 40 平方米； 
b.每个工位应配有独立的压缩空气源； 
c.每个工位应配有举升机 
d.每个工位应配有工作台； 
e.每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶； 
f.每个工位应配有 2 个灭火器。 
② 工具仪器设备清单 
a.主要设备及耗材清单
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	轿车
	
	数量 1

	2
	极压齿轮油
	
	若干

	3
	钙基润滑脂
	
	若干


b.工具、辅助材料清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	抹布
	
	
	数量 1

	2
	毛刷
	
	
	数量 1

	3
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	数量 1

	4
	零件车
	
	
	

	5
	工具车
	含常用工具及量具

	
	数量 1

	6
	百分表
	
	
	数量 1

	7
	磁性表座
	
	
	数量 1

	8
	测量传动轴角度 SSJ
	
	
	数量 1

	9
	扭力扳手
	
	
	数量 1

	10
	车外维修防护用具
	
	
	数量 1

	11
	黄油枪
	
	
	数量 1

	12
	齿轮油压力枪
	
	
	数量 1

	13
	垃圾桶
	
	
	数量 3

	14
	备用蓄电池及连接线
	
	
	数量 1

	15
	车内三件套
	
	
	数量 1


（3）考核时量
考核时限 30 分钟。
（4）评价标准
《传动轴就车检查与维护 》评价标准
	项目
	检查内容
	评价项目
	评价标准
	分值

	
	安全文明否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考
场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	车辆
基本
检查
	检查前准备工作
	1. 未准备维修手册、耗材、工具等每一项扣 1 分 
2. 不会使用举升机扣 5 分 
3. 举升机使用错误扣 5 分 
4. 未将车辆升至合适工作高度扣 2 分  
5. 未将车辆挂入空挡扣 2 分 
6. 未放手刹扣 2 分 
7. 未拆卸隔音板扣 2 分
	
	20

	
	外观检查与螺栓紧固 
	1. 未检查传动轴是否变形、凹陷、损伤
2. 未检查传动轴平衡块是否脱落
3. 未检查万向节连接螺栓扭力
	5 分
	25

	
	检查径向跳动与安装角度 
	1. 不会使用磁性表座百分表或角度测量专业 SSJ 
2. 磁性表座安装位置错误 
3. 百分表没有垂直于传动轴
	5 分 
	20

	
	润滑 
	1. 不会使用润滑油枪
2. 润滑油加注错误
3. 润滑油加注不够
	5分
	15

	6s、安全
	6s
	工具、量具、零件摆放合理
	2 分
	4

	
	
	作业后整理
	
	

	工作
流程
	操作流程规范性
	按照工位置标准流程完成以上各项目
	
	6

	工单
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	1 分
	10

	总分
	100


《传动轴就车检查与维护 》项目操作工单
	信息获取，车型：                        

	作业内容：
一、传动轴就车检查与维护： 
1．根据汽车维护操作要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。
检查、紧固 
检查传动轴 □变形 □裂纹 □损伤 □正常 
检查传动轴平衡块 □脱落 □正常 
检查万向节连接螺栓扭矩 
测量 
安装磁性表座百分表 
转动传动轴一周测量径向跳动 标准值：             实际值：          
安装角度测量专业 SSJ 标准角度：       实际角度：            
润滑 
使用黄油枪对滑键加注钙基润滑脂 
使用齿轮油压力枪对十字轴万向节加注齿轮油
作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：





[bookmark: _Toc24683][bookmark: _Toc9684][bookmark: _Toc19316][bookmark: _Toc22252][bookmark: _Toc10638]J4-14 汽车空调制冷的加注 
[bookmark: _Toc18154_WPSOffice_Level1]（1）任务描述 
在实验轿车上完成汽车空调制冷剂的回收、系统抽真空、冷冻机油的加注、制冷剂的加注维护操作。 
[bookmark: _Toc6251_WPSOffice_Level1]（2）实施条件 
① 工位要求 
a. 每个工位要求场地在 15~20m2，设置 1-2个工位； 
b. 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
c. 有尾气排放装置； 
d. 有灭火装置； 
e. 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。 
② 工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	实验轿车
	
	

	2
	空调压力表组
	
	

	3
	空调回收一体机
	
	

	4
	数字万用表
	
	

	5
	试灯
	
	

	6
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	7
	零件车
	
	数量 1

	8
	手电筒（工作灯）
	
	数量 1

	9
	梅花扳手
	8~10、12~14
	数量 1

	10
	开口扳手
	8~10、12~14
	数量 1

	11
	T 型杆
	8、10、12、14
	数量 1

	12
	尖嘴钳
	
	数量 1

	13
	鲤鱼钳
	
	数量 1

	14
	一字起
	
	数量 1

	15
	十字起
	
	数量 1

	16
	车外维修防护用具
	
	数量 1

	17
	车内三件套
	
	数量 1

	18
	垃圾桶
	
	数量 1

	19
	工作台
	
	数量 1

	20
	吹枪
	
	数量 3


③ 辅助材料清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	一套

	2
	抹布
	
	
	若干

	3
	毛刷
	
	
	若干

	4
	冷冻机油
	适用于 R134a
	
	若干

	5
	制冷剂
	R134a
	
	若干


[bookmark: _Toc29808_WPSOffice_Level1]（3）考核时量
考核时限 30 分钟。
[bookmark: _Toc16503_WPSOffice_Level1]（4）评价标准
《汽车空调制冷的加注 》评价标准
	项目
	检查内容
	评价项目
	评价标准
	分值

	
	安全文明否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考
场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	车辆
基本
检查
	工量具的选择及正确使用 
	(1)不能正确选择工量具 
	3分
	10

	
	
	(2)不能正确使用工量具
	5 分
	

	
	制冷剂的回收
	(1)回收操作方法不正确
(2)不利用回收机回收
	
	20

	
	系统抽真空
	操作步骤及方法不正确
	
	10

	
	加注冷冻机油
	(1) 操作步骤及方法不正确
(2)加注量不符合标准
	
	10

	
	加注制冷剂（利用压力表组加注）
	(1)加注前不排空
(2)操作方法不正确，扣 5~30 分
(3)加注量不符合标准，扣 10 分 
(4)不能判断制冷剂压力是否正常，扣 10 分
	
	30

	6s、安全
	6s
	工具、量具、零件摆放合理
	2 分
	4

	
	
	作业后整理
	
	

	工作
流程
	操作流程规范性
	按照工位置标准流程完成以上各项目
	
	6

	工单
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	1 分
	10

	总分
	100


《汽车空调制冷的加注 》项目操作工单
	信息获取，车型：                        

	作业内容：
一、汽车空调制冷的加注： 
1．根据汽车维护操作要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。
二、操作过程
1．制冷剂的回收 
(1) 回收的制冷剂量为：             
(2) 回收的冷冻机油量为：           
2．系统抽真空 
(1) 设定的抽真空时间：            
(2) 最终抽空压力值：             
3．加注冷冻机油
加注量为：                 
4．加注制冷剂 
最终加注量为：             
５．制冷剂压力检查 
低压侧压力为： ；高压侧压力为： 
压力正常 □ 低压侧压力过高 □ 高压侧压力过高 □ 
低压侧压力过低 □ 高压侧压力过低 □
作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：





[bookmark: _Toc23709][bookmark: _Toc32238][bookmark: _Toc2339][bookmark: _Toc3180][bookmark: _Toc5402]J4-15 盘式车轮制动器的检测 
（1）任务描述 
在规定的时间内，完成指定车轮轴承的检查，指定轮胎的拆装、制动器检查与测量。 
（2）实施条件 
① 工位要求 
a. 每个工位不应小于 40 平方米； 
b. 每个工位应配有独立的压缩空气源； 
c. 每个工位应配有举升机（有举车要求的）； 
d. 每个工位应配有工作台； 
e. 每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶； 
f. 每个工位应配有 2 个灭火器。 
② 工具仪器设备清单 
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	实验轿车或台架
	
	

	2
	工具车
	含常用工具及量具
	数量 1

	3
	零件车
	
	数量 1

	4
	手电筒（工作灯）
	
	数量 1

	5
	梅花扳手
	8~10、12~14
	数量 1

	6
	开口扳手
	8~10、12~14
	数量 1

	7
	T 型杆
	8、10、12、14
	数量 1

	8
	尖嘴钳
	
	数量 1

	9
	鲤鱼钳
	
	数量 1

	10
	一字起
	
	数量 1

	11
	十字起
	
	数量 1

	12
	车外维修防护用具
	
	数量 1

	13
	垃圾桶
	
	数量 3

	14
	工作台
	
	数量 1

	15
	吹枪
	
	数量 1

	16
	百分表
	
	数量 

	17
	磁性表座
	
	数量 1

	18
	工作台
	
	数量 1


③ 辅助材料清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	一套

	2
	抹布
	
	
	若干

	3
	毛刷
	
	
	若干

	4
	汽油
	
	
	若干

	5
	“0”号砂纸
	
	
	若干


（3）考核时量
考核时限 30 分钟。
（4）评价标准
《盘式车轮制动器的检测 》评价标准
	项目
	检查内容
	评价项目
	评价标准
	分值

	
	安全文明否决
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考
场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	轮胎 
拆卸 和检查

	车轮轴承检查 
	推拉车轮以便检查是否有摆动
	3分
	6

	
	
	转动车轮以便检查是否无噪声平稳转动
	3 分
	

	
	轮胎拆装
	螺栓拆装顺序(不能让轮胎自由悬挂)
	
	3

	
	轮胎检查
	轮胎异常磨损；损坏
镶嵌异物;检查深度 
检查轮圈和轮盘
检查气压；检漏
做好标记后放在轮胎架上
	3分
	15

	
	制动卡钳拆卸
	正确拆卸卡钳（开口和梅花配合使用）
使用挂钩等
	3分
	6

	
	摩擦片检查测量
	检查摩擦片磨损状况
摩擦片清洁
厚度测量位置正确
	4分
	12

	
	盘检查和测量

	检查制动盘磨损和损坏
检查制动盘磨损和损坏
量具校零和清洁
盘清洁（内外侧均需要清洁）
测量位置（应距盘边缘 10mm）
正确读数（不能拿下千分尺）
	3分

	18

	
	制动卡钳安装

	正确安装制动片（说明涂润滑脂的位置）使用扭矩扳手拧紧固定螺栓
	3分
	6

	
	轮胎安装

	螺栓紧固顺序  
使用扭力扳手拧紧轮胎螺丝
	2分
	4

	
	复位操作
	踩制动踏板，使制动块复位
	
	2

	举升器 
使用
	举升器使用
	举升前支点确认
举升高度合适（不低头、不踮脚）
升降时安全提示语音
	3分
	9

	6s、安全
	6s
	工具、量具、零件摆放合理
	2 分
	4

	
	
	作业后整理
	
	

	工作
流程
	操作流程规范性
	按照工位置标准流程完成以上各项目
	
	6

	工单
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	1 分
	10

	总分
	100


《盘式车轮制动器的检测 》项目操作工单
	信息获取，车型：                        

	作业内容：
一、盘式车轮制动器的检测： 
1．根据汽车维护操作要求，按照标准流程进行车辆保养作业； 
2．根据修理手册和实际测量值填写以下数据记录； 
3．实际操作过程中，要边操作边向考核教师叙述操作内容和检查结果。
二、注意： 
1．只用完成指定车轮和制动器的相关工作； 
2．不用检查前制动盘跳动； 
3．制动盘厚度只要求测一个点； 
4、不用操作后鼓制动器相关项目。
数据记录：
1．轮毂螺栓安装标准力矩：            2．前制动衬片标准厚度：          
3．前制动盘实际厚度：           4、前制动盘标准厚度：             
作业基本要求：
1．按规范作业，合理、快捷； 
2．作业完成后将工具、车辆等恢复成考前状态； 
3．注意工作安全、6S； 
4、如果检查出不正常现象，请记录在以下表格中（不必恢复）。
不正常现象（没有异常可以不填）：





[bookmark: _Toc13427][bookmark: _Toc363_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc31694][bookmark: _Toc19270][bookmark: _Toc32577][bookmark: _Toc24322]模块二、岗位核心技能
[bookmark: _Toc6957][bookmark: _Toc25635][bookmark: _Toc18320_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc20838][bookmark: _Toc2151][bookmark: _Toc1804] 1.发动机零部件检修 
[bookmark: _Toc13587][bookmark: _Toc11162][bookmark: _Toc12782][bookmark: _Toc20681][bookmark: _Toc13765]H1-01 汽油发动机燃油压力检测
（1）任务描述 
1）考生就车完成对汽油发动机燃油系统卸压、连接油压表、预置燃油系统压力、进行燃油系统油压和保持压力的测试工作，并根据检测数据判断检测结果； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	发动机运行台架/实验车
	

	3
	油管扳手
	

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	零件盆/油盆
	各 1 个

	6
	燃油压力表
	带拆头

	7
	记号笔
	

	8
	抹布
	

	9
	清洁工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。 
（4）评分标准
《汽油发动机燃油系统压力检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)不安装车漆表面防护布（罩）扣 1 分、不安装车内座椅防护套、方向盘套、变速杆套、地板衬垫每项扣 0.5分
(3) 发动车辆不接尾气排放管，每次扣 1 分；车辆轮胎落地不放止动垫木，每次扣 1 分
(4)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(5)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(6)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清理，每次扣 1 分
(7)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(8)竣工后未清理操作过程中手接触过的车漆表面，每处扣 1 分
(9)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(10)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工具仪器准备
	5分
	(1)工具仪器每少准备 1 件扣 1 分
(2)工具仪器选择不当，每次扣 2 分
(3)未校验仪器每次扣 2 分

	4
	维修手册使用
	10分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况对照维修手册标准值评

	5
	卸除燃油系统
压力
	15分
	(1)未卸压此项目计零分
(2) 起动发动机超时扣 3 分
(3) 未在发动机怠速运转中拔除燃油泵继电器使发动机自行熄火扣 3 分
(4)燃油系统压力未完全卸除扣 5 分
(5)完成后未关闭点火开关扣 2 分，未装上燃油泵继电器扣 2 分

	6
	连接燃油压力表
	10分
	(1)连接位置不正确扣 5 分
(2)连接时未用抹布和油盆扣 5 分

	7
	预置燃油压力
	10分
	(1)未预置压力此项目计零分
(2)预置前未检查燃油系统所有元件和油管接头是否安装良好扣 5 分
(3)预置方法不正确扣 5 分

	8
	检测燃油压力
（系统油压、
保持压力）
	25分
	(1)起动发动机超时扣 3 分
(2)压力表读数不正确每次扣 5 分
(3)未在发动机停止运转 10min 后测保持压力扣 5 分
(4)每漏测一项扣 2 分。
(5)结果判断不正确扣 5 分。

	9
	维修记录
	5分
	(1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	10
	合计
	100 分
	


《汽油发动机燃油系统压力检测》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
		情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）被测车辆准备
	

	二、操作过程
要求：会查阅维修手册；能正确使用仪器设备完成发动机燃油系统压力的检查

	卸除燃油系统压力
	操作要领：

	连接燃油压力表
	操作要领：

	预置燃油系统压力
	操作要领：

	检测燃油系统压力
	检查结果：
系统油压______________
保持压力______________

	三、维修结论：
查维修手册，该发动机系统压力标准值为__________ ，保持压力不低于__________。
根据测量结果，分析故障原因。



[bookmark: _Toc30569][bookmark: _Toc8031][bookmark: _Toc14819][bookmark: _Toc31095][bookmark: _Toc30297]H1-02 汽车解码器的使用 
（1）任务描述 
1）考官就车设置 3 个故障点，考生就车完成汽车解码器（KT660）的操作。能正确连接汽车解码器；用解码器进行汽车故障码的读取和清除；能读取考官指定的 5 个数据流信息； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	实验车/电控发动机台架
	

	3
	解码器
	KT660

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	零件盆/油盆
	各 1 个

	6
	记号笔
	

	7
	抹布
	

	8
	清洁工具
	清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：30 分钟。 
（4）评分标准
《汽车解码器的使用》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)不安装车漆表面防护布（罩）扣 1 分、不安装车内座椅防护套、方向盘套、变速杆套、地板衬垫每项扣 0.5 分
(3) 发动车辆不接尾气排放管，每次扣 1 分；车辆轮胎落地不放止动垫木，每次扣 1 分
(4)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(5)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(6)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清理，每次扣 1 分
(7)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(8)竣工后未清理操作过程中手接触过的车漆表面，每处扣 1 分
(9)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(10)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工具仪器准备
	5 分
	(1)工具仪器每少准备 1 件扣 1 分
(2)工具仪器选择不当，每次扣 2 分

	4
	维修手册使用
	10 分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况对照维修手册标准值评分

	5
	连接汽车解码器
	15 分
	(1)测试线选择不正确扣 2 分
(2)测试卡未插好扣 2 分
(3)连接仪器时点火开关未关闭扣 3 分
(4)诊断座选择错误扣 3 分
(5)未连接好扣 5 分

	6
	读取故障码
	15 分
	(1)不能正确进入测试界面扣 5 分
(2)故障码读取不正确每个扣 3 分

	7
	清除故障码
	
	(1)不能正确进入清码界面扣 5 分
(2)故障码未清除每个扣 3 分

	8
	读取指定数据流
	15 分
	(1)不能进入数据流界面扣 2 分
(2)数据流信息错误每个扣 3 分

	9
	退出仪器
	5 分
	(1)未能正常退出扣 2 分
(2)拆卸仪器时点火开关未关闭扣 3 分

	10
	维修记录
	5 分
	(1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	11
	合计
	100分
	



[bookmark: _Toc1806_WPSOffice_Level1]《汽车解码器的使用》操作工单
	车型
	
	解码器型号
	

	一、准备工作

	
		情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）被测车辆准备
	

	二、操作过程
要求：会查阅维修手册；能正确使用解码器。

		    仪器、车辆准备
		要点：

	             连接解码器
		操作要领：

	              读取故障码
	记录：

	              清除故障码
	记录：

	          读取数据流
	记录：

	退出仪器
	记录：



[bookmark: _Toc29219][bookmark: _Toc8554][bookmark: _Toc24256][bookmark: _Toc603][bookmark: _Toc31438]H1-03 水温传感器检测 
（1）任务描述 
1）在电控发动机试验台架或实车上对水温传感器进行检测。判别水温传感器接线端子的功能；利用仪器设备检测水温传感器输出特性；测量水温传感器电阻，并根据检测结果提出维修方案； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	工具车
	                  配备常用工具

	2
	实验车/电控发动机台架
	

	3
	连接线
	

	4
	记号笔
	

	5
	抹布
	

	6
	清洁卫生工具
		清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：30 分钟。 
（4）评分标准
《水温传感器检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	








安全文明生产
	2








20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)不安装车漆表面防护布（罩）扣 1 分、不安装车内座椅防护套、方向盘套、变速杆套、地板衬垫每项扣 0.5 分
(3) 发动车辆不接尾气排放管，每次扣 1 分；车辆轮胎落地不放止动垫木，每次扣 1 分
(4)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(5)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(6)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清理，每次扣 1 分
(7)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(8)竣工后未清理操作过程中手接触过的车漆表面，每处扣 1 分
(9)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(10)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工量具准备
	5 分
	(1)工具仪器每少准备 1 件扣 1 分
(2)工具仪器选择不当，每次扣 2 分

	4
	维修手册使用
	10 分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况对照维修手册标准值评分

	5
	水温传感器接线端子功能判别
	15 分

	(1)不能识别水温传感器该项不得分
(2)脱开传感器连接器不正确扣 2 分
(3)万用表使用不正确每次扣 2 分
(4)点火开关未关闭进行接地端子判别扣 3 分
(5)点火开关未打开进行电压测量扣 3 分
(6)端子判别不正确每个扣 5 分

	6
	检测
水温
传感
器输
出特
性
	连接诊断仪
	

15 分

	(1)测试线选择不正确扣 2 分(2)测试卡未插好扣 2 分
(3)连接仪器时点火开关未关闭扣 3 分
(4)诊断座选择错误扣 3 分
(5)未连接好扣 5 分

	
	
	检查输出特性
	


15 分
	(1)不能进入数据流界面扣 2 分
(2)不能调出水温传感器数据信息扣 3 分
(3)不能将水温传感器输出信号引出扣 2 分
(4)万用表使用不正确每次扣 2 分
(5)测量数据不正确每次扣 2 分

	7
	读取和清除水温传感器故障码
	5 分

	(1)不能正确进入测试界面扣 2 分
(2)故障码读取不正确扣 2 分
(3)未能清除故障码扣 1 分

	8
	检查水温传感
器电阻
	10 分
	(1) 脱开传感器连接器不正确扣 2 分
(2) 万用表使用不正确每次扣 2 分
(3)检测数据不正确扣 3 分
(4)结果判断不正确扣 3 分	

	9
	维修记录
	5 分
	(1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	10
	合计
	100 分
	


《水温传感器检测》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
		情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）被测车辆准备
	

	二、操作过程
要求：会查阅维修手册；能正确使用仪器设备完成水温传感器的检测，并根据测量结果提出
维修方案。

	水温传感器端子判别
	端子序号
	接线颜色
	英文代码
	功能

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	水温传感器输出特
性检查
	测量数据：

	
	冷却液温度℃
	30
	40
	50
	60
	70
	80

	
	信号电压 V
	
	
	
	
	
	

	读取水温传感器故
障码并清除
	故障代码：

	水温传感器电阻检查
	检测数据：
温度为               ；电阻值               。



[bookmark: _Toc29769][bookmark: _Toc14921][bookmark: _Toc22076][bookmark: _Toc21887][bookmark: _Toc1440]H1-04 进气歧管绝对压力传感器检测 
（1）任务描述 
1）在电控发动机试验台架或实车上对进气歧管绝对压力传感器进行检测。判别进气歧管绝对压力传感器接线端子的功能；利用手动真空泵检测进气歧管绝对压力传感器输出特性；并根据检测结果提出维修方案； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	实验车/电控发动机台架
	

	3
	解码器
	KT660

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	万用表
	

	6
	连接线
	

	7
	手动真空泵
	

	8
	记号笔
	

	9
	抹布
	

	10
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：30 分钟。 
（4）评分标准
《进气歧管绝对压力传感器检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	







安全文明生产
	







20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)不安装车漆表面防护布（罩）扣 1 分、不安装车内座椅防护套、方向盘套、变速杆套、地板衬垫每项扣 0.5 分
(3) 发动车辆不接尾气排放管，每次扣 1 分；车辆轮胎落地不放止动垫木，每次扣 1 分
(4)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(5)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(6)油、水洒落在地面或零部件表面或车漆表面未及时清理，每次扣 1 分
(7)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(8)竣工后未清理操作过程中手接触过的车漆表面，每处扣 1 分
(9)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(10)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工量具准备
	5 分
	(1)工具仪器每少准备 1 件扣 1 分
(2)工具仪器选择不当，每次扣 2 分

	4
	维修手册使用
	10分
	每查错一个数据或漏查 1 个数据扣 3 分，根据工单填写情况对照维修手册标准值评分

	5
	进气歧管绝对压力传感器接
线端子功能判别
	

20分
	(1)不能识别进气歧管绝对压力传感器该项不得分
(2)脱开传感器连接器不正确扣 2 分
(3)万用表使用不正确每次扣 2 分
(4)点火开关未关闭进行接地端子判别扣 3 分
(5)点火开关未打开进行电压测量扣 3 分
(6)端子判别不正确每个扣 5 分

	6
	检测进气歧管绝对压力传感
器输出特性
	20分
	(1)手动真空泵连接不正确扣 5 分
(2)不能按要求增加真空每次扣 3 分
(3)不能将进气歧管绝对压力传感器输出信号引出扣 2 分
(4)万用表使用不正确每次扣 2 分
(5)测量数据不正确每次扣 2 分

	7
	读取和清除进气歧管绝对压
力传感器故障码
	
20分
	(1)测试线选择不正确扣 2 分
(2)测试卡未插好扣 2 分
(3)连接仪器时点火开关未关闭扣 3 分
(4)诊断座选择错误扣 3 分
(5)未连接好扣 5 分
(6)不能正确进入测试界面扣 2 分
(7)故障码读取不正确扣 2 分
(8)未能清除故障码扣 1 分

	8
	维修记录
	5 分

	(1)维修记录字迹撩草扣 2 分
(2)填写不完整，每项扣 1 分

	9
	合计
	100分
	


《进气歧管绝对压力传感器检测》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

		情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）被测车辆准备
	

	二、操作过程
要求：会查阅维修手册；能正确使用仪器设备完成节气门位置传感器的检测，并根据测量结
果提出维修方案。

	
进气歧管绝对压力
传感器端子判别
	端子序号
	接线颜色
	英文代码
	功能

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	


进气歧管绝对压力
传感器输出特性检查
	测量数据：

	
	真空度 mmHg
	

	
	0
	

	
	100
	

	
	200
	

	
	300
	

	
	400
	

	
	500
	

	
	600
	

	          读取节气门位置传
          感器故障码并清除
	故障代码:

	三、维修结论：



[bookmark: _Toc133][bookmark: _Toc21135][bookmark: _Toc31088][bookmark: _Toc3980][bookmark: _Toc13741]H1-05 节气门体拆装与清洗 
（1）任务描述 
1）按照维修手册技术要求从发动机台架上拆卸节气门体，清洗、检查后按照该发动机维修手册数据和标准进行安装； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	实验车/电控发动机台架
	

	3
	解码器
	KT660

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	万用表
	

	6
	清洗剂
	

	7
	油盆
	

	8
	风枪
	连接好压缩气管

	9
	记号笔
	

	10
	抹布
	

	11
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：30 分钟。 
（4）评分标准
《 节气门体拆装与清洗》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
		扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及设备的准备
	5
	未检查工具设备扣 2 分,工具准备错误扣 2 分,工具摆放不整齐扣 1 分

	3
	节气门体的拆卸
	25
	(1) 节气门位置传感器插头拔除方法错误扣 2 分，怠速电机插头拔除方法错误扣 2 分，未拆卸旁通水
管扣 2 分
(2) 节气门体的拆卸顺序错误扣 4 分
(3) 未均匀交替拧松节气门体螺栓扣 4 分
(3) 节气门体拆下后未用抹布堵住进气歧管扣 5 分
(4) 零件摆放不规范扣 2 分，
(4) 工具使用错误一次扣 2 分，零件落地扣 2 分

	4
	怠速的清洗、检查
	20
	(1) 未清洗怠速马达扣 10 分
(2) 未清洗节气门体真空孔扣 5 分
(3) 未检查节气门轴有无松旷扣 3 分
(4) 节气门清洗不干净扣 2 分

	5
	节气门体的安装
	30
	(1) 未安装节气门体密封垫扣 5 分
(2) 节气门体密封垫安装错误扣 3 分
(3) 节气门体安装螺栓未按标准力矩拧紧扣 2 分
(4) 旁通水管安装错误扣 2 分，节气门位置传感器插头未插扣 2 分，未插到位扣 2 分，怠速控制电机插头未插扣 2 分，未插到位扣 2 分
(5) 未安装节气门拉线扣 2 分
(6) 真空管连接错误扣 2 分
(7) 工具使用错误一次扣 2 分
(8) 未检查安装状况扣 2 分，零件落地扣 2 分

	6
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放不乱，每次每处扣 2分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2 分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100
	


《节气门体的拆装与清洗》操作工单
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
	情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）固定发动机拆装台架
	

	二、节气门体的拆卸

	
	拆卸怠速控制机构连接水管及执行器连接插头

	
	拆卸真空软管

	
	拆卸油门拉线

	
	拆卸节气门体分总成

	三、节气门体的安装

	
	安装节气门体分总成

	
	安装油门拉线

	
	安装真空软管

	
	安装怠速控制机构

	
	安装旁通水管及执行器连接插头



[bookmark: _Toc627][bookmark: _Toc24420][bookmark: _Toc24891][bookmark: _Toc29240][bookmark: _Toc2830]H1-06 节气门位置传感器的检测 
（1）任务描述 
1）该题为考核学生检测传感器的相关技能，按照发动机维修手册技术要求在发动机台架或实车上检测节气门位置传感器； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	

	1
	工具车
	备注

	2
	实验车/电控发动机台架
	配备常用工具

	3
	解码器
	

	4
	维修手册
	KT660

	5
	万用表
	与考核发动机配套

	6
	连接线
	

	7
	风枪
	连接好压缩气管

	8
	抹布
	

	9
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：30 分钟。 
（4）评分标准
《节气门位置传感器检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及设备的准备
	
5
	未检查检测设备扣 2 分，检测准备错误扣 2 分，检测摆放不整齐扣 1 分

	3
	检测过程
	35
	(1) 未开启点火开关测量电压扣 5 分
(2) 未关闭点火开关测量电阻扣 5 分
(3) 不会拔下连接插头扣 5 分
(4) 造成短路扣 5 分
(5) 不能使用万用表扣 2 分，万用表打错档位扣 3 分
(6) 损坏传感器扣 5 分，损坏线路扣 5 分

	4
	节气门位置传感器检测
	
40
	(1)不能识别 E1 端子扣 5 分，不会检测 E1 端子与搭铁导通情况扣 5 分
(2) 不能识别 VC 端子扣 5 分，不会检测 VC 端子与搭铁端之间电压扣 5 分
(3) 不能识别 VTA 端子扣 2 分，不会检测 VTA 端子与搭铁端之间电压扣 5 分，没有旋转节气门扣 3 分
(4) 不会检测 VC 端子与 E2 端子之间电阻值扣 2 分，没有旋转节气门扣 3 分
(5) 不会检测 VTA 端子与 E2 端子之间电阻值扣 5 分
(6) 不会检测此项计 0 分

	5
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	6
	合计
	100
	


《节气门位置传感器检测》操作工单
一、准备工作
	车型
	
	发动机型号
	

	一、准备工作

	
		情况记录

	（1）工量具及仪器设备准备
	

	（2）维修手册准备
	

	（3）固定发动机拆装台架
	


二、节气门位置传感器电压的检测
	端子
	节气门
	电压

	VC-E2
	
	

	VTA-E2
	全关
	

	VTA-E2  
	全开
	


三、节气门位置传感器电阻的检测
	端子
	节气门
	电阻

	VC-E2
	
	

	VTA-E2
	全关
	

	VTA-E2
	全开
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（1）任务描述 
1）该题为考核学生检查更换燃油泵的相关技能，按照发动机维修手册技术要求在实车上检完成该工作任务； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	
	名称
	备注

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	实验车
	

	3
	解码器
	KT660

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	万用表
	

	6
	连接线
	

	7
	风枪
	连接好压缩气管


（3）考核时量 
考核时限：30 分钟。 
（4）评分标准
《燃油泵检查与更换评分标准》
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及设备的准备
	5
	未检查工具设备扣 2 分,工具准备错误扣 2 分,工具摆
放不整齐扣 1 分

	3
	燃油泵的拆卸
	25
	(1)未拔除燃油泵保险扣 1 分，未起动发动机卸压扣 5
分，未断蓄电池负极扣 2 分
(2)燃油泵插头拔除方法错误扣 2 分，未拔除扣 2 分
(3) 未拆卸出油管扣 2 分，未拆卸燃油蒸气管扣 2 分
(4) 未均匀交替拧松燃油泵封口盖螺栓扣 4 分
(5) 燃油管拆卸后未用抹布堵住管口扣 5 分，燃油洒
落到车上扣 2 分，未用油盆接住零件扣 2 分
(6)不会将拆卸燃油滤清器扣 2 分，不会拆卸燃油压力
调节器扣 2 分，不能取出燃油泵扣 2 分
(7) 零件摆放不规范扣 2 分，
(8) 工具使用错误一次扣 2 分，零件落地扣 2 分

	4
	燃油泵的检查
	20
	(1) 未检查燃油泵滤网是否堵塞扣 5 分
(2) 未检查燃油泵电阻扣 5 分
(3) 未通电检查燃油泵运转情况扣 3 分
(4) 未检查燃油泵橡胶密封圈是否老化、破损扣 2 分

	5
	燃油泵的安装及起动车辆检查
	30
	(1) 不会装燃油泵滤网扣 2 分
(2) 不会装燃油压力调节器扣 3 分
(3) 不会装燃油滤清器扣 2 分
(4) 不会安装燃油泵扣 3 分，燃油泵安装不到位扣 3分
(5) 不会安装出油管扣 2 分，不会安装燃油蒸气管扣 2分，不会安装燃油泵插头扣 2 分
(6) 管路连接错误扣 2 分，不会蓄电池负极扣 2 分
(7) 不会连续开钥匙使燃油泵建立初始压力扣 3 分，不会起动发动机检查是否泄漏扣 3 分
(8)工具使用错误一次扣 2 分
(9) 未检查安装状况扣 2 分，零件落地扣 2 分

	6
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放不乱，每次每处扣 2分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2 分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100
	


《燃油泵检查与更换操作工单》
	信息获取
	车辆型号：

	
	发动机型号：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备：
	备注

	(3) 车辆准备：(4) 技术资料检查准备：
	1、项目（1）至
（10）不需要作
记录

	(5) 汽车停放位置与举升机状况检查：(6) 放置车轮三角块：
	

	(7) 连接尾气抽排管：(8) 放置方向盘套和脚垫：
	

	(9) 放置发动机及翼子板罩：(10) 发动机机油、冷却液检查：
	

	二、 操作步骤

	1、记录拆卸步骤：

	

	

	2、记录安装步骤：

	

	

	3、技术要点与难点：

	


[bookmark: _Toc1236][bookmark: _Toc26882][bookmark: _Toc8632][bookmark: _Toc18638][bookmark: _Toc4040]H1-08 曲轴位置传感器的检测 
（1）任务描述 
1）该题为考核学生检测传感器的相关技能，按照发动机维修手册技术要求在发动机台架或实车上检测节气门位置传感器； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	实验车/电控发动机台架
	霍尔传感器

	3
	解码器
	KT660

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	万用表
	

	6
	连接线
	

	7
	风枪
	连接好压缩气管


（3）考核时量 
考核时限：30 分钟。 
（4） 评分标准
《曲轴位置传感器检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及设备的准备
	5
	未检查检测设备扣 2 分，检测准备错误扣 2 分，检测摆放不整齐扣 1 分

	3
	检测过程
	35
	(1) 未开启点火开关测量电压扣 5 分
(2) 未关闭点火开关测量电阻扣 5 分
(3) 不会拔下连接插头扣 5 分
(4) 造成短路扣 5 分
(5) 不能使用万用表扣 2 分，万用表打错档位扣 3 分
(6) 损坏传感器扣 5 分，损坏线路扣 5 分

	4
	曲轴位置传感
器检测
	40
	(1)不能识别电源端子扣 5 分，不会识别搭铁端子扣 5 分，
不会识别信号端子扣 5 分
(2) 未检测电源电压扣 3 分，未检测搭铁端子是否导通正常扣 3 分，未检查信号端子输出电压扣 3 分
(3) 不能用示波器检测信号扣 5 分，示滤器选择界面错误扣3 分
(4) 不会设置示波器信号波形电压扣 3 分，不会设置示波器波形时间扣 3 分
(5) 操作不熟练扣 5 分
(6) 不会检测此项计 0 分

	6
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100
	


《曲轴位置传感器检测》操作工单
	信息获取
	车辆型号：

	
	发动机型号：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备：
	备注

	(3) 车辆准备：(4) 技术资料检查准备：
	1、项目（1）至
（10）不需要作
记录；

	(5) 汽车停放位置与举升机状况检查：(6) 放置车轮三角块：
	

	(7) 连接尾气抽排管：(8) 放置方向盘套和脚垫：
	

	(9) 放置发动机及翼子板罩：(10) 发动机机油、冷却液检查：
	

	二、故障诊断 ：

	1、记录检测步骤

	

	

	2、记录检测数据：

	电源端子

	信号端子：           发动机静止：           发动机运转：

	搭铁端子导通情况：

	3、画出传感器波形：

	

	



[bookmark: _Toc12601][bookmark: _Toc12786][bookmark: _Toc25122][bookmark: _Toc16219][bookmark: _Toc13919]H1-09 空气流量计传感器的检测 
（1）任务描述 
1）该题为考核学生检测传感器的相关技能，按照发动机维修手册技术要求在发动机台架或实车上检测节气门位置传感器； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）： 
	序号
	名称
	备注

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	实验车/电控发动机台架
	霍尔传感器

	3
	解码器
	KT660

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	万用表
	

	6
	连接线
	

	7
	风枪
	连接好压缩气管

	8
	抹布
	

	9
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：30 分钟。 
（4）评分标准
《空气流量计传感器检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及设备的准备
	5
	未检查检测设备扣 2 分，检测准备错误扣 2 分，检测摆放不整齐扣 1 分

	3
	检测过程
	35
	(1) 未开启点火开关测量电压扣 5 分
(2) 未关闭点火开关测量电阻扣 5 分
(3) 不会拔下连接插头扣 5 分
(4) 造成短路扣 5 分
(5) 不能使用万用表扣 2 分，万用表打错档位扣 3 分
(6) 损坏传感器扣 5 分，损坏线路扣 5 分

	4
	空气流量计检
测
	40
	(1)不能识别电源端子扣 3 分，不会识别搭铁端子扣 3 分，
不会识别信号端子扣 3 分，不会识别自清信号端子扣 3分
(2) 未检测电源电压扣 3 分，未检测搭铁端子是否导通正常
扣 3 分，未检查信号端子输出电压扣 3 分
(3) 不能用示波器检测信号扣 5 分，示波器选择界面错误扣3 分
(4) 不会设置示波器信号波形电压扣 3 分，不会设置示波器波形时间扣 3 分
(5) 操作不熟练扣 5 分
(6) 不会检测此项计 0 分

	6
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100
	


《空气流量计传感器检测》操作工单
	信息获取
	车辆型号：

	
	发动机型号：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备） 1

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备：
	备注

	(3) 车辆准备：(4) 技术资料检查准备：
	1、项目（1）至
（10）不需要作
记录；

	(5) 汽车停放位置与举升机状况检查：(6) 放置车轮三角块：
	

	(7) 连接尾气抽排管：(8) 放置方向盘套和脚垫：
	

	(9) 放置发动机及翼子板罩：(10) 发动机机油、冷却液检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录检测步骤：

	

	

	2、记录检测数据：

	电源端子电压：           正常           不正常

	搭铁端子导通情况：       正常           不正常

	搭铁-信号端子电压：        发动机静止：            发动机运转：

	3、画出传感器波形：

	

	

	

	



[bookmark: _Toc26519][bookmark: _Toc28402][bookmark: _Toc12851][bookmark: _Toc14394][bookmark: _Toc19422]H1-10 氧传感器的检测 
（1）任务描述 
1）该题为考核学生检测传感器的相关技能，按照发动机维修手册技术要求在发动机台架或实车上检测节气门位置传感器； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）：
	序号
	名称
	备注

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	实验车/电控发动机台架
	霍尔传感器

	3
	解码器
	KT660

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	万用表
	

	6
	连接线
	

	7
	风枪
	连接好压缩气管

	8
	抹布
	

	9
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：30 分钟。 
（4）评分标准
《氧传感器检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及设备的准备
	5
	未检查检测设备扣 2 分，检测准备错误扣 2 分，检测摆放不整齐扣 1 分

	3
	检测过程
	35
	(1) 未开启点火开关测量电压扣 5 分
(2) 未关闭点火开关测量电阻扣 5 分
(3) 不会拔下连接插头扣 5 分
(4) 造成短路扣 5 分
(5) 不能使用万用表扣 2 分，万用表打错档位扣 3 分
(6) 损坏传感器扣 5 分，损坏线路扣 5 分

	4
	氧传感器检测
	40
	(1)不会识别搭铁端子扣 3 分，不会识别信号端子扣 3 分
(2) 不会识别加热装置搭铁端子扣 3 分，不会识别加热装置电源端子扣 3 分
(3)未检查信号端子输出电压扣 5 分，不能根据输出电压判断传感器好坏扣 3 分
(3) 不能用示波器检测信号扣 5 分，示波器选择界面错误扣3 分
(4) 不会设置示波器信号波形电压扣 3 分，不会设置示波器波形时间扣 3 分
(5) 操作不熟练扣 5 分
(6) 不会检测此项计 0 分

	6
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	7
	合计
	100
	


《氧传感器检测》操作工单
	信息获取
	车辆型号：

	
	发动机型号：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备：
	备注

	(3) 车辆准备：(4) 技术资料检查准备：
	1、项目（1）至
（10）不需要作
记录；

	(5) 汽车停放位置与举升机状况检查：(6) 放置车轮三角块：
	

	(7) 连接尾气抽排管：(8) 放置方向盘套和脚垫：
	

	(9) 放置发动机及翼子板罩：(10) 发动机机油、冷却液检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录检测步骤：

	

	

	2、记录检测数据：

	加热元件电源端子-搭铁端子电阻：          正常               不正常

	加热元件电源端子-搭铁端子电压：          正常               不正常

	氧传感器输出信号电压： 发动机怠速： 发动机转速变化：

	3、画出传感器波形：

	



[bookmark: _Toc11480][bookmark: _Toc9745][bookmark: _Toc15865][bookmark: _Toc18752][bookmark: _Toc31839]2.底盘零部件检修
[bookmark: _Toc18759][bookmark: _Toc5747][bookmark: _Toc29579][bookmark: _Toc19994][bookmark: _Toc32661]H2-01 差速器总成拆装及调整
（1）任务描述
本项考试针对后驱动桥，要求学生将差速器总成从主减速器总成上拆下并进行安装，装配时要求对半轴轴承预紧度进行调整，并检查、调整主减速器齿圈齿隙。最后要求能口述总预紧力的调整方法。
（2）实施条件
1）工位要求
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应备的工具、原材料齐全，符合规定要求。
② 每个操作工位场地面积不小于 10 平方米，并配置一台工具车(存放工位所有工量具)和带台钳的工作台。
③ 每个工位配置一台组装差速器总成的台架。
④ 每个工作台上配置 2-4 个零件盆。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	扭力扳手
	0-100 N·m

	3
	小扭力扳手
	0-10N·m

	4
	螺母调整扳手（SST
	与驱动桥尺寸配套

	5
	千分尺
	0-25mm；25-50mm

	6
	百分表及磁性表座
	0.01mm

	7
	被检差速器总成
	后驱用的

	8
	差速器总成拆装台架
	

	9
	维修手册
	


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	润滑机油
	

	2
	保护布或类似软性材料
	大于被拆差速器壳齿圈直径。
用于防止拆卸齿圈时，齿圈坠落损坏。

	3
	抹布
	若干

	4
	零件盆
	2-4个

	5
	记号笔
	


（3）考核时量
考核时限：40 分钟
（4）评价标准
《 差速器总成拆装及调整 》 评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	作业安全
	10
	1.出现工具设备损伤、身体擦伤或碰伤等， 酌情扣分。
2.出现安全事故记零分。

	2
	6s
	10
	1.着装不规范扣 5 分。
2.作业后未清洁、整理工量具、清扫场地，扣 5 分。

	3
	维修手册使用
	5
	根据工单填写情况对照维修手册标准值评分。每查错一个数据扣 1 分。

	4
	差速器总成拆卸
	12
	1.将差速器总成从台架上拆下前未将轴承盖及调整螺母左右进行标记，各扣 2 分。
2.未分次均匀拆卸轴承盖螺栓的扣 2 分。
3.拆下差速器总成后清洁零件的扣 2 分。
4.拆卸时工具选用不正确扣 2 分。
5.拆卸后零件摆放不整齐扣 2 分。
6. 拆卸后未将工具归位扣 2 分。。

	5
	差速器总成初装（预紧度调整
准备）
	14
	1. 将差速器总成装回台架时应连同轴承外圈一起安装上，做错扣 2 分。
2. 轴承外圈按原左右位置（记号）左右错装扣 2 分。
3. 调整螺母按原位置安装，不得装反，否则扣 2 分。
4. 装配时应检查调整螺母螺纹是否对齐，转动自如。否则扣 2 分。
5. 检查齿圈齿隙不为零，未做检查扣 2 分。
6. 安装轴承盖，对齐轴承盖与托架上标记，左右不得装反。做错扣 2 分。
7. 检查轴承盖上螺纹与调整螺母螺纹是否对齐，未做扣 1 分。
8. 用手推入轴承盖，检查轴承盖是否完全座合，未做扣 1 分。

	6
	调节半轴轴承
预紧度
	20
	1. 上紧轴承盖螺栓：拧紧时未分次均匀上紧的扣 2 分。
2. 松开螺栓，用手带紧。
3. 使用 SST 调整齿圈齿隙。调整齿隙达到 0.2mm（估测值）
4. 用 SST 将主动小齿轮侧的调整螺母拧紧。
5. 检查齿圈齿隙，放松螺母。
6. 在齿圈背面调整螺母上放置百分表，测量并记录。
7. 拧紧主动齿轮侧并调整。
上述步骤每错一步扣 2 分。
8.百分表使用时，位置放置不正确：放置测量平面不是为零件平面扣 2分，百分表未与螺母垂直扣 2 分。

	7
	测量调整齿圈
齿隙
	14
	1. 安装百分表，应使测头与齿圈末端齿面垂直，否则扣 1 分。
2. 调整齿圈齿隙：调整时左右螺母应转动相同量，一侧紧，一侧松，保证预紧力不变。做错扣 4 分。
3. 调整完后，应检查齿圈齿隙，应符合标准值。否则扣 2 分。
3. 调整好，用扭力扳手拧紧轴承盖螺栓：未使用扭力扳手扣 2 分；未按规定力矩拧紧扣 2 分。
5. 新检查齿圈齿隙是否符合规定要求。未检查扣 1 分。
6.调整结果不正确扣2分（根据工单填写情况对照维修手册标准值评分）。

	8
	检查总预紧力
	10
	口述：通过小齿轮侧调整螺母调整（方法不正确扣 5 分；语言表达不完整或清晰扣 2 分）

	9
	维修结论
	5
	根据考生工单评分。

	10
	合计
	100
	


《差速器总成拆装及调整 》操作工单
一、作业安全/6s
作业前应根据项目要求，做好作业前的各项准备工作。
二、差速器总成拆卸及初装
作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法拆卸差速器总成，并正确、规范的检查和测
量指定的项目。
拆卸差速器轴承盖螺栓。
将差速器总成从台架上拆下。
重新将差速器总成装回台架。
安装轴承盖。
三、调节半轴轴承预紧度
作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法调节半轴轴承预紧度。分多次上紧轴承盖螺栓。
松开螺栓，用手带紧。
拧紧齿圈侧的调整螺母。
拧紧主动小齿轮侧的调整螺母,检查齿圈齿隙,并将测量值填入表 1。 如间隙不符合要求，重新调整。调整后的最终测量值也填入表 1 中。 
百分表的安装。
表 表 1 测量数据（表中标准值请查阅维修手册获取）
	检测项目
	标准值（查阅维修手册）（mm）
	测量值（mm）
	调整后最终测量值（mm）

	齿轮间隙
	
	
	


四、测量调整齿圈齿隙
安装百分表。
调整齿圈齿隙。查阅手册齿圈间隙的标准值为：              （mm）。
拧紧轴承盖螺栓。查阅手册拧紧轴承盖螺栓的规定力矩为：           （N·m）
重新检查齿圈齿隙。检查齿圈齿隙为：             （mm）。
五、检查总预紧力
检查驱动预紧力 （口述方法）
查阅维修手册确定总预紧力的标准值为：           
整理及清洁
 
[bookmark: _Toc24456][bookmark: _Toc11649][bookmark: _Toc16561][bookmark: _Toc8742][bookmark: _Toc27961]H2-02 循环球式转向器总成的拆装与检测
（1）任务描述
考生根据维修手册选用工量具对液压助力循环球式转向器总成进行拆装和检测操作。并能根据检测结果做出正确的维修结论。
（2）实施条件
1）工位要求
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应备的工具、原材料齐全，符合规定要求。
② 每个操作工位场地面积不小于 10 平方米，并配置一台工具车(存放工位所有工量具)和带台钳的工作台。
③ 每个工位配置已分解的输出轴组件一套。
④ 每个工作台上配置 2-4 个零件盆。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	千分尺
	0-25mm；25-50mm

	3
	百分表及磁性表座
	0.01mm

	4
	游标卡尺
	0-20mm

	5
	厚薄规
	0.02mm

	6
	量缸表
	25-50mm

	7
	V 型铁
	两块

	8
	检测平板
	一台

	9
	维修手册
	一套

	10
	手动变速器输出轴组件
	一套


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	清洁抹布
	若干

	2
	零件盆
	用于摆放零件或清洁零件


（3）考核时量
考核时限：40 分钟
（4）评价标准
《循环球式转向器总成的拆装与检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20
	(1)不穿工作服扣 12 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 1 分
(3)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(4)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(5)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(6)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	工具手册的使用
	5
	(1)工量具选用合理未合理选用扣 2 分 (2)工量具使用规范未合理使用扣 2 分
(3)检修前翻至相关页面检修前未进行维修手册查询，每次扣 1 分，扣完为止。

	4
	解体
	30
	(1)固定转向器，未用专用 SST 扣 2 分，固定方式错误扣 2 分
(2)拆卸进出压力油管、电磁阀，每漏拆一项扣 2 分，未取出 O 形圈扣 2 分
(3)拆卸摇臂扇形轴与摇臂，未做装配记号扣 2 分，拆卸方式错误扣 2 分
(4)拆卸扇形轴与扇形轴端盖总成，拆错螺栓扣 2 分，未套塑料膜在扇形轴上直接拆卸扣 2 分，刮伤机壳内表面扣 6 分
(5)拆卸活塞调整螺钉，漏做扣 5 分，拆卸方法错误扣 2 分
(6)拆卸后壳与蜗轮总成，未用手托住活塞扣 2 分，未拆下 O 形圈和密封圈扣 2 分，拆卸中刮伤机壳内表面扣 6 分，损坏密封圈扣 2 分

	5
	清洗
	5
	(1)清洗各部件，清洗液选择错误扣 2 分
(2)清洗不干净扣 2 分
(3)未用压缩空气吹洗扣 2 分

	6
	检查
	10
	(1)检查扇形齿轮轴
(2)检查蜗杆活塞总成，检查时活塞掉落到蜗杆末端扣 2 分
(3)检查轴承、油封
(4)检查中每漏检一项扣 3 分
(5)判断错误每次扣 2 分

	7
	装配
	25
	(1) 装配蜗轮总成：未在 O 形圈上涂 ATF 扣 2 分；密封圈位置不对扣 2 分；
未在壳体内和活塞表面涂 ATF 扣 2 分；损坏密封环扣 2 分；刮伤壳体内表面扣 6 分分
(2)活塞调整螺钉装配与调整：装配方法错误扣 2 分；工具使用不当扣 2 分；未调整蜗轮预紧度扣 2 分；调整方法错误扣 2 分
(3)扇形齿轮轴的装配和预紧度的调整：未给调整螺钉涂多用途润滑脂扣 2分； 扇形轴未套塑料膜安装扣 2 分；未将活塞齿条放在正前方位置扣 2 分；刮伤壳体内表面扣 6 分；未调整扇形齿轮轴端面间隙扣 2 分；调整方法错误
扣 2 分
(4)摇臂装配：未对准花键记号扣 2 分；未装配到位扣 2 分
(5)油管、电磁阀装配：未给 O 形圈上涂 ATF 扣 2 分；未拧紧规定扭矩扣 2分

	8
	复查
	5
	检查预紧度和间隙，未复查该项记零分

	9
	总计
	100
	


《循环球式转向器总成的拆装与检测》操作工单
一、作业前准备工作
准备好所需设备、耗材
准备好所需工具、量具
打开维修手册至相关页面
二、解体
固定转向器
拆卸进出压力油管、电磁阀
拆卸摇臂
拆卸扇形轴与扇形轴端盖总成
拆卸活塞调整螺钉
拆卸后壳与蜗轮总成
三、清洗
用汽油清洗个零件
用尼龙抹布擦干零件
用压缩空气冲吹油道
四、检查
检查扇形齿轮齿面 □ 凹痕 □ 毛刺 □ 裂纹 □ 正常
检查转向机壳体 □ 变形 □ 裂纹 □ 正常
检查循环球螺母齿面 □ 凹痕 □ 毛刺 □ 裂纹 □ 正常
检查螺母和蜗轮转动 □ 太紧 □ 卡滞 □ 正常
检查螺母和蜗轮靠自重能否滑完全程 □ 能 □ 不能
检查蜗轮表面 □ 凹痕 □ 毛刺 □ 裂纹 □ 正常
检查扇形齿轮滚针轴承 □ 损坏 □ 正常
检查密封环 □ 破裂 □ 变形 □ 无弹性 □ 正常
五、装配与调整
蜗轮总成装配
活塞调整螺钉装配与调整 蜗轮标准预紧度：          N·m
扇形齿轮轴装配和预紧度的调整 扇形齿轮轴端面标准间隙：         mm
摇臂装配
油管、电磁阀装配
六、 复查
检查安装效果

[bookmark: _Toc29876][bookmark: _Toc25390][bookmark: _Toc8803][bookmark: _Toc22729][bookmark: _Toc3411]H2-03 前轮前束的调整
（1）任务描述
车辆已经放置于四轮定位仪器上并安装定位装具，操作四轮定位仪器进入前轮前束调整界面，可设置轮胎气压、前束不正常任选，考生选择正确工具对前轮前束调整至正常范围。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位不应小于 40 平方米
② 每个工位应配有独立的压缩空气源
③ 每个工位应配有举升机
④ 每个工位应配有工作台
⑤ 每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶
⑥ 每个工位应配有 2 个灭火器
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	轿车
	
	数量1

	2
	四轮定位仪
	
	数量1

	3
	车外维修防护用具
	
	数量1

	4
	车内三件套
	
	数量1

	5
	带老虎钳的工作台
	
	数量1

	6
	工具车
	含常用工具及量具
	数量1

	7
	卷尺
	
	数量1

	8
	手电筒
	
	数量1

	9
	零件车
	
	数量1

	10
	垃圾桶
	
	数量3


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	抹布
	
	
	数量1

	2
	记号笔（粉笔）
	
	
	数量1

	3
	维修手册
	根据考试车型准备
	
	数量1


（3）考核时量
考核时限：40 分钟
（4）评价标准
《 前轮前束的调整 》 评分标准
	序号
	检修项目
	检修内容
	配分
	评分标准

	1
	作业安全
/6s
	铺收座椅护套、翼子板布等
	5
	每少铺收一件扣一分，扣完为止

	
	
	准备好所需仪器设备
	5
	未进行准备直接扣完

	
	
	工量具、场地清洁
	5
	每次扣一分，扣完为止

	2
	工具使用
	检测仪器选用合理
	5
	未合理选用酌情扣分

	
	
	检测仪器使用规范
	5
	未合理使用酌情扣分

	3
	检查准备
	将车辆升至合适高度
	3
	

	4
	基本检查
	胎压
	4
	检查并调整至标准值

	
	
	车轮与轮胎
	4
	

	
	
	车轮转向节
	4
	

	
	
	横拉杆球头
	4
	

	
	
	前悬挂下控制臂球头
	4
	

	
	
	前悬挂下控制臂轴承
	4
	

	
	
	前减振器与弹簧
	4
	

	
	
	前平衡杆与连杆
	4
	

	
	
	将车辆升至合适高度检查前束
	3
	

	
	
	检查前束参数
	4
	

	5
	前轮前束
的调整
	对正方向盘并固定在定位。
	4
	

	
	
	松开横拉杆端固定螺帽。
	4
	

	
	
	拆下转向齿轮防尘罩固定夹。
	4
	

	
	
	顺时针或逆时针以相等的转动量
转动横拉杆来调整前束设定。
	4
	

	
	
	拧紧横拉杆端部固定螺帽。
	4
	

	
	
	安装转向齿轮防尘罩固定夹。
	4
	

	
	
	检查前束参数
	4
	

	6
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	5
	工单填写情况酌情扣分

	7
	总分
	
	100
	


《前轮前束的调整》操作工单
一、检查准备工作
安装座椅套 
安装地板垫 
安装方向盘套 
拉起发动机盖释放杆 
打开发动机盖 
安装翼子板布 
安装前格栅布 
将车辆升至合适高度 
二、基本检查
胎压 标准值：          测量值：          
车轮与轮胎 正常 / 不正常
车轮转向节 正常 / 不正常
横拉杆球头 正常 / 不正常
前悬挂下控制臂球头 正常 / 不正常
前悬挂下控制臂轴承 正常 / 不正常
前减振器与弹簧 正常 / 不正常
前平衡杆与连杆 正常 / 不正常
检查前束参数 标准值：          测量值：           
三、前轮前束的调整
对正方向盘并固定在定位。
松开横拉杆端固定螺帽。
拆下转向齿轮防尘罩固定夹。
顺时针或逆时针以相等的转动量转动横拉杆来调整前束设定。
拧紧横拉杆端部固定螺帽。
安装转向齿轮防尘罩固定夹。
检查前束参数 标准值：         测量值：          
四、车辆恢复
恢复/清洁 
拆卸翼子板布和前盖
拆卸方向盘套和地板垫和座椅套

[bookmark: _Toc14201][bookmark: _Toc30774][bookmark: _Toc13470][bookmark: _Toc1410][bookmark: _Toc26367]H2-04 更换转向横拉杆防尘罩
（1）任务描述
选用转向系统为液压助力齿轮齿条形式轿车，要求有对应的维修手册或指导书，实施转向横拉杆防尘罩更换（左右任选一侧）,车型不限。主要考查考生对横拉杆防尘罩拆装流程的正确掌握，并涉及转向器外部零件的检查。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位不应小于 40 平方米
② 每个工位应配有举升机
③ 室内考核应具备尾气抽排系统
④ 每个工位应配有工具车、零件车
⑤ 每个工位应配有一张工作台
⑥ 每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶
⑦ 每个工位应配有 2 个灭火器
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	轿车
	
	
	数量1

	2
	工具车
	含常用工具及量具
	
	数量1

	3
	零件车
	
	
	数量1

	4
	转向横拉杆球节拉器
	根据考核车型确定
	
	数量1

	5
	手电筒
	
	
	数量1

	6
	毛刷
	
	
	数量1

	7
	记号笔
	
	
	数量1

	8
	维修手册
	
	
	数量1


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	抹布
	
	数量1

	2
	胶带
	塑料电胶带
	数量1


（3）考核时量
考核时限：40 分钟
（4）评价标准
《更换转向横拉杆防尘罩》评分标准
	序号
	考核项目
	检修内容
	配分
	评分标准

	1
	作业安
全/6s
	场地内考核设备、零件总成
	5
	每少准备一件扣一分，扣完为止

	
	
	准备好所需工量具及耗材
	5
	未进行准备直接扣完

	
	
	工量具、场地清洁
	5
	每次扣一分，扣完为止

	2
	工具使用
	检测量具选用合理
	5
	未合理选用酌情扣分

	
	
	检测量具使用规范
	5
	未合理选用酌情扣分

	3
	手册使用
	检修前翻至相关页面
	5
	检修前未进行维修手册查询扣每次扣 2分，扣完为止

	4
	分解
	拆卸车轮
	3
	未做或未报扣完

	
	
	拆卸开口销
	3
	未做或未报扣完

	
	
	拆卸转向横拉杆外球节锁止螺母
	3
	未做或未报扣完

	
	
	使用 SST 分离转向横拉杆外球节
	4
	未做或未报扣完

	
	
	拆松转向横拉杆端头锁止螺母
	3
	未做或未报扣完

	
	
	拆下横拉杆外球节及锁止螺母
	5
	未做或未报扣完

	
	
	拆卸防尘罩卡箍
	3
	未做或未报扣完

	
	
	取下横拉杆防尘罩
	3
	未做或未报扣完

	5
	检查
	检查横拉杆球节
	4
	未做或未报扣完

	
	
	检查转向器漏油
	4
	未做或未报扣完

	
	
	检查及清洁通气孔
	4
	未做或未报扣完

	6
	安装
	安装横拉杆防尘罩
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装防尘罩卡箍
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装端头锁止螺母及横拉杆外球节
	3
	未做或未报扣完

	
	
	锁紧转向横拉杆端头锁止螺母
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装转向横拉杆外球节
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装转向横拉杆外球节锁止螺母
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装开口销
	4
	未做或未报扣完

	
	
	安装车轮
	3
	未做或未报扣完

	7
	复查
	检查安装效果
	3
	未做或未报扣完

	8
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结
果填写
	5
	工单填写情况酌情扣分

	9
	总分
	————————————
	100
	—————————


《更换转向横拉杆防尘罩》操作工单
一、作业前准备工作
安装座椅套 
安装地板垫 
安装方向盘套 
安装翼子板布 
安装前格栅布 
安放举升臂并举升车辆
二、分解
拆卸车轮
拆卸开口销
拆卸转向横拉杆外球节锁止螺母
使用 SST 分离转向横拉杆外球节
拆松转向横拉杆端头锁止螺母
拆下横拉杆外球节及锁止螺母
拆卸防尘罩卡箍
取下横拉杆防尘罩
三、检查及清洁
检查横拉杆球节 磨损：   是   /   否
检查转向器漏油 漏油：   是   /   否
检查及清洁通气孔 通畅：   是   /   否 
四、安装
安装横拉杆防尘罩
安装防尘罩卡箍
安装端头锁止螺母及横拉杆外球节
锁紧转向横拉杆端头锁止螺母
安装转向横拉杆外球节
安装转向横拉杆外球节锁止螺母
安装开口销
安装车轮
五、复查
检查安装效果
六、车辆恢复
恢复/清洁 
拆卸翼子板布和前盖
拆卸方向盘套和地板垫和座椅套
[bookmark: _Toc2579][bookmark: _Toc25377][bookmark: _Toc24504]H2-05 更换麦弗逊悬架下摆臂及球节总成
（1）任务描述
选用前悬架为独立麦弗逊形式轿车，要求有对应的维修手册或指导书，更换麦弗逊悬架下摆臂及球节总成（左右任选一侧）,车型不限。主要考查考生对下摆臂及球节总成拆装流程的正确掌握，并涉及总成外部零件的检查。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位不应小于 40 平方米。
② 每个工位应配有独立的压缩空气源。
③ 每个工位应配有举升机。
④ 每个工位应配有工作台。
⑤ 每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶。
⑥ 每个工位应配有 2 个灭火器。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	轿车
	
	
	数量 1

	2
	工具车
	
	
	数量 1

	3
	零件车
	
	
	数量 1

	4
	下悬臂球节拉器
	根据考核车型确定
	
	数量 1

	5
	横拉杆外球节拉器
	根据考核车型确定
	
	数量 1

	6
	手电筒
	
	
	数量 1

	7
	毛刷
	
	
	数量 1

	8
	记号笔
	
	
	数量 1

	9
	维修手册
	
	
	数量 1


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	抹布
	
	数量1

	2
	胶带
	塑料电胶带
	数量1

	3
	记号笔
	
	数量1


（3）考核时量
考核时限：40 分钟
（4）评价标准
《更换麦弗逊悬架下摆臂及球节总成》评分标准
	序号
	考核项目
	检修内容
	配分
	评分标准

	1
	作业安
全/6s
	场地内考核设备、零件总成
	5
	每少准备一件扣一分，扣完为止

	
	
	准备好所需工量具及耗材
	5
	未进行准备直接扣完

	
	
	工量具、场地清洁
	5
	每次扣一分，扣完为止

	2
	工具使用
	检测量具选用合理
	5
	未合理选用酌情扣分

	
	
	检测量具使用规范
	5
	未合理选用酌情扣分

	3
	手册使用
	检修前翻至相关页面
	5
	

	4
	分解
	拆卸车轮
	3
	未做或未报扣完

	
	
	拆卸横向稳定杆稳定连接杆下摆臂连接螺栓
	3
	未做或未报扣完

	
	
	拆卸转向横拉杆外球节锁止螺
母
	3
	未做或未报扣完

	
	
	使用SST分离转向横拉杆外球节
	5
	未做或未报扣完

	
	
	拆卸下摆臂球节锁止螺母
	3
	未做或未报扣完

	
	
	使用 SST 分离下摆臂球节
	5
	未做或未报扣完

	
	
	拆卸下摆臂×前副车架固定螺
栓
	3
	未做或未报扣完

	
	
	取下下摆臂及球节总成
	3
	未做或未报扣完

	5
	检查
	检查球节
	4
	未做或未报扣完

	
	
	检查胶套
	4
	未做或未报扣完

	
	
	检查下摆臂变形
	4
	未做或未报扣完

	6
	安装
	装上下摆臂及球节总成
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装下摆臂前副车架固定螺
栓
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装下摆臂球节
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装下摆臂球节锁止螺母
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装转向横拉杆外球节
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装转向横拉杆外球节锁止螺
母
	3
	未做或未报扣完

	
	
	安装横向稳定杆稳定连接杆下摆臂连接螺栓
	3
	未做或未报扣完

	7
	复查
	检查安装效果
	3
	未做或未报扣完

	8
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修
结果填写
	5
	工单填写情况酌情扣分

	9
	总分
	————————————
	100
	—————————


《更换麦弗逊悬架下摆臂及球节总成》操作工单
一、作业前准备工作
安装座椅套 
安装地板垫 
安装方向盘套 
安装翼子板布 
安装前格栅布 
安放举升臂并举升车辆
二、分解
拆卸车轮
拆卸横向稳定杆稳定连接杆×下摆臂连接螺栓
拆卸转向横拉杆外球节锁止螺母
使用 SST 分离转向横拉杆外球节
拆卸下摆臂球节锁止螺母
使用 SST 分离下摆臂球节
拆卸下摆臂×前副车架固定螺栓
取下下摆臂及球节总成
三、检查
检查球节 磨损：   是   /   否
检查胶套 损坏：   是   /   否
检查下摆臂变形 损坏：   是   /   否
四、安装
装上下摆臂及球节总成
安装下摆臂×前副车架固定螺栓
安装下摆臂球节
安装下摆臂球节锁止螺母
安装转向横拉杆外球节
安装转向横拉杆外球节锁止螺母
安装横向稳定杆稳定连接杆×下摆臂连接螺栓
安装车轮
五、复查
检查安装效果
六、车辆恢复
恢复/清洁 
拆卸翼子板布和前盖
拆卸方向盘套和地板垫和座椅套

[bookmark: _Toc8951][bookmark: _Toc23486][bookmark: _Toc18057][bookmark: _Toc3320][bookmark: _Toc4746]H2-06 前悬架弹簧与减振器组件拆装与检查                                                                               
 1）任务描述
本项考试要求学生能离车检查减振器与悬架弹簧组件的各项技术指标。会使用悬架弹簧拆装工具，能够参照维修手册要求正确分解减振器与弹簧组件，检查弹簧及减振器的技术状况，并完成工单的填写。
（2）实施条件
1）工位要求
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应备的工具、原材料齐全，符合规定要求。
② 每个操作工位场地面积不小于 10 平方米，并配置一台工具 车(存放工位所有工量具)和带台钳的工作台。
③ 每个工位配置前弹簧与减振器组件一套。
④ 每个工位配置一台悬架弹簧拆装专用工具一套。    
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）                                                                                                        
	序号
	工具仪器设备名称
	说明
	数量

	1
	工具车
	配备常用工具
	1 套

	2
	悬架弹簧压缩工具
	
	1 套

	3
	扭力扳手
	0-100N·m
	1

	4
	维修手册
	与被检部件配套
	1 套

	5
	前悬架弹簧与减振器组件
	配麦弗逊悬架
	1 套


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明
	数量

	1
	清洁抹布
	
	若干

	2
	多用途润滑脂
	
	若干


（3）考核时量
考核时限：40 分钟
（4）评价标准
《前悬架弹簧与减振器组件拆装与检查》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产  
	20
	(1)不穿工作服扣 12 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 1 分
(3)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(4)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(5)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(6)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	维修手册使用
	5
	参阅维修手册确定所需规定标准值。根据工单填写情况对照维修手册评分。

	4
	分解前悬架弹
簧减振器总成
	30
	(1)在减振器下侧的支架上安装两个螺母和一个螺栓，并将其安装到台钳上（或将减振器总成固定到弹簧压缩工具上。确信挂钩正确支撑在支柱弹簧上）
(2)用弹簧压缩专用工具压缩前螺旋弹簧
(3)拆卸前悬架支架防尘罩
(4)拆卸减振器上方螺母后拆下前支架
(5)拆卸支架防尘罩油封、上弹簧座、上弹簧隔垫
(6)松开弹簧
(7)拆卸弹簧和弹簧缓冲垫
上述操作，每做错一步扣 4 分。操作不规范扣 10 分

	5
	检查减振器  
	10
	1)检查减振器技术状况：反复压缩和拉伸减振器活塞杆，检查操作过程中有无异常阻力和不正常响声，并记录检查结果。不会操作做扣 5 分，操作不规范扣 2 分
(2)检查减振器是否漏油，并记录检查结果，不会检查扣 5 分

	6
	装配前悬架弹
簧减振器总成
	30
	(1)安装下弹簧缓冲垫
(2)用弹簧压缩专用工具压缩前螺旋弹簧，把螺旋弹簧装入减振器下支座（注意应将螺旋弹簧下端紧固到弹簧下支座缺口内）
(3)安装上弹簧隔垫（注意带记号处朝向车辆外侧）
(4)安装上弹簧座（注意带记号处朝向车辆外侧）
(5)安装支架防尘罩油封、前悬架支架
(6)安装减振器活塞杆螺母，按规定力矩紧固（规定力矩查阅维修手册。参考：威驰车为 33N·m）
(7) 拆卸弹簧压缩专用工具，在悬架支架上涂上多用途润滑脂。装上防尘罩
上述操作，每做错一步扣 4 分。操作不规范扣 10 分

	7
	维修结论  
	5
	根据考生工单评分

	9
	总计  
	100
	


《前悬架弹簧与减振器组件拆装与检查》操作工单
一、作业安全/6s
作业前应根据项目要求，做好作业前的各项准备工作。
二、分解前悬架弹簧与减振器总成
	作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法分解前悬架弹簧与减振器总成。
     1. 将减振器总成固定到台架上或专用拆卸台架上。
     2. 用弹簧压缩专用工具压缩弹簧。
     3. 拆卸防尘罩和活塞杆螺母。
     4. 拆卸支架、防尘罩油封、上弹簧座、上弹簧隔垫。
     5、松开弹簧，拆卸弹簧和弹簧缓冲


三、检查减振器
作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法检查减振器。
  1、检查减振器阻尼力和异响，并将检查结果填入表 1 中。
  2、检查减振器漏油情况，并将检查结果填入表 1 中。
表 1   减振器检查情况
	检查项目  
	检查结果

	阻尼力和异响情况
	

	漏油情况
	


四、检查减振器
	作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法分解前悬架弹簧与减振器总成。
1. 安装弹簧缓冲垫将减振器总成固定到台架上或专用拆卸台架上。
2. 用弹簧压缩专用工具压缩弹簧，并装入减振器下支座中。
3. 安装上弹簧隔垫、上弹簧座、防尘罩油封和支架。
4. 安装活塞杆螺母，并紧固到规定力矩。紧固力矩（查维修手册）为 N·m。
5、拆卸专用工具，支架涂润滑脂，装上防尘罩。


五、维修结论
根据以上检查做出正确的维修结论（零件的可用性和维修建议，需说明理由）：
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（1）任务描述
故障描述:一位客户抱怨说他的汽车左前轮外侧磨损严重。
1、对车辆的行驶系统进行常规检测并记录。
2、根据客户的故障描述和常规检测结果在测量表中列出可能的故障原因。
3、对其故障原因进行分析，确定故障点，将故障原因和决定处理意见写在测量表中。
4、制定进行四轮定位的工作计划并讲解操作步骤。
5、在监测表中列出相关系统调整的注意事项及相关要求。
6、在监测表中列出四轮定位的检查结果。
7、在监测表中列出需要更换配件的名称。
8、确认行驶系统正常(并记录)。
9、将全过程资料记录写上姓名后交给考评员
（2）实施条件
1）工位要求
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应备的工具、原材料齐全，符合规定要求。
② 四轮定位工位、设备、工具箱及车辆。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	维修手册
	一套


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	清洁抹布
	若干

	2
	手套
	1 双


（3）考核时量
考核时限：60 分钟
（4）评价标准
《行驶系统检修操作评分表》
	序号
	评分项目
	配分

	1
	工、量具的正确准备与使用
	10

	2
	正确列举可能的故障原因
	10

	3
	正确对车辆的行驶系统进行常规检测并记录
	10

	4
	正确写出故障原因和决定处理意见
	10

	5
	系统调整的要求及注意事项
	5

	6
	正确检测左前车轮定位参数并完成记录
	10

	7
	正确调整左前车轮定位参数
	10

	8
	正确的记录检查的结果及需要更换的配件
	15

	9
	确认行驶系统正常并记录
	10

	10
	安全文明生产
	10

	总分
	
	100


《车辆轮胎磨损严重检修》操作工单
车辆数据:
车型：                   排量:               底盘号:
行驶里程: 出厂年限:
故障描述:一位客户抱怨说他的汽车左前轮外侧磨损严重。
1、对车辆的行驶系统进行常规检测并记录。
2、根据客户的故障描述和常规检测结果在测量表中列出可能的故障原因。
3、对其故障原因进行分析，确定故障点，将故障原因和决定处理意见写在测量表中。
4、制定进行四轮定位的工作计划并讲解操作步骤。
5、在监测表中列出相关系统调整的注意事项及相关要求。
6、在监测表中列出四轮定位的检查结果。
7、在监测表中列出需要更换配件的名称。
8、确认行驶系统正常(并记录)。
9、将全过程资料记录写上姓名后交给考评员。
行驶系统检修操作测量表
	信息
	1、 可能存在的故障原因是

	导向
	2、 常规检查(项目、标准等）

	计划
	3、 故障原因确定和决定处理意

	
	4、 系统调整的要求及注意事项

	实施
	5、实施检测
1)工作计划

	
	2) 按工作计划及修理要求实施修理:(步骤)

	
	3) 四轮定位检查的结果及需要更换配件的名称:

	检查
	6、根据检验结果确认行驶系统是否恢复正常检验的方法:
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（1）任务描述
本项考试要求学生在工作台上对从变速器中拆卸下来的换档电磁阀和油压调节电磁阀进行检测。主要检测电磁阀的电阻值和电磁阀的工作情况。并能根据检测结果做出正确的维修结论。同时完成工单的填写。
（2）实施条件
1）工位要求
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应备的工具、原材料齐全，符合规定要求。
② 每个操作工位场地面积不小于 10 平方米，并配有压缩空气源。
③ 每个工位配置一台工具车(存放工位所有工量具)和带台钳的工作台。
④ 每个工位配置换档电磁阀和油压调节电磁阀各一个。
⑤ 每个工作台上配置 1 个蓄电池。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明
	数量

	1
	工具车
	配备常用工具
	1 套

	2
	蓄电池
	
	1

	3
	数字式万用表
	
	1

	4
	连接线
	
	1

	5
	灯泡
	8-10W
	1

	6
	气枪
	
	1

	7
	维修手册
	与被测自动变速器车型一致
	1

	8
	换档电磁阀
	
	1

	9
	油压调节电磁阀
	
	1


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号  
	辅助材料名称  
	说明  
	数量

	1
	清洁抹布  
	
	若干


（3）考核时量
考核时限：40 分钟
（4）评价标准
《自动变速器电磁阀的检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	安全文明生产
	20
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 1 分
(3) 垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(4) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(5) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(6) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	3
	维修手册使用
	10
	根据工单填写情况对照维修手册标准值评分。每查错一个数据扣 3 分

	4
	检测电磁阀电阻
	20
	1) 检测前未清洁仪器扣 1 分、未清洁零件扣 1 分
(2) 检测方法不规范扣扣 5 分
(3) 检测时万用表档位选择不正确，每选错一次扣 5 分
(4) 测量后未将仪器或零件清洁归位各扣 1 分
(5) 检测结果不正确扣 5 分（根据工单填写情况对照维修手册标准值评分）

	5
	检查换档电磁阀工作情况
	20
	(1) 检查换档电磁阀工作情况：将蓄电池正极接电磁线圈连接器端子，负极与电磁阀外壳接触，电磁阀应有动作声音；对常闭开关式电磁阀，在其进油口端施加 490kPa的压缩空气；电磁阀不通电（关断）时，应不漏气；电磁阀通电（接通）时，气应畅通（对常开式电磁阀则相反）
(2) 不会检查该大项不得分
(3) 操作不规范扣 5 分
(4) 检查后未将工具或零件清洁归位各扣 1 分
(5) 检查判断结果不正确每个扣 5 分（根据工单填写情况对照维修手册标准值评分）

	6
	检查
油压调节电磁阀工作情况
	25
	1) 检查脉冲式油压电磁阀：在蓄电池正极串连一 8-10W 的灯泡，并将其接于电磁阀的一端；当将蓄电池另一端与电磁阀接通时，电磁阀应向外伸出；断开时，电磁阀应缩回
(2) 不会检查则该大项目不得分
(3) 操作不规范扣 5 分
(4) 检查后未将工具或零件清洁归位各扣 1 分
(5) 检查判断结果不正确扣 10 分（根据工单填写情况对照维修手册标准值评分）

	7
	维修结论
	5
	根据考生工单评分

	8
	合计
	100
	


《自动变速器电磁阀的检测》操作工单
一、作业安全/6s
作业前应根据项目要求，做好作业前的各项准备工作。
二、检测电磁阀电阻
作业要求：会使用维修手册，能正确、规范的检查和测量指定的项目 。
检测换档电磁阀电阻，并将检测数据填到表 1 中。
检测油压调节电磁阀电阻，并将检测数据填到表 1 中。
                  表 1  电磁阀电阻检测
	检测项目
	标准值（查阅维修手册）  
	测量值

	换档电磁阀电阻
	
	

	油压调节电磁阀电阻
	
	


三、检查电磁阀动作
作业要求：会使用维修手册，能正确、规范的检查和测量指定的项目 。
检查换档电磁阀工作情况是否正常，并将检查结果填到表 2 中。
检测油压调节电磁阀工作情况是否正常，并将检查结果填到表 2 中。
                    表 2 电磁阀工作情况检查结果              
	检测项目  
	通电时情况  
	断电时情况

	换档电磁阀工作情况  
	□空气畅通； □空气不泄漏  
	□空气畅通； □空气不泄漏

	油压调节电磁阀工作情况  
	□阀芯伸出； □阀芯缩回  
	□阀芯伸出； □阀芯缩回


四、维修结论
根据以上检查做出正确的维修结论（电磁阀的可用性和维修建议，需说明理由）：
	



[bookmark: _Toc944][bookmark: _Toc18252][bookmark: _Toc16687][bookmark: _Toc7900][bookmark: _Toc27755]H2-09 手动变速器输出组件检测 
（1）任务描述 
本项考试要求学生对已经分解的手动变速器输出轴组件的输出轴、齿轮、同步器、接合套及拨叉进行检测。主要检测输出轴的变形和磨损、齿轮孔的磨损、同步器的磨损和工作情况以及接合套及拨叉的配合间隙。并能根据检测结果做出正确的维修结论。
（2）实施条件
1）工位要求
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应
备的工具、原材料齐全，符合规定要求。
② 每个操作工位场地面积不小于 10 平方米，并配置一台工具车(存放工位所有
工量具)和带台钳的工作台。
③ 每个工位配置已分解的输出轴组件一套。
④ 每个工作台上配置 2-4 个零件盆。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	手动变速器输出轴组件

	2
	千分尺
	0-25mm；25-50mm

	3
	百分表及磁性表座
	0.01mm

	4
	游标卡尺
	0-20mm

	5
	厚薄规
	0.02mm

	6
	量缸表
	25-50mm

	7
	V 型铁
	两块

	8
	检测平板
	一台

	9
	维修手册
	一套

	10
	手动变速器输出轴组件
	一套


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	清洁抹布
	若干

	2
	零件盆
	用于摆放零件或清洁零件


（3）考核时量
考核时限：40 分钟
（4）评价标准
                 《手动变速器输出轴组件检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	作业安全
	10
	1.出现工具设备损伤、身体擦伤或碰伤等， 酌情扣分。
2.出现安全事故记零分

	2
	6s 与职业素养
	10
	1.着装不规范扣 5 分。
2.作业中没有及时清洁、整理工量具、清扫场地，扣 5 分。

	3
	维修手册使用
	5
	根据工单填写情况对照维修手册标准值评分。每查错一个数据扣 1 分。

	4
	检测输出轴量
跳动（只测一处）
	16
	1.测量时未选用百分表则该大项目不得分。
2.测量前未清洁量具扣 1 分、未清洁零件扣 1 分。
3.测量方法：测量点不正确扣 2 分（不能在有油孔的位置测量）；百分表未对零和测杆未给预压缩量扣 2 分；.测量时测量头未与垂直轴颈扣 2 分。
4.测量读数：若读数误差超过 0.2mm 扣 2 分；未保留两位小数扣 1 分。
5.测量后未将量具或零件清洁归位各扣 1 分。
6.检测结果不正确扣 2 分（根据工单填写情况对照维修手册标准值评分）。

	5
	检测输出轴外径（只测一处）
	16
	1.测量时未选用千分尺则该大项目不得分。
2.测量前未清洁量具或零件各扣 1 分。量具未校零扣 1 分（不用调整）
3.测量方法：未在圆周两个相互垂直方向进行测量每少测一个方向扣 2 分。
4.测量读数：若读数误差超过 0.2mm 扣 2 分；未保留三位小数扣 2 分。
5.测量后未将量具或零件清洁归位各扣 1 分。
6.检测结果不正确扣 2 分（根据工单填写情况对照维修手册标准值评分）。

	6
	测量输出轴 1
档齿轮内径
	16
	1.测量时未选用量缸表则该大项不得分
2.安装校对量缸表：未按被测零件的标准尺寸、选择合适的接杆扣 2 分；安装量缸表时未使用千分尺扣 1 分；量缸表在千分尺上校零时未给预压缩量扣2 分。
3.测量前未清洁量具扣 1 分；未清洁零件扣 1 分。
4.测量方法：未在圆周两个相互垂直方向进行测量每少测一个方向扣 1 分。
5.测量读数：若读数误差超过 0.2mm 扣 2 分；未保留两位小数扣 2 分。
6.测量后未将量具或零件清洁归位各扣 1 分。
7.检测结果不正确扣 2 分（根据工单填写情况对照维修手册标准值评分）。

	6
	测量齿轮与同步器锁环之间
的间隙
	8
	1.测量时未选用厚薄规则该大项不得分
2.测量前未清洁量具扣 1 分、未清洁零件扣 1 分。
3.测量方法：测量时未将齿轮与锁环压紧扣 1 分。未在整个外圈进行测量扣1 分。
5.测量后未将量具或零件清洁归位各扣 1 分。
6.检测结果不正确扣 2 分（根据工单填写情况对照维修手册标准值评分）。
根据工单填写情况对照维修手册标准值评分

	7
	检查锁环工作情况
	1
	检查时未将锁环与齿轮锥面压紧即进行转动不得分。

	8
	测量接合套与换档拨叉之间
的间隙
	13
	1.测量时未选用游标卡尺则该大项目不得分。
2.测量前未清洁量具或零件各扣 1 分。量具未校零扣 1 分
3.测量方法：测量拨叉厚度位置不正确扣 1 分；测量接合套拨叉槽方法不正
确扣 1 分；计算间隙不正确扣 1 分。
4.测量读数：若读数误差超过 0.5mm 扣 2 分；未保留三位小数扣 1 分。
5.测量后未将量具或零件清洁归位各扣 1 分。
6.检测结果不正确扣 2 分（根据工单填写情况对照维修手册标准值评分）。

	9
	维修结论
	5
	根据考生工单评分。

	10
	合计  
	100
	


《手动变速器输出轴组件检测》操作工单
一、作业安全/6s
作业前应根据项目要求，做好作业前的各项准备工作
二、检测
	作业要求：会使用维修手册，能正确、规范的检查和测量指定的项目。
1 、检测输出轴
查阅维修手册，检测输出轴跳动和外径（只测一处），并将测量结果填写表 1 中。
                        表 1 输出轴跳动和外径测量结果
	检测项目  
	标准值（查阅维修手册）（mm）
	测量值（mm）

	输出轴跳动
	
	

	输出轴外径
	
	


2 、检测齿轮
查阅维修手册，检测输出轴 1 档齿轮内径，并将测量结果填写在表 2 中。
                       表 2 输出轴 1档齿轮内径测量结果
	检测项目
	标准值（查阅维修手册）（mm）
	测量值（mm）

	1 档齿轮内径
	
	
	



3 、检查同步器锁环
（1）测量接合齿圈与同步器锁环之间的间隙，并将测量结果填写在表 3 中。
                   表 3 输出轴 1档齿轮内径测量结果
	检测项目
	标准值（查阅维修手册）（mm）
	测量值（mm

	接合齿圈与同步器锁环之间的间隙
	
	


（2）检查同步器锁环的工作情况
同步器锁环在齿轮锥面上的运转情况：                                           。
4 、检查接合套及换档拨叉
查阅维修手册，测量接合套与换档拨叉之间的间隙，并将测量结果填写在下面
                           测量结果（表中标准值请查阅维修手册获取）
	检测项目
	标准值（查阅维修手册）  
	测量值/计算值

	接合套槽宽  
	————  
	                      mm	 

	换档拨叉厚度
	————  
	                      mm

	接合套与换档拨叉之间的间隙  
	
	                      mm





三、维修结论
根据以上检查做出正确的维修结论（零件的可用性和维修建议，需说明理由）：
	


[bookmark: _Toc21248][bookmark: _Toc255][bookmark: _Toc2815][bookmark: _Toc10][bookmark: _Toc1359]H2-10 盘式制动器的拆装与检测
（1）任务描述
本项考试要求学生能就车对盘式制动器进行拆装与检测。检查制动盘表面情况，检查轮缸泄漏及防护罩老化情况等，检测制动盘厚度和圆跳动，摩擦片磨损量，并能根据检测结果做出正确的维修结论。
（2）实施条件
1）工位要求
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应
备的工具、原材料齐全，符合规定要求。
② 每个操作工位场地面积不小于 20 平方米，并配置举升设备；
③ 所有工量具都存放于工具箱内；
④ 工位明确，准考证摆放位置统一，任何人不得自行调换位置。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	扭力扳手
	

	3
	千分尺
	0-25mm；25-50mm

	4
	百分表及磁性表座
	0.01mm

	5
	游标卡尺
	0-20mm

	6
	钢直尺
	

	7
	维修手册
	与被检车辆一致

	8
	被检车辆
	

	9
	举升机
	

	10
	轮胎架
	一个


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	砂纸
	

	2
	高温润滑脂
	

	3
	清洁用抹布
	若干


（3）考核时量
考核时限：40 分钟
（4）评价标准
                  《 盘式制动器的拆装与检测 》评分标准
	检修
项目
	检修内容
	评分项目
	评分标准
	分值

	作业
安全
/6s
	安全文明作业
	作业安全

	1. 出现工具设备损伤、身体擦伤或碰伤等， 酌情扣分。
2. 出现安全事故记零分。
	10

	
	
	6s
	1.着装不规范扣 5 分。
2.作业后未清洁、整理工量具、清扫场地，扣 5 分
	10

	拆卸
	1.拆卸轮胎
	操作方法正确
	1. 作业前未铺设翼子板布扣 1 分。
2. 举升机顶举车辆位置不正确扣 2 分。
3. 顶举前未释放手刹扣 1 分。
4. 车辆顶举高度不合适操作扣 1 分。
5. 车辆举升完成后未将举升机保险锁止扣 2 分。
6. 未按对角松开轮胎螺母扣 1 分。
7. 气动扳手及套筒选用错误扣 2 分。
8. 未将拆下的轮胎放置在轮胎架上的扣 2 分
	12

	
	2.拆下制动钳
	操作方法正确
	1. 不断开液压制动器挠性软管，向上转动制动钳，并用粗钢丝或同等工具固定制动钳。方法不正确扣 1 分。
2. 拆下制动摩擦块。并拆下制动摩擦块弹簧。未做扣 1 分。
3. 清理制动钳支架上的制动摩擦块构件接合面处的碎屑和腐蚀。未做扣 1 分。
	3

	检查
	1. 检查制动盘表面和磨损
	清洁
	检查前清洁制动盘，未做扣 1 分。
	1

	
	
	目测检查
	目测检查制动盘表面状况，是否有严重锈蚀、点蚀、开裂、灼斑、变蓝等现象。未做扣 3 分。
	3

	
	
	制动盘厚度检
测
	1.选用千分尺，选错扣 2 分。
2.清洁千分尺，并校零。未做扣 2 分。
3.在距制动盘边缘 15mm 处测量。测量位置不正确扣 2 分。
4.测量并记录制动盘圆周上均布的 4 个点的厚度值。读数误差大于 0.2mm 扣 1 分。未保留 3 位小数扣 1 分。
5.制动盘厚度差计算错误扣 2 分。
	10

	
	2. 检查制动盘跳动
	方法正确
	1.用轮胎螺母按规定力矩将制动盘紧固在车轮轮毂上，未做扣 3 分。
2.将百分表安装好，在距制动盘边缘 15mm 处测量。百分表安装或测量位置不正确扣 4 分。
3.转动制动盘，直到百分表读数达到最小，然后将百分表对零。未做扣 1 分。
3. 测量并记录端面跳动量。
读数误差大于 0.2mm 扣 1 分；
未保留 2 位小数扣 1 分。
	10

	
	3.检查摩擦块
	方法正确
	1.目测检查摩擦块摩擦面是否开裂、破裂或损坏，未做扣 2 分。
2.检查摩擦块上的消音垫片是否损坏或严重腐蚀，未做扣 2 分。
3.用钢尺测量并记录摩擦块两个边缘的厚度，测量位置或少测一个边缘不正确扣 1 分。
	6

	
	4. 检查轮缸泄漏及防护罩
	方法正确
	1.目测检查制动轮缸壳体是否开裂、严重磨损或损坏。
2. 目测检查制动轮缸活塞防尘密封罩是否开裂、破裂、有切口、老化等。
3. 目测检查制动轮缸活塞防尘密封罩周围和盘式制动片上是否有制动液泄漏。
上述项目每漏做一个扣 2 分。
	6

	
	5.检查制动钳导销及防护罩
	方法正确
	检查制动钳导销是否自由移动，并检查导销护套的状况。在支架孔内，里外移动导销，但不能使滑动脱离护套，并查看是否有以下状况：卡滞；卡死；制动钳安装支架松动、弯曲或损坏；制动钳安装螺栓弯曲或损坏；防尘罩开裂、破损或防尘罩缺失。 每漏做一项扣 1 分。
	5

	安装
	1. 安 装制动钳及摩擦块
	安装方法正确
	1. 将少量高温润滑脂涂抹消音垫片处，未做的扣 2 分。
2.将制动摩擦块弹簧、制动摩擦块及消音垫片安装到制动钳安装托架上。内、外侧摩擦块位置安装错误扣 2 分。
3.未按规定力矩紧固制动钳螺栓的扣 2 分。
	6

	
	2. 安 装车轮
	方法正确
	1.安装车轮时，用手把持车轮辐条的扣 1 分
2.未按对角依次预紧轮胎螺母的扣 1 分。
3. 车辆落地后未用扭力扳手将轮胎螺母紧固到规定力矩的扣 3 分。
4. 直接用气动扳手紧固轮胎螺母的扣 3 分。
	8

	复位
	制动钳活塞和制动摩擦块正
确就位
	方法正确

	发动机关闭，逐渐踩下制动踏板至其行程约 2/3 处，然后缓慢松开制动踏板。等待 15 秒钟，然后重复 2–3 次，直到制动踏板坚实。未做该项不得分。
	5

	检测结论
	
	1.零件的可用性
2.修理建议
	根据考生工单评分。
	5

	总分
	
	
	
	100


《 盘式制动器的拆装与检测 》操作工单
一、作业安全/6s
作业前应根据项目要求，做好作业前的各项准备工作。
二、拆卸车轮及制动钳
	作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法拆卸制动总泵。
将翼子板垫布铺放在车辆上。
举升车辆到规定位置。
拆卸车轮。
拆下制动钳和摩擦块。


三、盘式制动器检
	作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法检查制动器各项目。
检查制动盘表面和磨损，将目测检查结果填入表 1。将制动盘厚度测量值填入表 2。
检查制动盘跳动，并将检查结果填入表 2。
检查摩擦块表面状况和磨损，将目测检查结果填入表 1。将摩擦块厚度测量值填入表 2。
检查轮缸泄漏及防护罩。并将目测检查结果填入表 1。
检查制动钳导销移动情况及防护罩，并将目测检查结果填入表 1。
表 1 目测检查结果
	被检零件
	被检零件表面状况

	制动盘
	

	摩擦块
	

	制动轮缸及防护罩
	

	制动钳导销及防护罩
	


	 表 2 检查测量数据
	检测项目
	标准值（查阅维修手册）（mm）
	测量值（mm）

	制动盘厚度
	
	
	
	
	
	厚度差=

	制动盘跳动
	
	

	摩擦块厚度
	
	内侧摩擦块：      外侧摩擦块：





四、安装
	作业要求：会使用维修手册，能用正确的方法安装制动盘。
1 、安装制动钳及车轮
安装制动钳及摩擦块。
安装车轮。
2 、复位
拉紧手刹。
将制动钳活塞和制动块正确就位（保证正确制动间隙）。


五、检测结论
根据以上检查做出正确的维修结论（零件和可用性和维修建议，需说明理由）：
	



[bookmark: _Toc22636][bookmark: _Toc22728_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc1838][bookmark: _Toc22027][bookmark: _Toc27052][bookmark: _Toc32648]3. 电气系统检修
[bookmark: _Toc26112][bookmark: _Toc18827][bookmark: _Toc18367][bookmark: _Toc26911][bookmark: _Toc31552]H3-01 转向灯电路检测											
（1）任务描述
转向灯电路检测考试内容为转向灯灯泡好坏判断（由考官指定灯泡），灯泡供电线及搭铁线检测（由考官指定一侧转向灯），转向灯继电器控制电路检测，转向灯开关检测；所有检测项目涉及到拆装的部分由考生完成；考试过程中可以查阅相关车型的技术手册。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位要求场地在 15～20m
2 ，设置 1-2个工位；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③ 有尾气排放装置；
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶.	
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）				  		  				
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明


	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	工具车
	放工、量具用

	5
	梅花扳手
	8～10、12～14

	6
	开口扳手
	8～10、12～14

	7
	T 型杆
	8、10、12、14

	8
	尖嘴钳
	

	9
	鲤鱼钳
	

	10
	一字起
	

	11
	十字起
	


3） 辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	车外防护三件套
	

	2
	车内防护四件套
	

	3
	三角木
	

	4
	抹布
	2 块


（3）考核时量
考核时限：30 分钟。
（4）评价标准
《转向灯电路检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	3
	拆装与检测转向灯灯泡
	5
	(1)不能拆下或安装转向灯灯泡，每次扣 1 分
(2)未目测转向灯灯泡好坏，扣 1 分
(3)未用万用表检测转向灯灯泡，扣 2 分
(4) 不能判断检测结果，扣 1 分

	4
	转向灯供电及搭铁线检测
	20
	(1)不能正确检测转向灯灯泡供电线，每项扣 5 分
(2) 不能正确检测转向灯泡搭铁线，扣 5 分
(3) 不能判断检测结果，每项扣 5 分

	5
	转向灯继电器控制线检测
	20
	(1)不能正确进行左/右转向灯控制线检测，每项扣 5 分
(2)不能正确进行继电器供电及搭铁线检测，每项扣 5 分

	6
	拆装与检测转向灯开关
	20
	(1)不能正确拆卸或安装转向灯开关，每次扣 5 分
(2)不能正确使用万用表检测转向灯开关，扣 8 分         (3) 不能判断检测结果，扣 5 分

	7
	安全文明生产

	20
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)不安装车漆表面防护布（罩）扣 1 分、不安装车内座椅防护套、方向盘套、变速杆套、地板衬垫每项扣 0.5 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)发动车辆不接尾气排放管，每次扣 1 分
(5)不放置三角木，扣 1 分
(6)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(7)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(8)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(9)竣工后未清理操作过程中手接触过的车漆表面，每处扣 1 分
(10)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(11)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	8
	合计
	100 分
	


《转向灯电路检测》操作工单
	信息获取  
	车型：

	一． 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备2．仪器设备检查准备；  
	备注

	3．技术资料检查准备4．汽车停放位置检查
	项目 1 至 10 不需要作记录

	5．放置车轮三角块6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫8．放置发动机及翼子板罩
	

	9．发动机机油、冷却液检查10．蓄电池状况检查。
	

	二．操作过程

	1． 转向灯灯泡检测
(1)目测转向灯灯泡是否损坏
正常 □ 不正常 □
(2)用万用表检测转向灯灯泡，测量值：
正常 □ 不正常 □
2．测量转向灯灯泡供电线，测量值：
正常 □ 不正常 □
3. 测量转向灯灯泡搭铁线，测量值：
正常 □ 不正常 □
4. 测量转向灯开关，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
5.转向继电器控制线检测
(1)测量继电器供电，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(2) 测量继电器搭铁，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(3)测量左/右转向灯控制线，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □



[bookmark: _Toc20062][bookmark: _Toc15339][bookmark: _Toc25738][bookmark: _Toc3565][bookmark: _Toc13219]H3-02 危险报警灯电路检测
（1）任务描述
危险报警灯电路检测考试内容为危险报警灯灯泡好坏判断（由考官指定灯泡），灯泡供电线及搭铁线检测（由考官指定一侧危险报警灯），危险报警灯继电器控制电路检测，危险报警灯开关检测；所有检测项目涉及到拆装的部分由考生完成；考试过程中可以查阅相关车
型的技术手册。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位要求场地在 15～20m2 ，设置 1-2个工位；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③ 有尾气排放装置；
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	工具车
	放工、量具用

	5
	梅花扳手
	8～10、12～14

	6
	开口扳手
	8～10、12～14

	7
	T 型杆
	8～10、12～14

	8
	尖嘴钳
	

	9
	鲤鱼钳
	

	10
	一字起
	

	11
	十字起
	


4） 辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	车外防护三件套
	

	2
	车内防护四件套
	

	3
	三角木
	

	4
	抹布
	2 块


（3）考核时量
考核时限：30 分钟。
（4）评价标准
《危险报警灯电路检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15 分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	3
	拆装与检测危险报警灯灯泡
	10 分
	(1)不能拆下或安装危险报警灯灯泡，每次扣 2 分
(2)未目测危险报警灯灯泡好坏，扣 2 分
(3)未用万用表检测危险报警灯灯泡，扣 4 分
(4) 不能判断检测结果，扣 2 分

	4
	危险报警灯供电及搭铁线检测
	20 分
	(1)不能正确检测危险报警灯灯泡供电线，每项扣 5 分
(2) 不能正确检测危险报警灯灯泡搭铁线，扣 5 分
(3) 不能判断检测结果，每项扣 5 分

	5
	危险报警灯继电器控制线检测
	15 分
	(1)不能正确进行危险报警灯开关控制线检测，扣 5 分
(2)不能正确进行继电器供电及搭铁线检测，每项扣 5 分

	6
	拆装与检测危险报警灯开关
	20 分
	(1)不能正确拆卸或安装危险报警灯开关，每次扣 5 分
(2)不能正确使用万用表检测危险报警灯开关，扣 8 分
(3) 不能判断检测结果，扣 5 分

	7
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)不安装车漆表面防护布（罩）扣 1 分、不安装车内座椅防护套、方向盘套、变速杆套、地板衬垫每项扣 0.5 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)发动车辆不接尾气排放管，每次扣 1 分
(5)不放置三角木，扣 1 分
(6)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(7)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(8)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(9)竣工后未清理操作过程中手接触过的车漆表面，每处扣 1 分
(10)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(11)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	8
	合计
	100 分
	


《危险报警灯电路检测》操作工单
	信息获取
	车型：

	一． 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备2．仪器设备检查准备
	备注

	3．技术资料检查准备；4．汽车停放位置检查
	项目 1 至 10 不需要作记录

	5．放置车轮三角块6．连接尾气抽排管
	

	7．放置方向盘套和脚垫8．放置发动机及翼子板罩
	

	9．发动机机油、冷却液检查10．蓄电池状况检查。
	

	二． 操作过程

	1． 危险报警灯灯泡检测
(1)目测危险报警灯灯泡是否损坏
正常 □ 不正常 □
(2)用万用表检测危险报警灯灯泡，测量值：
正常 □ 不正常 □
2．测量危险报警灯灯泡供电线，测量值：
正常 □ 不正常 □
3. 测量危险报警灯灯泡搭铁线，测量值：
正常 □ 不正常 □
4. 测量危险报警灯开关，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
5.危险报警灯继电器控制线检测
(1)测量继电器供电，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(2) 测量继电器搭铁，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(3)测量危险报警灯开关控制线，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □



[bookmark: _Toc4610][bookmark: _Toc28030][bookmark: _Toc30116][bookmark: _Toc14625][bookmark: _Toc12764]H3-03 自动空调传感器的检测
（1）任务描述
自动空调传感器的检测考核内容从以下组合中抽取任意一组，第一组为：车内温度传感器检测、光照传感器的检测；第二组为：冷却液温度传感器的检测、压缩机锁止传感器的检测；第三组为：环境温度传感器的检测、蒸发器温度传感器的检测。
（2）实施条件
1）工位要求
①每个工位要求场地在 10～15m2 ，设置 1-2个工位；
②每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	自动空调台架
	

	2
	空调回收一体机
	

	3
	压力表组
	

	4
	数字万用表
	

	5
	工具车
	

	6
	梅花扳手
	8～10、12～14

	7
	开口扳手
	8～10、12～14

	8
	T 型杆
	8～10、12～14

	9
	尖嘴钳
	

	10
	鲤鱼钳
	

	11
	一字起
	

	12
	十字起
	


2） 辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布
	２块


（3）考核时量
考核时限：20 分钟。
（4）评价标准
《自动空调传感器的检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	工量具的选择及正确
使用
	15 分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	2
	传感器认识
	15 分
	不能正确指出传感安装位置，每次扣 3 分

	
	第一组
	车内温度传感
器的检测
	50 分
	（1）不会检测，每个传感器扣 25 分；
（2）检测方法不正确，每个传感器每错误一处扣 5 分；
（3）不能判断检测结果，每个传感器扣 10 分

	
	
	光照传感器的
检测
	
	

	
	第二组
	冷却液温度传
感器的检测
	
	

	
	
	压缩机锁止传
感器的检测
	
	

	
	第三组
	环境温度传感
器的检测
	
	

	
	
	蒸发器温度传
感器的检测
	
	

	3
	安全文明生产 
	20 分
	(1) 不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(3) 垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(4) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(5) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(6) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	4
	合计  
	100 分


《自动空调传感器的检测》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备2．仪器设备检查准备
	备注

	3．技术资料检查准备；4．汽车停放位置检查
	项目 1 至 10 不需要作记录

	5．放置车轮三角块6．连接尾气抽排管
	

	7．放置方向盘套和脚垫8．放置发动机及翼子板罩
	

	9．发动机机油、冷却液检查10．蓄电池状况检查。
	

	二． 操作过程

	1.车内温度传感器的检测
ECU 信号输入测量值： 正常 □ 损坏 □
2.光照传感器的检测
ECU 信号输入测量值： 正常 □ 损坏 □
3. 冷却液温度传感器的检测
ECU 信号输入测量值： 正常 □ 损坏 □
4．压缩机锁止传感器的检测
ECU 信号输入测量值： 正常 □ 损坏 □
5.环境温度传感器的检测
ECU 信号输入测量值： 正常 □ 损坏 □
6. 蒸发器温度传感器的检测
（1）电阻变化测量值： 正常 □ 损坏 □
（2）ECU 信号输人测量值： 正常 □ 损坏 □


说明：操作工单只需填写抽取的考核项目内容。

[bookmark: _Toc12218][bookmark: _Toc20581][bookmark: _Toc30823][bookmark: _Toc32396][bookmark: _Toc8653]H3-04 自动空调执行器的检测
（1） 任务描述
自动空调执行器的检测考核内容从以下组合中抽取任意一组，第一组为：进气伺服电动机检测、鼓风电动机检测；第二组为：空气混合伺服电动机检测、电磁离合器的检测；第三组为：出风方式控制伺服电动机检测、怠速马达的检测。
（2）实施条件
1）工位要求
①每个工位要求场地在 10～5m2 ，设置 1-2个工位；
②每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2） 工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	自动空调台架
	

	2
	空调回收一体机
	

	3
	压力表组
	

	4
	数字万用表
	

	5
	工具车
	

	6
	梅花扳手
	8～10、12～14

	7
	开口扳手
	8～10、12～14

	8
	T 型杆
	8～10、12～14

	9
	尖嘴钳
	

	10
	鲤鱼钳
	

	11
	一字起
	

	12
	十字起
	


3） 辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	抹布
	

	2
	
	


（3）考核时量
考核时限：20 分钟。
（4） 评价标准
《自动空调执行器的检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	工量具的选择及正确使
用
	15 分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	2
	执行器认识
	15 分
	不能正确指出执行器的安装位置，每次扣 3 分

	
	第一组
	进气伺服电动机检测
	50 分
	（1）不会检测，每个执行器扣 25 分；
（2）检测方法不正确，每个执行器每错误一处扣 5 分；
（3）不能判断检测结果，每个执行器扣 10 分

	
	
	鼓风电动机检测
	
	

	
	第二组
	空气混合伺服电
动机检测
	
	

	
	
	电磁离合器检测
	
	

	
	第三组
	出风方式控制伺
服电动机检测
	
	

	
	
	怠速马达的检测
	
	

	3
	安全文明生产
	20 分
	(1) 不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(3) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(4) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(5) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	4
	合计 
	100 分
	


《自动空调执行器的检测》操作工单
	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备2．仪器设备检查准备
	备注

	3．技术资料检查准备；4．汽车停放位置检查
	项目 1 至 10 不需要作记录

	5．放置车轮三角块6．连接尾气抽排管
	

	7．放置方向盘套和脚垫8．放置发动机及翼子板罩
	

	9．发动机机油、冷却液检查10．蓄电池状况检查。
	

	二． 操作过程

	1.进气伺服电动机的检测 
（1）电动机电阻测量值：         正常 □ 损坏 □ 
（2）内环循电压测量值：         正常 □ 损坏 □ 
（3）外环循电压测量值：         正常 □ 损坏 □ 
2. 鼓风电动机的检测 
（1）电动机电阻测量值：         正常 □ 损坏 □ 
（2）1 档风速位置信号电压测量值：          正常 □ 损坏 □ 
（3）2 档风速位置信号电压测量值：          正常 □ 损坏 □ 
3.空气混合伺服电动机的检测 
（1）电动机电阻测量值：         正常 □ 损坏 □ 
（2）最冷位置电压信号测量值：           正常 □ 损坏 □ 
（3）最热位置电压信号测量值：           正常 □ 损坏 □ 
4. 压缩机电磁离合器的检测 
（1）线圈电阻测量值：         正常 □ 损坏 □ 
（2）压缩机启动信号电压测量：        正常 □ 损坏 □ 
5.出风方式控制伺服电动机的检测 
（1）电动机电阻测量值：         正常 □ 损坏 □ 
（2）脸部出风位置电压信号测量值：          正常 □ 损坏 □ 
（3）脚部出风位置电压信号测量值：          正常 □ 损坏 □ 
6．怠速马达的检测 
（1）怠速马达电阻测量值：          正常 □ 损坏 □ 
（2）开启方向信号电压的测量值：            正常 □ 损坏 □ 
（3）关闭方向信号电压的测量值：            正常 □ 损坏 □



说明：操作工单只需填写抽取的考核项目内容。

[bookmark: _Toc16039][bookmark: _Toc14954][bookmark: _Toc2466][bookmark: _Toc12050][bookmark: _Toc12270]H3-05 电动门锁线路检测
（1）任务描述
电动门锁线路检测考试内容为控制开关的检测（包括驾驶员侧钥匙控制开关、驾驶室内
主控开关）、控制线路检测。要求对开关好坏做出正确判断，通过对线路的检测，正确判断
电源线、搭铁线、开关控制线及电机连接线；考试过程中可以查阅所提供的技术资料进行线
路及控制开关端子号的判别。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位要求场地在 15～20m2 ，设置 1-2个工位；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2） 工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	工具车
	

	5
	梅花扳手
	8～10、12～14

	6
	开口扳手
	8～10、12～14

	7
	T 型杆
	8～10、12～14

	8
	尖嘴钳
	

	9
	鲤鱼钳
	

	10
	一字起
	

	11
	十字起
	


（3）考核时量
考核时限：20 分钟。
（4）评价标准
《电动门锁线路检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	工量具的选择及
正确使用
	15 分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	2
	
线路
及控
制开
关的
检测
	
控 制 线 路检测（选定一扇车门
	

35 分
	(1)不检测电源线，扣 8 分
(2)不检测搭铁线，扣 8 分
(3)不通过连接线检测电机的阻值，扣 10 分
(4)不检测门锁开关控制线，扣 10 分
(5)检测方法不正确，每次扣 5 分；导致短路，扣 20 分
(6)不能判断检测结果，每次扣 10 分

	
	
	控 制 开 关的检测
	30 分
	(1)不检测主控开关“锁”位置的导通性，扣 8 分
(2)不检测开关“开”位置的导通性，扣 8 分
(3)不检测钥匙控制开关“锁”位置的导通性，扣 8 分
(4)不检测钥匙控制开关“开”位置的导通性，扣 8 分
(5)检测方法不正确，扣 5~30 分
(6)不能判断检测结果，每次扣 5 分

	3
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)不安装车漆表面防护布（罩）扣 1 分、不安装车内座椅防护套、方向盘套、变速杆套、地板衬垫每项扣 0.5 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4) 不放置三角木，扣 1 分
(5)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(6)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(7)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(8)竣工后未清理操作过程中手接触过的车漆表面，每处扣 1 分
(9)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(10)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	4
	合计
	100分
	


《电动门锁线路检测》操作工单
	信息获取：
	车型：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）1

	1．工量具检查准备； 2．仪器设备检查准备；
	备注

	3．技术资料检查准备； 4．汽车停放位置检查；
	项目 1 至 10 不需要记录

	5．放置车轮三角块； 6．连接尾气抽排管
	

	7．放置方向盘套和脚垫； 8．放置发动机及翼子板罩；
	

	9．发动机机油、冷却液检查； 10．蓄电池状况检查
	

	二、操作过程

	1．控制线路检测
(1) 电源线的测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(2) 搭铁线的测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(3) 主控开关“锁”位置控制线的测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(4) 主控开关“开”位置控制线的测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(5) 门锁电机阻值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
2．主控开关的检测
(1) “锁”位置时的测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(2) “开”位置时的测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
3．钥匙控制开关的检测
(1) “锁”位置时的测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(2) “开”位置时的测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □



[bookmark: _Toc16770][bookmark: _Toc14274][bookmark: _Toc5690][bookmark: _Toc22945][bookmark: _Toc9249]H3-06 汽车充电系统线路检测
（1）任务描述
汽车充电系统线路检测考试内容为“IG”控制电源线的检测、“S”信号线的检测、“L” 指示灯控制线的检测、充电回路“B+”线的检测。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位要求场地在 15～20m2 ，设置 1-2个工位；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③ 安装有尾气排放装置；
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车或实训台
	

	2
	数字万用表
	

	3
	工具车
	

	4
	梅花扳手
	8～10、12～14

	5
	开口扳手
	8～10、12～14

	6
	T 型杆
	8、10、12、14

	7
	尖嘴钳
	

	8
	鲤鱼钳
	

	9
	一字起
	

	10
	十字起
	

	11
	试灯
	


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	车外防护三件套
	

	2
	车内防护四件套
	

	3
	三角木
	

	4
	抹布
	2 块


（3）考核时量
考核时限：20 分钟。
（4）评价标准
《汽车充电系统线路检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	工量具的选择及正确使用
	15 分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	2
	控制线路检测
	45 分
	(1)不检测“IG”控制电源线，扣 15 分
(2)不检测“S”信号线，扣 15 分
(3)不检测“L”充电指示灯控制线，扣 10 分
(4)检测方法不正确，每次扣 10 分；导致短路，扣 20 分
(5)不能判断检测结果，每次扣 15 分

	
	充电回路检测
	20 分
	(1)不检测充电回路“B+”线的电压降，扣 15 分
(2)不检测蓄电池电压，扣 5 分
(3)检测方法不正确，扣 5~20 分
(4)不能判断检测结果，每次扣 5~10 分

	3
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1分
(2)不安装车漆表面防护布（罩）扣 1 分、不安装车内座椅
防护套、方向盘套、变速杆套、地板衬垫每项扣 0.5 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)发动车辆不接尾气排放管，每次扣 1 分
(5)不放置三角木，扣 1 分
(6)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(7)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(8)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(9) 竣工后未清理操作过程中手接触过的车漆表面，每处扣
1 分
(10)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(11)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	4
	合计
	100 分
	


《汽车充电系统线路检测》操作工单
	信息获取
	车型：                

	1．工量具检查准备； 2．仪器设备检查准备；
	备注

	1．工量具检查准备； 2．仪器设备检查准备
	项目 1 至 10 不需要记录

	3．技术资料检查准备； 4．汽车停放位置检查；
	

	5．放置车轮三角块； 6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫； 8．放置发动机及翼子板罩；
	

	9．发动机机油、冷却液检查； 10．蓄电池状况检查。
	

	二、 操作过程

	1．控制线路检测
(1) “IG”控制电源线的测量值（请标注端子号）：______________________________
正常 □ 不正常 □
(2) “S”信号线的测量值（请标注端子号）：______________________________
正常 □ 不正常 □
(3) “L”充电指示灯控制线的测量值（请标注端子号）：__________________________
正常 □ 不正常 □
2.充电回路“B+”线的检测
(1) 蓄电池电压测量值:_________________________________
正常 □ 不正常 □
(2) 充电回路“B+”线的电压降：_______________________________
正常 □ 不正常 □



[bookmark: _Toc13441][bookmark: _Toc19639][bookmark: _Toc26435][bookmark: _Toc12291][bookmark: _Toc630]H3-07  汽车空调制冷、制热系统的泄漏检查
（1）任务描述
在规定的时间内，完成对指定车辆制冷、制热系统泄漏的检查 。
（2）实施条件
1）工位要求
①每个工位要求场地在 15-20m2 ;
②每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③有尾气排放装置；
④有灭火装置；
⑤每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	检漏仪
	电子式

	3
	工具车
	

	4
	梅花扳手
	8~10、12~14、14~17

	5
	开口扳手
	8~10、12~14、17~19、22~24

	6
	T 型杆
	8、10、12、14

	7
	尖嘴钳
	

	8
	鲤鱼钳
	

	9
	一字起
	

	10
	十字起
	

	11
	实验轿车
	


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	车外防护三件套
	

	2
	车内防护四件套
	

	3
	三角木
	

	4
	抹布
	2 块


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评价标准
                  《 汽车空调制冷制热系统的泄漏检查》评分标准
	序号
	考核项目
	分值
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	作业安全
6s
	10
	1. 出现工具设备损伤、身体擦伤或碰伤等， 酌情扣分。
2. 出现安全事故记零分。
3. 着装不规范扣 5 分。
4. 作业后未清洁、整理工量具、清扫场地，扣 5 分。

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	1. 不能正确选择工量具，每次扣 3 分
2. 不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	3
	检查前准备
	20
	1. 没有安装座椅套、地板垫、档位杆套、方向盘套每项
扣 2 分
2. 没有拉发动机释放杆打开引擎盖扣 2 分
3. 没有铺装翼子板布、前格栅布每项扣 2 分
4. 检查发动机机油，制动液，冷却液，动力转向液，每
漏一项扣 2 分
5. 没有接尾排、安放三角木每项扣 2 分

	4
	检查制冷剂量及泄漏
	30
	1. 未保持发动机转速在 1500rpm 扣 5 分
2. 鼓风机转速控制开关未在高位扣 5 分
3. 未检查各出风口是否正常扣 2 分
4. 温度控制盘未打到MAX COOL最大制冷位置扣5分
5. 车门未全部打开扣 5 分
6. 找不到检查部位扣 2 分
7. 检查泄漏不到位扣 2 分

	5
	制热系统工作及泄漏检查
	25
	1. 未检查各出风口是否正常扣 5 分
2. 未检查进出暖水管泄漏扣 5 分
3. 未检查进出暖水管老化情况扣 5

	6
	总计
	100
	


《汽车空调制冷制热系统的泄漏检查》项目操作工单
	信息获取
	车型：                 

	1．工量具检查准备； 2．仪器设备检查准备；
	备注

	1．工量具检查准备； 2．仪器设备检查准备
	项目 1 至 10 不需要记录

	3．技术资料检查准备； 4．汽车停放位置检查；
	

	5．放置车轮三角块； 6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫； 8．放置发动机及翼子板罩；
	

	9．发动机机油、冷却液检查； 10．蓄电池状况检查。
	

	二、 操作过程

	检查制冷系统
启动发动机 
控制油门保持发动机转速在 1500rpm 
鼓风机转速控制开关打到 HI 位 
检查各出风口风量大小 □异常 □正常 
温度控制盘旋至最大制冷位置 
打开所有车门 
检查空调各管路及接头有无油污泄漏 □油污 □正常 
检查观察孔气泡状态判断制冷剂量 □不足 □正常 □过量 
用检漏仪检查空调管路泄漏 泄漏点： 
检查制热系统 
打开制热控制开关 
检查各出风口风量大小 □异常 □正常 
检查进出暖水管路及接头有无泄漏 □泄漏 □正常 
检查进出暖水管路是否损伤 □老化 □裂纹 □鼓包 □ 
正常 
检查进出暖水管路卡箍是否松动 □松动 □正常 
复位、清洁 
收起翼子板布、前格栅布、座椅防护套、方向盘套等 
收起尾排、三角木 
清洁操作区域




[bookmark: _Toc2433][bookmark: _Toc26957][bookmark: _Toc10404][bookmark: _Toc19292][bookmark: _Toc12956]H3-8 电动车窗在车检测
（1）任务描述
电动车窗在车检测考试内容为乘客侧控制开关的检测、乘客侧控制开关的线路检测；要
求对开关好坏做出正确判断，通过对线路的检测，判断电源线、搭铁控制线及电机连接线（包
括电机线圈）的好坏；考试过程中可以查阅相关车型的技术手册。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位要求场地在 15～20m2 ，设置 1-2个工位；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③ 有尾气排放装置；
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	不带车窗自动控制

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	工具车
	放工、量具用

	5
	梅花扳手
	8～10、12～14

	6
	开口扳手
	8～10、12～14

	7
	T 型杆
	

	8
	尖嘴钳
	

	9
	鲤鱼钳
	

	10
	一字起
	

	11
	十字起
	


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	车外防护三件套
	

	2
	车内防护四件套
	

	3
	三角木
	

	4
	抹布
	2 块


（3）考核时量
考核时限：20 分钟。
（4）评价标准
《电动车窗在车检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15 分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	3
	线 路
及 控
制 开
关 的
检测
	乘客侧控制开关的线路检测
	40 分
	(1)不检测电源线，扣 10 分
(2)不检测搭铁控制线线，扣 10 分
(3)不通过连接线检测电机的阻值，扣 10 分
(4)检测方法不正确，每次扣 5 分；导致短路，扣 20 分
(5)不能判断检测结果，每次扣 10 分

	
	
	乘客侧控制开关的检测
	25 分
	(1)不检测开关上升位置的导通性，扣 10 分
(2)不检测开关下降位置的导通性，扣 10 分
(3)不检测开关处于常态位置的导通性，扣 5 分
(4)检测方法不正确，扣 3~25 分
(5)不能判断检测结果，每次 5 分

	4
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)不安装车漆表面防护布（罩）扣 1 分、不安装车内座椅防护套、方向盘套、变速杆套、地板衬垫每项扣 0.5 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)发动车辆不接尾气排放管，每次扣 1 分
(5)不放置三角木，扣 1 分
(6)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(7)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(8)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(9)竣工后未清理操作过程中手接触过的车漆表面，每处扣 1 分
(10)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(11)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	5
	合计
	100分
	


《电动车窗在车检测》操作工单
	信息获取
	车型：            

	1．工量具检查准备； 2．仪器设备检查准备；
	备注

	1．工量具检查准备； 2．仪器设备检查准备
	项目 1 至 10 不需要记录

	3．技术资料检查准备； 4．汽车停放位置检查；
	

	5．放置车轮三角块； 6．连接尾气抽排管；
	

	7．放置方向盘套和脚垫； 8．放置发动机及翼子板罩；
	

	9．发动机机油、冷却液检查； 10．蓄电池状况检查。
	

	二、 操作过程

	1． 乘客侧控制开关的线路检测 
(1)电源线的测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 
(2)搭铁控制线的测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 
(3)电机连接线的测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 
2．乘客侧控制开关的检测 
(1)上升位置时，测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 
(2)下降位置时，测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □ 
(3)控制开关处于常态时，测量值（请标注端子号）： 
正常 □ 不正常 □




[bookmark: _Toc14809][bookmark: _Toc15423][bookmark: _Toc24181][bookmark: _Toc31683][bookmark: _Toc3306]H3-9 电动后视镜在车检测
（1）任务描述 
电动后视镜在车检测考试内容为控制开关的检测（选定左右调整开关的一侧）、控制线路 检测（选定左侧或右侧后视镜）；要求对开关好坏做出正确判断，通过对线路的检测，判断 电源线、搭铁线及电机连接线（包括电机线圈）的好坏；考试过程中可以查阅相关车型的技术手册。
（2）实施条件
1）工位要求 
① 每个工位要求场地在 15～20m2，设置 1-2个工位； 
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③ 安装有尾气排放装置； 
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。 
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	工具车
	放工、量具用

	5
	梅花扳手
	8～10、12～14

	6
	开口扳手
	8～10、12～14

	7
	T 型杆
	8、10、12、14

	8
	尖嘴钳
	

	9
	鲤鱼钳
	

	10
	一字起
	

	11
	十字起
	


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	车外防护三件套
	

	2
	车内防护四件套
	

	3
	三角木
	

	4
	抹布
	2 块


（3）考核时量
考核时限：20 分钟。
（4）评价标准
                  《电动后视镜在车检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15 分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	3
	线
路
及
控
制
开
关
的
检
测
	控 制 线 路 检
测（选定左侧
或 右 侧 后 视镜）
	35 分
	(1)不检测电源线，扣 10 分
(2)不检测搭铁线，扣 10 分
(3)不通过连接线检测电机的阻值，扣 10 分
(4)检测方法不正确，每次扣 5 分；导致短路，扣 20 分
(5)不能判断检测结果，每次扣 10 分

	
	
	控 制 开 关 的检测（选定左右 调 整 开 关的一侧）
	30 分
	(1)不检测开关向上位置的导通性，扣 8 分
(2)不检测开关向下位置的导通性，扣 8 分
(3)不检测开关向左位置的导通性，扣 8 分
(4)不检测开关向右位置的导通性，扣 8 分
(5)检测方法不正确，扣 5~30 分
(6)不能判断检测结果，每次 5 分

	4
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)不安装车漆表面防护布（罩）扣 1 分、不安装车内座椅防护套、方向盘套、变速杆套、地板衬垫每项扣 0.5 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)发动车辆不接尾气排放管，每次扣 1 分
(5)不放置三角木，扣 1 分
(6)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(7)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(8)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(9)竣工后未清理操作过程中手接触过的车漆表面，每处扣 1 分
(10)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(11)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	5
	合计
	100 分
	


	
[bookmark: _Toc4720_WPSOffice_Level1]《电动后视镜在车检测》操作工单
	信息获取
	车型：  

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）
	备注

	1．工量具检查准备； 2．仪器设备检查准备；
	项目 1 至 10 不需要
记录

	3．技术资料检查准备； 4．汽车停放位置检查；
	

	5．放置车轮三角块； 6．连接尾气抽排管
	

	7．放置方向盘套和脚垫； 8．放置发动机及翼子板罩；
	

	9．发动机机油、冷却液检查； 10．蓄电池状况检查。
	

	二、操作过程

	1．控制线路检测
(1) 电源线的测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(2) 搭铁控制线的测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(3) 上、下位置电机（L 或 R）连接线的测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(4) 左、右位置电机（L 或 R）连接线的测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
2．控制开关的检测（选定左右调整开关的一侧）
(1) 向上位置时，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(2) 向下位置时，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(3) 向左位置时，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(4) 向右位置时，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
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（1）任务描述 
起动系统线路检测考试内容为起动继电器检测，起动机控制线路检测；所有检测项目涉 
及到拆装的部分由考生完成；考试过程中可以查阅相关车型的技术手册。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 每个工位要求场地在 15～20m2，设置 1-2个工位； 
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③ 有尾气排放装置； 
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶。 
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	工具车
	放工、量具用

	5
	梅花扳手
	8～10、12～14

	6
	开口扳手
	8～10、12～14

	7
	T 型杆
	8、10、12、14

	8
	尖嘴钳
	

	9
	鲤鱼钳
	

	10
	一字起
	

	11
	十字起
	


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	车外防护三件套
	

	2
	车内防护四件套
	

	3
	三角木
	

	4
	抹布
	2 块


（3）考核时量
考核时限：20 分钟。
（4）评价标准
《汽车起动系统线路检测》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15 分
	(1)不能正确选择工量具，每次扣 3 分
(2)不能正确使用工量具，每次扣 5 分

	3
	起动继电器检测
	25 分
	(1)不能正确检测继电器线圈，扣 5 分
(2)未通电试验继电器触点工作状态，扣 10 分
(3)不能判断检测结果，扣 10 分

	4
	继电器控制线检测
	40 分
	(1)不能正确进行继电器线圈电源控制线检测，扣 10 分
(2) 不能正确进行继电器线圈搭铁线检测，扣 10 分
(3)不能正确进行继电器触点端供电线检测，每项扣 10 分
(4) 不能正确进行继电器触点输出线检测，每项扣 10 分

	5
	安全文明生产
	20 分
	(1)不穿工作服扣 1 分、不穿工作鞋扣 1 分、不戴工作帽扣 1 分
(2)不安装车漆表面防护布（罩）扣 1 分、不安装车内座椅防护套、方向盘套、变速杆套、地板衬垫每项扣 0.5 分
(3)工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 1 分
(4)发动车辆不接尾气排放管，每次扣 1 分
(5)不放置三角木，扣 1 分
(6)工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 1 分
(7)垃圾未分类回收，每次扣 1 分
(8)竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(9)竣工后未清理操作过程中手接触过的车漆表面，每处扣 1 分
(10)竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(11)不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	6
	合计
	100 分
	


《汽车起动系统线路检测》操作工单
	信息获取
	车型：

	一． 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	1．工量具检查准备；2．仪器设备检查准备；  
	项目 1 至 10 不需要作记录

	3．技术资料检查准备；4．汽车停放位置检查；
	

	5．放置车轮三角块；6．连接尾气抽排管；
	

	7．连接尾气抽排管；8．放置发动机及翼子板罩；
	

	9．发动机机油、冷却液检查；10．蓄电池状况检查。
	

	二．操作过程

	1.起动继电器检测
(1)测量继电器线圈电阻值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(2)继电器线圈通电后，测量触点端导通性，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
2.起动机控制线检测
(1)测量继电器线圈电源控制线，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(2) 测量继电器线圈搭铁线，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(2) 测量继电器触点端供电，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □
(3) 测量继电器触点输出线，测量值（请标注端子号）：
正常 □ 不正常 □



[bookmark: _Toc20855][bookmark: _Toc27685][bookmark: _Toc22006][bookmark: _Toc5339_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc4731][bookmark: _Toc20606]模块三、跨岗位综合技能
[bookmark: _Toc24119][bookmark: _Toc351_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc28581][bookmark: _Toc5586][bookmark: _Toc32276][bookmark: _Toc19745]1.发动机系统故障诊断 
[bookmark: _Toc14678][bookmark: _Toc16940][bookmark: _Toc8055][bookmark: _Toc8864][bookmark: _Toc2755]Z1-01 发动机加速不良故障诊断 
（1）任务描述
1）发动机加速不良可能的故障有：单缸喷油嘴故障、单缸喷油嘴线路故障、燃油压力不足、进气压力传感器故障、进气压力传感器线路故障等，考官将根据故障排除的难易程度，设置 1 个故障点。进入考试程序后，首选由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象（考生必须将故障现象记录在操作工单相应的记录栏内）； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）
	序号
	      名称
	           备注 

	  1  
	     工具车
	       配备常用工具

	  2
	实验车/电控发动机台架
	

	  3
	     解码器
	          KT660

	  4
	    维修手册  
	     与考核发动机配套

	  5
	     万用表
	

	  6
	     连接线
	

	  7 
	      风枪
	      连接好压缩气管

	  8
	      抹布
	

	  9
	  清洁卫生工具 
	        清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟。 
（4）评分标准
《发动机加速不良故障诊断评分标准》
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及仪器设备的准备
	5
	未检查工量具设备扣 2 分,工量具准备错误扣 2 分,工量具摆放不整齐扣 1 分

	3
	
车辆状况的检查及车辆的防
护

	

10
	(1) 没有检查车辆停放安全状况扣 1 分，没有安放三角木扣 1 分，有安装尾气抽排管扣 1 分
(2) 没有检查机油油面扣 1 分，没有检查冷却液液位扣 1 分，没有起动车辆扣 1 分，没有检查发动机工作状况扣 1 分
(3) 没有安装翼子板护垫扣 1 分，座位套、踏脚垫、方向盘套、档位杆套少装一项扣 0.5 分

	4
	故障现象判断
	
15
	(1) 未检查故障码扣 1 分,不会检查故障码扣 2 分,不会使用解码器扣 2 分,不会判断故障扣 2 分,故障点判断错误一次扣 1 分, 故障判断思路不明确扣1 分
(2) 故障判断不熟练扣 2 分,不能找出故障扣 4 分

	5
	

故障诊断过程
	


25
	1) 不会查阅维修手册扣 2 分,没有使用维修手册扣 2 分
(2) 没有关闭点火开关拔插连器扣 2 分,不会拔插连接器扣 2 分,强行拔插连接器扣 2 分，不能正确使用万用表扣 2 分
(3) 操作过程不规范扣 2 分,工量具及仪器设备没整理扣 2 分
(4) 造成短路扣 5 分，烧坏线路此项计 0 分
(5) 部件及总成拆装不熟练扣 2 分，造成元器件损坏扣 2 分

	6
	故障点确认与排除及操作工单位的填写
	
25
	(1) 不能确认故障点扣 5 分，不会排除故障扣 5 分
(2) 未进行故障修复后的检验扣 5 分
(3) 修复后故障重复出现扣 5 分
(4) 没有填写工单扣 4 分，填写不完整扣 1 分

	7
	


安全生产
	



20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2 分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	8
	合计
	100
	


《发动机加速不良故障诊断操作工单》
	信息获取
	发动机型号：

	
	故障现象：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）
	备注

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备：
	   

	(3) 车辆准备：(4) 技术资料检查准备：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 汽车停放位置与举升机状况检查：(6) 放置车轮三角块：
	

	(7) 连接尾气抽排管：(8) 放置方向盘套和脚垫：
	

	(9) 放置发动机及翼子板罩：(10) 发动机机油、冷却液检查：
	

	二、故障诊断 ：

	1、记录诊断步骤：

	

	

	2、记录检测步骤：

	

	

	

	3、技术要点与难点： 

	

	


                       
[bookmark: _Toc24960][bookmark: _Toc9649][bookmark: _Toc9329][bookmark: _Toc19202][bookmark: _Toc19196]Z1-02 发动机怠速不稳故障诊断 
（1）任务描述 
1）发动机怠速不稳可能的故障有：怠速马达故障、怠速马达线路故障、进气歧管漏气、真空管路漏气等，考官将根据故障排除的难易程度，设置 1 个故障点。进入考试程序后，首 
选由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故 
障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象（考生 
必须将故障现象记录在操作工单相应的记录栏内）； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内 
容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）
	名称
	备注

	工具车
	配备常用工具

	实验车/电控发动机台架
	

	解码器
	KT660

	维修手册
	与考核发动机配套

	万用表
	

	连接线
	

	风枪
	连接好压缩气管

	抹布
	

	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟。 
（4）评分标准
《发动机怠速不稳故障诊断评分标准》
	序号
	考核项目
	配分
	    扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及仪器设备的准备
	5
	未检查工量具设备扣 2 分,工量具准备错误扣 2 分,工量具摆放不整齐扣 1 分

	3
	车辆状况的检
查及车辆的防
护
	10
	(1) 没有检查车辆停放安全状况扣 1 分，没有安放三角木扣 1 分，有安装尾气抽排管扣 1 分
(2) 没有检查机油油面扣 1 分，没有检查冷却液液位扣 1 分，没有起动车辆扣 1 分，没有检查发动机工作状况扣 1 分
(3) 没有安装翼子板护垫扣 1 分，座位套、踏脚垫、方向盘套、档位杆套少装一项扣 0.5 分

	4
	故障现象判断
	
15
	(1) 未检查故障码扣 1 分,不会检查故障码扣 2 分,不会使用解码器扣 2 分,不会判断故障扣 2 分,故障点判断错误一次扣 1 分, 故障判断思路不明确扣1 分
(2) 故障判断不熟练扣 2 分,不能找出故障扣 4 分

	5
	

故障诊断过程
	


25
	1) 不会查阅维修手册扣 2 分,没有使用维修手册扣 2 分
(2) 没有关闭点火开关拔插连器扣 2 分,不会拔插连接器扣 2 分,强行拔插连接器扣 2 分，不能正确使用万用表扣 2 分
(3) 操作过程不规范扣 2 分,工量具及仪器设备没整理扣 2 分
(4) 造成短路扣 5 分，烧坏线路此项计 0 分
(5) 部件及总成拆装不熟练扣 2 分，造成元器件损坏扣 2 分

	6
	故障点确认与排除及操作工
单位的填写
	
25
	(1) 不能确认故障点扣 5 分，不会排除故障扣 5 分
(2) 未进行故障修复后的检验扣 5 分
(3) 修复后故障重复出现扣 5 分
(4) 没有填写工单扣 4 分，填写不完整扣 1 分

	7
	


安全生产
	



20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2 分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	8
	   合计
	100
	


《发动机怠速不稳故障诊断操作工单》
	信息获取
	发动机型号：

	
	故障现象：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备：
	  备注

	(3) 车辆准备：(4) 技术资料检查准备：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 汽车停放位置与举升机状况检查：(6) 放置车轮三角块：
	

	(7) 连接尾气抽排管：(8) 放置方向盘套和脚垫：
	

	(9) 放置发动机及翼子板罩：(10) 发动机机油、冷却液检查：
	

	二、故障诊断 ：

	1、记录诊断步骤：

	

	

	2、记录检测步骤：

	

	

	

	3、技术要点与难点： 

	

	


            
[bookmark: _Toc15586][bookmark: _Toc9415][bookmark: _Toc23876][bookmark: _Toc4155][bookmark: _Toc19989]Z1-03 发动机水温高故障诊断 
（1）任务描述 
1）发动机水温过高可能的故障有：节温器损坏、电子扇损坏、水温开关损坏、风扇继电器故障、电子风扇线路故障等。考官将根据故障排除的难易程度，设 1 个水温过高故障。进入考试程序后，首选由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生 
口述故障现象（考生必须将故障现象记录在操作工单相应的记录栏内）； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内 
容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）
	序号
	      名称
	           备注 

	  1  
	     工具车
	       配备常用工具

	  2
	实验车/电控发动机台架
	

	  3
	     解码器
	          KT660

	  4
	    维修手册  
	     与考核发动机配套

	  5
	     万用表
	

	  6
	     连接线
	

	  7 
	      风枪
	      连接好压缩气管

	  8
	      抹布
	

	  9
	  清洁卫生工具 
	        清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟。 
（4）评分标准
《发动机水温高故障诊断评分标准》
	序号
	 考核项目
	配分
	    扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及仪器设备的准备
	5
	未检查工量具设备扣 2 分,工量具准备错误扣 2 分,工量具摆放不整齐扣 1 分

	3
	车辆状况的检查及车辆的防
护
	10
	(1) 没有检查车辆停放安全状况扣 1 分，没有安放三角木扣 1 分，有安装尾气抽排管扣 1 分
(2) 没有检查机油油面扣 1 分，没有检查冷却液液位扣 1 分，没有起动车辆扣 1 分，没有检查发动机工作状况扣 1 分
(3) 没有安装翼子板护垫扣 1 分，座位套、踏脚垫、方向盘套、档位杆套少装一项扣 0.5 分

	4
	故障现象判断
	
15
	(1) 未检查故障码扣 1 分,不会检查故障码扣 2 分,不会使用解码器扣 2 分,不会判断故障扣 2 分,故障点判断错误一次扣 1 分, 故障判断思路不明确扣1 分
(2) 故障判断不熟练扣 2 分,不能找出故障扣 4 分

	5
	

故障诊断过程
	


25
	1) 不会查阅维修手册扣 2 分,没有使用维修手册扣 2 分
(2) 没有关闭点火开关拔插连器扣 2 分,不会拔插连接器扣 2 分,强行拔插连接器扣 2 分，不能正确使用万用表扣 2 分
(3) 操作过程不规范扣 2 分,工量具及仪器设备没整理扣 2 分
(4) 造成短路扣 5 分，烧坏线路此项计 0 分
(5) 部件及总成拆装不熟练扣 2 分，造成元器件损坏扣 2 分

	6
	故障点确认与排除及操作工
单位的填写
	
25
	(1) 不能确认故障点扣 5 分，不会排除故障扣 5 分
(2) 未进行故障修复后的检验扣 5 分
(3) 修复后故障重复出现扣 5 分
(4) 没有填写工单扣 4 分，填写不完整扣 1 分

	8
	


安全生产
	



20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2 分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	10
	   合计
	100
	



《发动机水温高故障诊断操作工单》
	信息获取
	发动机型号：

	
	故障现象：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备：
	   备注

	(3) 车辆准备：(4) 技术资料检查准备：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 汽车停放位置与举升机状况检查：(6) 放置车轮三角块：
	

	(7) 连接尾气抽排管：(8) 放置方向盘套和脚垫：
	

	(9) 放置发动机及翼子板罩：(10) 发动机机油、冷却液检查：
	

	二、故障诊断 ：

	1、记录诊断步骤：

	

	

	2、记录检测步骤：

	

	

	

	3、技术要点与难点： 

	

	



[bookmark: _Toc28107][bookmark: _Toc3153][bookmark: _Toc8515][bookmark: _Toc17441][bookmark: _Toc19275]Z1-04 发动机无法起动故障诊断 
（1）任务描述 
1）发动机无法起动可能的故障有：曲轴位置传感器故障、曲轴位置传感器线路故障、燃油油路故障等。考官将根据故障排除的难易程度，设置 1 个故障点。进入考试程序后，首选由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象（考生必须将故障现象记录在操作工单相应的记录栏内）； 
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内 
容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。 
（2）实施条件 
1）工位要求： 
① 每个场地要求配备 1-2个工位； 
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个； 
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶； 
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）
	序号
	      名称
	           备注 

	  1  
	     工具车
	       配备常用工具

	  2
	实验车/电控发动机台架
	

	  3
	     解码器
	          KT660

	  4
	    维修手册  
	     与考核发动机配套

	  5
	     万用表
	

	  6
	     连接线
	

	  7 
	      风枪
	      连接好压缩气管

	  8
	      抹布
	

	  9
	  清洁卫生工具 
	        清洁场地


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟。 
（4）评分标准 
《发动机无法起动故障诊断评分标准》
	序号
	考核项目
	配分
	    扣分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及仪器设备的准备
	5
	未检查工量具设备扣 2 分,工量具准备错误扣 2 分,工量具摆放不整齐扣 1 分

	3
	车辆状况的检查及车辆的防
护
	10
	(1) 没有检查车辆停放安全状况扣 1 分，没有安放三角木扣 1 分，有安装尾气抽排管扣 1 分
(2) 没有检查机油油面扣 1 分，没有检查冷却液液位扣 1 分，没有起动车辆扣 1 分，没有检查发动机工作状况扣 1 分
(3) 没有安装翼子板护垫扣 1 分，座位套、踏脚垫、方向盘套、档位杆套少装一项扣 0.5 分

	4
	故障现象判断
	
15
	(1) 未检查故障码扣 1 分,不会检查故障码扣 2 分,不会使用解码器扣 2 分,不会判断故障扣 2 分,故障点判断错误一次扣 1 分, 故障判断思路不明确扣1 分
(2) 故障判断不熟练扣 2 分,不能找出故障扣 4 分

	5
	

故障诊断过程
	


25
	1) 不会查阅维修手册扣 2 分,没有使用维修手册扣 2 分
(2) 没有关闭点火开关拔插连器扣 2 分,不会拔插连接器扣 2 分,强行拔插连接器扣 2 分，不能正确使用万用表扣 2 分
(3) 操作过程不规范扣 2 分,工量具及仪器设备没整理扣 2 分
(4) 造成短路扣 5 分，烧坏线路此项计 0 分
(5) 部件及总成拆装不熟练扣 2 分，造成元器件损坏扣 2 分

	6
	故障点确认与排除及操作工
单位的填写
	
25
	(1) 不能确认故障点扣 5 分，不会排除故障扣 5 分
(2) 未进行故障修复后的检验扣 5 分
(3) 修复后故障重复出现扣 5 分
(4) 没有填写工单扣 4 分，填写不完整扣 1 分

	8
	


安全生产
	



20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2 分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	10
	合计
	100
	


《发动机无法起动故障诊断操作工单》
	信息获取
	发动机型号：

	
	故障现象：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备：
	  备注

	(3) 车辆准备：(4) 技术资料检查准备：
	1、项目（1）至
（10）不需要作
记录；

	(5) 汽车停放位置与举升机状况检查：(6) 放置车轮三角块：
	

	(7) 连接尾气抽排管：(8) 放置方向盘套和脚垫：
	

	(9) 放置发动机及翼子板罩：(10) 发动机机油、冷却液检查：
	

	二、故障诊断 ：

	1、记录诊断步骤：

	

	

	2、记录检测步骤：

	

	

	

	3、技术要点与难点： 

	

	



[bookmark: _Toc5585][bookmark: _Toc18760][bookmark: _Toc29028][bookmark: _Toc3127][bookmark: _Toc2743]Z1-05 发动机机油灯亮故障诊断
（1）任务描述
1）发动机亮机油灯可能的故障有：机油压力传感器故障、机油压力传感器线路故障、机油压力不足等。考官将根据故障排除的难易程度，设置 1 个故障点。进入考试程序后，首选由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象（考生必须将故障现象记录在操作工单相应的记录栏内）；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内
容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
① 每个场地要求配备 1-2个工位；
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）
	序号
	名称
	备注

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	实验车/电控发动机台架
	

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	万用表
	

	6
	连接线
	

	7
	风枪
	连接好压缩气管

	8
	抹布
	

	9
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评分标准
《发动机亮机油灯故障诊断》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分 ）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及仪器设备的准备
	5
	未检查工量具设备扣 2 分,工量具准备错误扣 2 分,工量具摆放不整齐扣 1 分

	3
	车辆状况的检查及车辆的防
护
	10
	1) 没有检查车辆停放安全状况扣 1 分，没有安放三角木扣 1 分，有安装尾气抽排管扣 1 分
(2) 没有检查机油油面扣 1 分，没有检查冷却液液位扣 1 分，没有起动车辆扣1 分，没有检查发动机工作状况扣 1 分
(3) 没有安装翼子板护垫扣 1 分，座位套、踏脚垫、方向盘套、档位杆套少装一项扣 0.5 分

	4
	故障现象判断
	15
	(1) 未检查故障码扣1分,不会检查故障码扣2分,不会使用解码器扣2分,不会判断故障扣 2 分,故障点判断错误一次扣 1 分, 故障判断思路不明确扣 1 分
(2) 故障判断不熟练扣 2 分,不能找出故障扣 4 分

	5
	故障诊断过程
	25
	1) 不会查阅维修手册扣 2 分,没有使用维修手册扣 2 分
(2) 没有关闭点火开关拔插连器扣 2 分,不会拔插连接器扣 2 分,强行拔插连接器扣 2 分，不能正确使用万用表扣 2 分
(3) 操作过程不规范扣 2 分,工量具及仪器设备没整理扣 2 分
(4) 造成短路扣 5 分，烧坏线路此项计 0 分
(5) 部件及总成拆装不熟练扣 2 分，造成元器件损坏扣 2 分

	6
	故障点确认与排除及操作工单位的填写
	25
	(1) 不能确认故障点扣 5 分，不会排除故障扣 5 分
(2) 未进行故障修复后的检验扣 5 分
(3) 修复后故障重复出现扣 5 分
(4) 没有填写工单扣 4 分，填写不完整扣 1 分

	7
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2 分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	8
	合计
	100
	


《发动机亮机油灯故障诊断操作工单》
	信息获取
	发动机型号：                    

	
	故障现象：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备：
	备注

	(3) 车辆准备：(4) 技术资料检查准备：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 汽车停放位置与举升机状况检查：(6) 放置车轮三角块：
	

	(7) 连接尾气抽排管：(8) 放置方向盘套和脚垫：
	

	(9) 放置发动机及翼子板罩：(10) 发动机机油、冷却液检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录诊断步骤：

	

	

	2、记录检测步骤：

	

	

	

	3、技术要点与难点：

	

	



[bookmark: _Toc8623][bookmark: _Toc28665][bookmark: _Toc18103][bookmark: _Toc21338][bookmark: _Toc6330]Z1-06 发动机异响故障诊断
（1）任务描述
1）发动机异响可能的故障有：皮带异响、皮带轮轴承异响、气门异响等，考官将根据故障排除的难易程度，设置 1 个故障点。进入考试程序后，首选由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象（考生必须将故障现象记录在操作工单相应的记录栏内）；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
① 每个场地要求配备 1-2个工位；
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）
	序号
	名称
	备注

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	实验车/电控发动机台架
	

	3
	解码器
	KT660

	2
	实验车/电控发动机台架
	

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	万用表
	

	6
	连接线
	

	7
	风枪
	连接好压缩气管

	8
	抹布
	

	9
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评分标准
《发动机异响故障诊断评分标准》
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分 ）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及仪器设备的准备
	5
	未检查工量具设备扣 2 分,工量具准备错误扣 2 分,工量具摆放不整齐扣 1 分

	3
	车辆状况的检查及车辆的防
护
	10
	1) 没有检查车辆停放安全状况扣 1 分，没有安放三角木扣 1 分，有安装尾气抽排管扣 1 分
(2) 没有检查机油油面扣 1 分，没有检查冷却液液位扣 1 分，没有起动车辆扣1 分，没有检查发动机工作状况扣 1 分
(3) 没有安装翼子板护垫扣 1 分，座位套、踏脚垫、方向盘套、档位杆套少装一项扣 0.5 分

	4
	故障现象判断
	15
	(1) 未检查故障码扣1分,不会检查故障码扣2分,不会使用解码器扣2分,不会判断故障扣 2 分,故障点判断错误一次扣 1 分, 故障判断思路不明确扣 1 分
(2) 故障判断不熟练扣 2 分,不能找出故障扣 4 分

	5
	故障诊断过程
	25
	1) 不会查阅维修手册扣 2 分,没有使用维修手册扣 2 分
(2) 没有关闭点火开关拔插连器扣 2 分,不会拔插连接器扣 2 分,强行拔插连接器扣 2 分，不能正确使用万用表扣 2 分
(3) 操作过程不规范扣 2 分,工量具及仪器设备没整理扣 2 分
(4) 造成短路扣 5 分，烧坏线路此项计 0 分
(5) 部件及总成拆装不熟练扣 2 分，造成元器件损坏扣 2 分

	6
	故障点确认与排除及操作工
单位的填写
	25
	(1) 不能确认故障点扣 5 分，不会排除故障扣 5 分
(2) 未进行故障修复后的检验扣 5 分
(3) 修复后故障重复出现扣 5 分
(4) 没有填写工单扣 4 分，填写不完整扣 1 分

	7
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2 分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	8
	合计
	100
	


《发动机异响故障诊断操作工单》
	 信息获取
	发动机型号：   

	
	故障现象：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备：
	备注

	(3) 车辆准备：(4) 技术资料检查准备：
	1、项目（1）至（10）不需要作
记录；

	(5) 汽车停放位置与举升机状况检查：(6) 放置车轮三角块：
	

	(7) 连接尾气抽排管：(8) 放置方向盘套和脚垫：
	

	(9) 放置发动机及翼子板罩：(10) 发动机机油、冷却液检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录诊断步骤：

	

	

	2、记录检测步骤：

	

	

	

	3、技术要点与难点：

	

	



[bookmark: _Toc5551][bookmark: _Toc28503][bookmark: _Toc29255][bookmark: _Toc22201][bookmark: _Toc30092]Z1-07 发动机亮故障灯故障诊断
（1）任务描述
1）发动机亮故障灯可能的故障有：传感器故障、执行器故障、线路故障等，考官将根据故障排除的难易程度，设置 1 个故障点。进入考试程序后，首选由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象（考生必须将故障现象记录在操作工单相应的记录栏内）；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
① 每个场地要求配备 1-2个工位；
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）
	序号
	名称
	备注

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	实验车/电控发动机台架
	

	3
	解码器
	KT660

	2
	实验车/电控发动机台架
	

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	万用表
	

	6
	连接线
	

	7
	风枪
	连接好压缩气管

	8
	抹布
	

	9
	清洁卫生工具
	清洁场地


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评分标准
《发动机亮故障灯故障诊断评分标准》
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分 ）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及仪器设备的准备
	5
	未检查工量具设备扣 2 分,工量具准备错误扣 2 分,工量具摆放不整齐扣 1 分

	3
	车辆状况的检查及车辆的防
护
	10
	1) 没有检查车辆停放安全状况扣 1 分，没有安放三角木扣 1 分，有安装尾气抽排管扣 1 分
(2) 没有检查机油油面扣 1 分，没有检查冷却液液位扣 1 分，没有起动车辆扣1 分，没有检查发动机工作状况扣 1 分
(3) 没有安装翼子板护垫扣 1 分，座位套、踏脚垫、方向盘套、档位杆套少装一项扣 0.5 分

	4
	故障现象判断
	15
	(1) 未检查故障码扣1分,不会检查故障码扣2分,不会使用解码器扣2分,不会判断故障扣 2 分,故障点判断错误一次扣 1 分, 故障判断思路不明确扣 1 分
(2) 故障判断不熟练扣 2 分,不能找出故障扣 4 分

	5
	故障诊断过程
	25
	1) 不会查阅维修手册扣 2 分,没有使用维修手册扣 2 分
(2) 没有关闭点火开关拔插连器扣 2 分,不会拔插连接器扣 2 分,强行拔插连接器扣 2 分，不能正确使用万用表扣 2 分
(3) 操作过程不规范扣 2 分,工量具及仪器设备没整理扣 2 分
(4) 造成短路扣 5 分，烧坏线路此项计 0 分
(5) 部件及总成拆装不熟练扣 2 分，造成元器件损坏扣 2 分

	6
	故障点确认与排除及操作工
单位的填写
	25
	(1) 不能确认故障点扣 5 分，不会排除故障扣 5 分
(2) 未进行故障修复后的检验扣 5 分
(3) 修复后故障重复出现扣 5 分
(4) 没有填写工单扣 4 分，填写不完整扣 1 分

	8
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2 分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	10
	合计
	100
	


                     《发动机亮故障灯故障诊断操作工单》
	信息获取
	发动机型号：                  

	
	故障现象：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备：
	备注

	(3) 车辆准备：(4) 技术资料检查准备：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 汽车停放位置与举升机状况检查：(6) 放置车轮三角块：
	

	(7) 连接尾气抽排管：(8) 放置方向盘套和脚垫：
	

	(9) 放置发动机及翼子板罩：(10) 发动机机油、冷却液检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录诊断步骤：

	

	

	2、记录检测步骤：

	

	

	

	3、技术要点与难点：

	

	


    
[bookmark: _Toc18578][bookmark: _Toc12891][bookmark: _Toc14060][bookmark: _Toc17782][bookmark: _Toc18293]Z1-08 发动机抖动故障诊断
（1）任务描述
1）发动机抖动可能的故障有：个别气缸不作功或工作不良、进气歧管漏气、发动机机脚损坏等，考官将根据故障排除的难易程度，设置 1 个故障点。进入考试程序后，首选由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象（考生必须将
故障现象记录在操作工单相应的记录栏内）；
2）考试计时开始后，考生方可进行操作，按考题要求完成工作任务，并将考试相应内
容记录在工单上，任务完成整理场地后结束考试。
（2）实施条件
1）工位要求：
① 每个场地要求配备 1-2个工位；
②每个工位配备带台虎钳工作台 1 张，常用工具车 1 个，零件车 1 个；
③ 每个工位配备分类回收垃圾桶；
2）工量具、仪器设备及材料清单（每个工位须配备）
	序号
	名称
	备注

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	实验车/电控发动机台架
	

	3
	实验车/电控发动机台架
	

	4
	维修手册
	与考核发动机配套

	5
	万用表
	

	6
	连接线
	


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评分标准
《发动机抖动故障诊断评分标准》
	序号
	考核项目
	配分
	扣分标准（每项累计扣分不超过配分 ）

	1
	安全文明否决
	
	造成人身、设备重大事故，或恶意顶撞考官、严重扰乱考场秩序，立即终止考试，此题计 0 分

	2
	工具及仪器设备的准备
	5
	未检查工量具设备扣 2 分,工量具准备错误扣 2 分,工量具摆放不整齐扣 1 分

	3
	车辆状况的检查及车辆的防
护
	10
	1) 没有检查车辆停放安全状况扣 1 分，没有安放三角木扣 1 分，有安装尾气抽排管扣 1 分
(2) 没有检查机油油面扣 1 分，没有检查冷却液液位扣 1 分，没有起动车辆扣1 分，没有检查发动机工作状况扣 1 分
(3) 没有安装翼子板护垫扣 1 分，座位套、踏脚垫、方向盘套、档位杆套少装一项扣 0.5 分

	4
	故障现象判断
	15
	(1) 未检查故障码扣1分,不会检查故障码扣2分,不会使用解码器扣2分,不会判断故障扣 2 分,故障点判断错误一次扣 1 分, 故障判断思路不明确扣 1 分
(2) 故障判断不熟练扣 2 分,不能找出故障扣 4 分

	5
	故障诊断过程
	25
	1) 不会查阅维修手册扣 2 分,没有使用维修手册扣 2 分
(2) 没有关闭点火开关拔插连器扣 2 分,不会拔插连接器扣 2 分,强行拔插连接器扣 2 分，不能正确使用万用表扣 2 分
(3) 操作过程不规范扣 2 分,工量具及仪器设备没整理扣 2 分
(4) 造成短路扣 5 分，烧坏线路此项计 0 分
(5) 部件及总成拆装不熟练扣 2 分，造成元器件损坏扣 2 分

	6
	故障点确认与排除及操作工
单位的填写
	25
	(1) 不能确认故障点扣 5 分，不会排除故障扣 5 分
(2) 未进行故障修复后的检验扣 5 分
(3) 修复后故障重复出现扣 5 分
(4) 没有填写工单扣 4 分，填写不完整扣 1 分

	8
	安全生产
	20
	(1) 不穿工作服 2 分、不穿工作鞋扣 2 分、不戴工作帽 2 分
(2) 工量具与零件混放、或摆放凌乱，每次每处扣 2 分
(3) 工量具或零件随意摆放在地上，每次扣 2 分
(4) 垃圾未分类回收，每次扣 2 分
(5) 油、水洒落在地面或零部件表面未及时清理，每次扣 2 分
(6) 竣工后未清理工量具，每件扣 1 分
(7) 竣工后未清理考核场地，扣 2 分
(8) 不服从考官、出言不逊，每次扣 3 分

	10
	合计
	100
	


《发动机抖动故障诊断操作工单》
	信息获取
	发动机型号：                   

	
	故障现象：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备：
	备注

	(3) 车辆准备：(4) 技术资料检查准备：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 汽车停放位置与举升机状况检查：(6) 放置车轮三角块：
	

	(7) 连接尾气抽排管：(8) 放置方向盘套和脚垫：
	

	(9) 放置发动机及翼子板罩：(10) 发动机机油、冷却液检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录诊断步骤：

	

	

	2、记录检测步骤：

	

	

	

	3、技术要点与难点：

	

	








[bookmark: _Toc16944][bookmark: _Toc5024][bookmark: _Toc30004][bookmark: _Toc18890_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc17695][bookmark: _Toc25034]2.底盘系统故障诊断与排除
[bookmark: _Toc8625][bookmark: _Toc26575][bookmark: _Toc12068][bookmark: _Toc32565][bookmark: _Toc18193]Z2-01 EPS 转向系统转向沉重故障诊断 
（1）任务描述 
要求能正确使用故障诊断仪读取故障码并检测电动转向器总成，正确使用维修手册描述更换电动转向器总成过程，使用故障诊断仪完成转向系统初始化，考官应向考生描述故障现象。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 每个工位不应小于 40 平方米 
② 每个工位应配有举升机 
③ 每个工位应配有工具车、零件车 
④ 每个工位应配有一张工作台 
⑤ 每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶 
⑥ 每个工位应配有 2 个灭火器 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置） 
	序号
	工具设备名称
	规格
	说明

	1
	轿车
	
	带电动助力转向

	2
	故障诊断仪
	KT660
	以实际提供为准

	3
	数字万用表
	
	数量1

	4
	诊断连接线盒
	
	数量1

	5
	工具车
	含常用工具及量具
	数量1

	6
	零件车
	
	数量1

	7
	T型杆
	8、10、12、14
	数量1

	8
	塞尺
	
	数量1

	9
	车外维修防护用具
	
	数量1

	10
	车内三件套
	
	数量1

	11
	垃圾捅
	金属回收、塑料回收、其它回收
	数量3

	12
	工作台
	
	数量1

	13
	备用蓄电池及连接线
	
	数量1


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明
	数量

	1
	清洁抹布
	
	若干


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟 
（4）评价标准 
《EPS 转向系统转向沉重故障诊断》评分标准
	序号
	检修项目
	检修内容
	配分
	扣分标准

	1
	作业安全
/6s
	1）铺收座椅护套、翼子板布等
2)准备好所需仪器设备3）工量具、场地清洁
	5分
	每少铺收一件扣一分，扣完为止

	
	
	
	5分
	未进行准备直接扣完

	
	
	
	5分
	每次扣一分，扣完为止

	2
	工具使用
	检测仪器选用合理
	5分
	未合理选用酌情扣分

	
	
	检测仪器使用规范
	5分
	未合理使用酌情扣分

	3
	手册使用
	检修前翻至相关页面
	5分
	检修前未进行维修手册查询扣每次扣 2 分，扣完为止

	4
	操作步骤

	1、电动转向器的检测
（端子 C1、C2、C3 任选）
	2
	翻到维修手册对应检测端子页面

	
	
	
	2
	正确选用检测工量具

	
	
	
	2
	正确选用检测档位及量程

	
	
	2、口述更换转向器总成拆卸骤
	5

	翻到维修手册并对应说明相关注意事项

	
	
	3、连接 ITⅡ


	2
	车内护套

	
	
	
	2
	正确连线

	
	
	
	5
	正确连接 OBD-Ⅱ接头

	
	
	4、读取故障码





	5
	打开 ItⅡ

	
	
	
	5
	点火开关打到 ON

	
	
	
	5
	选择车型

	
	
	
	5
	选择系统

	
	
	
	5
	读取 DTC

	
	
	
	5
	记录 DTC

	
	
	5、清除故障码
	5
	能正确清除故障码

	
	
	6、初始化及设定
	10

	进入 chassis 大类界面选择
Chassis

EPS

Utility

扭矩传感器调整（每错一步扣 2 分，扣完为止）
选择初始化项目进行初始化

	5
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检
	5
	工单填写情况酌情扣分

	6
	总分
	
	100
	



《EPS 转向系统转向沉重故障诊断》操作工单
一、检查准备工作
 安装座椅套
   安装地板垫
   安装方向盘套
   拉起发动机盖释放杆
   打开发动机盖
   安装翼子板布
   安装前格栅布
   安装车轮挡块(可以用举升机顶起部分车辆重量)
二、故障诊断
 打开点火钥匙至 ACC 检查 P/S 灯点亮和熄灭情况
   正确连接诊断仪 
  使用手持测试仪读取 DTC No
	DTC No.
	
	
	
	
	
	


 电动转向器的检测（端子 C1、C2、C3 任选）并将检测数据与标准数据对比。
端子号____________
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


三、更换转向机 
 拆卸更换 EPS 转向机（使用手册并描述大致过程）。 
四、故障码清除 
 使用手持测试仪清除 DTC。 
五、初始化 
 使用手持测试仪进行初始化设定，恢复转向助力功能。 
六、车辆恢复 
 恢复/清洁 
 拆卸翼子板布和前盖 
 拆卸方向盘套和地板垫和座椅套

[bookmark: _Toc24188][bookmark: _Toc21648][bookmark: _Toc4014][bookmark: _Toc5801][bookmark: _Toc3356]Z2-02 车辆通过减速带连续晃动检修 
（1）任务描述 
故障描述:一位客户抱怨说他的汽车在通过减速带或者颠簸路面时，车辆出现严重的晃动。 
1、对车辆的行驶系统进行常规检测并记录。 
2、根据客户的故障描述和常规检测结果在测量表中列出可能的故障原因。 
3、对其故障原因进行分析，确定故障点，将故障原因和决定处理意见写在测量表中。 
4、制定拆装右前减震器总成的工作计划并讲解操作步骤。 
5、在监测表中列出相关系统拆装的注意事项及相关要求。 
6、在监测表中列出拆解后对零部件的检查结果。 
7、在监测表中列出需要更换配件的名称。 
8、确认行驶系统正常(并记录)。 
9、将全过程资料记录写上姓名后交给考评员。 
(2)实施条件 
1）工位要求 
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应 
备的工具、原材料齐全，符合规定要求。 
② 车辆举升工位、待检修车辆一台，并配置一台工具车(存放工位所有工量具) 
和带台钳的工作台。 
③ 每个工位配置已分解的减震器组件（麦弗逊式）一套。 
④ 每个工作台上配置 1 个零件盆。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	减震弹簧夹具
	1

	3
	直尺
	1

	4
	维修手册
	一套


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	清洁抹布
	若干

	2
	零件盆
	用于摆放零件或清洁零件


（3）考核时量 
考核时限：60 分钟 
（4） 评价标准
《车辆通过减速带连续晃动检修》评分标准
	序号
	评分项目
	配分

	1
	工、量具的正确准备与使用
	5

	2
	正确列举可能的故障原因
	10

	3
	正确对车辆的行驶系统进行常规检测并记录
	5

	4
	正确写出故障原因和决定处理意见
	10

	5
	系统拆装的要求及注意事项
	5

	6
	正确拆检右前减震器总成并完成记录
	15

	7
	正确组装和安装右前减震器总成
	15

	8
	正确的记录检查的结果及需要更换的配件
	10

	9
	确认行驶系统正常并记录
	15

	10
	安全文明生产
	10

	总分
	
	100


《车辆通过减速带连续晃动检修》操作工单
1、对车辆的行驶系统进行常规检测并记录。 
2、根据客户的故障描述和常规检测结果在测量表中列出可能的故障原因。 
3、对其故障原因进行分析，确定故障点，将故障原因和决定处理意见写在测量表中。 
4、制定拆装右前减震器总成的工作计划并讲解操作步骤。 
5、在监测表中列出相关系统拆装的注意事项及相关要求。 
6、在监测表中列出拆解后对零部件的检查结果。 
7、在监测表中列出需要更换配件的名称。 
8、确认行驶系统正常(并记录)。 
9、将全过程资料记录写上姓名后交给考评员。 
行驶系统检修操作测量表
	信息
	1、可能存在的故障原因是

	导向
	2、常规检查(项目、标准等)

	计划
	3、故障原因确定和决定处理意见

	
	4、系统拆装的要求及注意事项

	实施
	5、实施检测
1)工作计划;

	
	2)按工作计划及修理要求实施修理:(步骤)

	
	3)拆解后检查的结果及需要更换配件的名称:

	检查
	6、根据检验结果确认行驶系统是否恢复正常检验的方法:



[bookmark: _Toc25732][bookmark: _Toc20281][bookmark: _Toc1293][bookmark: _Toc24902][bookmark: _Toc9283]Z2-03 前驱车辆转弯驱动轴异响检修 
（1）任务描述 
故障描述:一位客户抱怨说他的汽车在向左转弯时，听到右侧底盘发出“咔嗒咔嗒”的声音。 
1、对车辆的传动系统进行常规检测并记录。 
2、根据客户的故障描述和常规检测结果在测量表中列出可能的故障原因。 
3、对其故障原因进行分析，确定故障点，将故障原因和决定处理意见写在测量表中。 
4、制定拆装右侧传动轴的工作计划并讲解操作步骤。 
5、在监测表中列出相关系统拆装的注意事项及相关要求。 
6、在监测表中列出拆解后对零部件的检查结果。 
7、在监测表中列出需要更换配件的名称。 
8、确认传动系统正常(并记录)。 
9、将全过程资料记录写上姓名后交给考评员。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应备的工具、原材料齐全，符合规定要求。 
② 车辆举升工位、待检修车辆一台，并配置一台工具车(存放工位所有工量具)和带台钳的工作台。 
③ 每个工位配置已分解的驱动轴组件（外侧球笼式、内侧不限）一套。 
④ 每个工作台上配置 1 个零件盆。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	直尺
	1

	3
	维修手册
	一套


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	清洁抹布
	若干

	2
	零件盆
	用于摆放零件或清洁零件


（3）考核时量 
考核时限：60 分钟 
（4）评价标准 
《前驱车辆转弯驱动轴异响检修》评分标准
	序号
	评分项目
	配分

	1
	工、量具的正确准备与使用
	5

	2
	正确列举可能的故障原因
	10

	3
	正确对车辆的行驶系统进行常规检测并记录
	5

	4
	正确写出故障原因和决定处理意见
	10

	5
	系统拆装的要求及注意事项
	5

	6
	正确拆检右前减震器总成并完成记录
	15

	7
	正确组装和安装右前减震器总成
	15

	8
	正确的记录检查的结果及需要更换的配件
	10

	9
	确认行驶系统正常并记录
	15

	10
	安全文明生产
	10

	总分
	
	100



《前驱车辆转弯驱动轴异响检修》操作工单
1、对车辆的传动系统进行常规检测并记录。 
2、根据客户的故障描述和常规检测结果在测量表中列出可能的故障原因。 
3、对其故障原因进行分析，确定故障点，将故障原因和决定处理意见写在测量表中。 
4、制定拆装右侧传动轴的工作计划并讲解操作步骤。 
5、在监测表中列出相关系统拆装的注意事项及相关要求。 
6、在监测表中列出拆解后对零部件的检查结果。 
7、在监测表中列出需要更换配件的名称。 
8、确认传动系统正常(并记录)。 
9、将全过程资料记录写上姓名后交给考评员。
 传动系统检修操作测量表
	信息
	1、可能存在的故障原因是

	导向
	2、常规检查(项目、标准等)

	计划
	3、故障原因确定和决定处理意见

	
	4、系统拆装的要求及注意事项

	实施
	5、实施检测
1)工作计划;

	
	2)按工作计划及修理要求实施修理:(步骤)

	
	3)拆解后检查的结果及需要更换配件的名称:

	检查
	6、根据检验结果确认行驶系统是否恢复正常检验的方法:



[bookmark: _Toc6677][bookmark: _Toc13156][bookmark: _Toc9442][bookmark: _Toc19957][bookmark: _Toc23608]Z2-04 转向沉重（液压助力）检修 
（1）任务描述 
故障描述:一位客户抱怨说他的汽车在汽车低中速时转向沉重。 
1、对车辆的转向系统进行常规检测并记录。 
2、根据客户的故障描述和常规检测结果在测量表中列出可能的故障原因。 
3、对其故障原因进行分析，确定故障点，将故障原因和决定处理意见写在测量 
表中。 
4、制定拆装液压助力转向器的工作计划并讲解操作步骤。 
5、在监测表中列出相关系统拆装的注意事项及相关要求。 
6、在监测表中列出拆解后对零部件的检查结果。 
7、在监测表中列出需要更换配件的名称。 
8、确认转向系统正常(并记录)。 
9、将全过程资料记录写上姓名后交给考评员。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应 
备的工具、原材料齐全，符合规定要求。 
② 车辆举升工位、待检修车辆一台，并配置一台工具车(存放工位所有工量具) 
和带台钳的工作台。 
③ 每个工位配置已分解的液压助力转向组件（带电磁阀调节型）一套。 
④ 每个工作台上配置 1 个零件盆。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	数字万用表
	1块

	3
	接线盒
	一套

	4
	维修手册
	一套


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	清洁抹布
	若干

	2
	零件盆
	用于摆放零件或清洁零件


（3）考核时量 
考核时限：60 分钟 
（4）评价标准 
《转向沉重（液压助力）检修》评分标准
	序号
	评分项目
	配分

	1
	工、量具的正确准备与使用
	5

	2
	正确列举可能的故障原因
	10

	3
	正确对车辆的行驶系统进行常规检测并记录
	5

	4
	正确写出故障原因和决定处理意见
	10

	5
	系统拆装的要求及注意事项
	5

	6
	正确拆检右前减震器总成并完成记录
	15

	7
	正确组装和安装右前减震器总成
	15

	8
	正确的记录检查的结果及需要更换的配件
	10

	9
	确认行驶系统正常并记录
	15

	10
	安全文明生产
	10

	总分
	
	100


《转向沉重（液压助力）检修》操作工单
1、对车辆的转向系统进行常规检测并记录。 
2、根据客户的故障描述和常规检测结果在测量表中列出可能的故障原因。 
3、对其故障原因进行分析，确定故障点，将故障原因和决定处理意见写在测量表中。 
4、制定拆装液压助力转向器的工作计划并讲解操作步骤。 
5、在监测表中列出相关系统拆装的注意事项及相关要求。 
6、在监测表中列出拆解后对零部件的检查结果。 
7、在监测表中列出需要更换配件的名称。 
8、确认转向系统正常(并记录)。 
9、将全过程资料记录写上姓名后交给考评员。
	信息
	1、可能存在的故障原因是

	导向
	2、常规检查(项目、标准等)

	计划
	3、故障原因确定和决定处理意见

	
	4、系统拆装的要求及注意事项

	实施
	5、实施检测
1)工作计划;

	
	2)按工作计划及修理要求实施修理:(步骤)

	
	3)拆解后检查的结果及需要更换配件的名称:

	检查
	6、根据检验结果确认行驶系统是否恢复正常检验的方法:



[bookmark: _Toc31775][bookmark: _Toc5448][bookmark: _Toc5942][bookmark: _Toc1459][bookmark: _Toc11835]Z2-05 制动跑偏检修 
（1）任务描述 
故障描述:一位客户抱怨说他的汽车在直线行驶制动时，车辆向右跑偏。 
1、对车辆的制动系统进行常规检测并记录。 
2、根据客户的故障描述和常规检测结果在测量表中列出可能的故障原因。 
3、对其故障原因进行分析，确定故障点，将故障原因和决定处理意见写在测量表中。 
4、制定左前车轮制动器的工作计划并讲解操作步骤。 
5、在监测表中列出相关系统拆装的注意事项及相关要求。 
6、在监测表中列出拆解后对零部件的检查结果。 
7、在监测表中列出需要更换配件的名称。 
8、确认制动系统正常(并记录)。 
9、将全过程资料记录写上姓名后交给考评员。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应 
备的工具、原材料齐全，符合规定要求。 
② 车辆举升工位、待检修车辆一台，并配置一台工具车(存放工位所有工量具) 
和带台钳的工作台。 
③ 每个工位配置已分解的前轮制动器组件一套。 
④ 每个工作台上配置 1 个零件盆。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	千分尺
	0-25mm；25-50mm

	3
	百分表及磁性表座
	0.01mm

	4
	游标卡尺
	0-20mm

	5
	厚薄规
	0.02mm

	6
	维修手册
	一套


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	清洁抹布
	若干

	2
	零件盆
	用于摆放零件或清洁零件


（3）考核时量 
考核时限：60 分钟 
（4）评价标准
《制动跑偏检修》评分标准
	序号
	评分项目
	配分

	1
	工、量具的正确准备与使用
	5

	2
	正确列举可能的故障原因
	10

	3
	正确对车辆的行驶系统进行常规检测并记录
	5

	4
	正确写出故障原因和决定处理意见
	10

	5
	系统拆装的要求及注意事项
	5

	6
	正确拆检右前减震器总成并完成记录
	15

	7
	正确组装和安装右前减震器总成
	15

	8
	正确的记录检查的结果及需要更换的配件
	10

	9
	确认行驶系统正常并记录
	15

	10
	安全文明生产
	10

	总分
	
	100


《制动跑偏检修》操作工单
1、对车辆的制动系统进行常规检测并记录。 
2、根据客户的故障描述和常规检测结果在测量表中列出可能的故障原因。 
3、对其故障原因进行分析，确定故障点，将故障原因和决定处理意见写在测量表中。 
4、制定左前车轮制动器的工作计划并讲解操作步骤。 
5、在监测表中列出相关系统拆装的注意事项及相关要求。 
6、在监测表中列出拆解后对零部件的检查结果。 
7、在监测表中列出需要更换配件的名称。 
8、确认制动系统正常(并记录)。 
9、将全过程资料记录写上姓名后交给考评员。
	信息
	1、可能存在的故障原因是

	导向
	2、常规检查(项目、标准等)

	计划
	3、故障原因确定和决定处理意见

	
	4、系统拆装的要求及注意事项

	实施
	5、实施检测
1)工作计划;

	
	2)按工作计划及修理要求实施修理:(步骤)

	
	3)拆解后检查的结果及需要更换配件的名称:

	检查
	6、根据检验结果确认行驶系统是否恢复正常检验的方法:



[bookmark: _Toc26886][bookmark: _Toc31301][bookmark: _Toc4824][bookmark: _Toc18148][bookmark: _Toc27778]Z2-06 自动变速器进入应急运行状态故障诊断 
（1）任务描述 
本项考试要求学生对已进入应急运行状态的自动变速器电控系统进行检修，判定故障部位并排除相关故障。根据操作步骤判断故障是否得到排除并写出分析报告。 
（2）实施条件 
1、工位要求 
（1）每个工位不应小于 40 平方米 
（2）每个工位应配有举升机 
（3）室内考核应具备尾气抽排系统 
（4）每个工位应配有工具车、零件车 
（5）每个工位应配有一张工作台 
（6）每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶 
（7）每个工位应配有 2 个灭火器 
2、工具仪器设备清单
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	轿车
	
	数量1

	2
	故障诊断仪
	KT660
	数量1

	3
	数字万用表
	
	数量1

	4
	诊断连接线盒
	
	数量1

	5
	工具车
	含常用工具及量具
	数量1

	6
	车外维修防护用具
	
	数量1

	7
	车内三件套
	
	数量1

	8
	垃圾捅
	金属回收、塑料回收、其它回收
	数量1

	9
	工作台
	
	数量1

	10
	备用蓄电池及连接线
	
	数量1


3、辅助材料清单
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	抹布
	
	
	若干

	2
	汽油
	
	
	若干

	3
	“0”号砂纸
	
	
	若干

	4
	保险丝
	
	
	数量 1


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟 
（4）评价标准
《自动变速器进入应急运行状态故障诊断》评分标准
	序号
	检修项目
	检修内容
	配分
	扣分标准

	1
	作业安全/6s
	铺收座椅护套、翼子板布等
	5
	每少铺收一件扣一分，扣完为止

	
	
	准备好所需仪器设备
	5
	未进行准备直接扣完

	
	
	工量具、场地清洁
	5
	每次扣一分，扣完为止

	2
	工具使用
	检测仪器选用合理
	5
	未合理选用酌情扣分

	
	
	检测仪器使用规范
	5
	未合理选用酌情扣分

	3
	










操
作
步
骤
	

1、直观检查
	5
	检查蓄电池电压是否在规定范围内，正、负极柱的导线是否连接可靠。

	
	
	
	5
	启动发动机并挂入各挡位

	
	
	
	5
	检查自动变速器液面

	
	
	
	5
	检查油质

	
	
	
	5
	检查油管，接头：有无弯折、泄漏。

	
	
	
	5
	检查电器元件：是否损坏；插接是否良好；有关的保险、继电器是否正常

	
	
	
	5
	检查自动变速器 ECU 接地(搭铁)线是否接触可靠。

	
	
	





2、故障码的读取与
清除
	5
	打开点火开关，检查 ECT 故障灯是否长亮并在起动后熄灭。

	
	
	
	5
	能准确找到诊断接口并将检测仪器与其连接

	
	
	
	5
	正确启动检测仪器并进入正确的检测车型及项目

	
	
	
	5
	能正确使用检测仪器进行ECT系统故障码的读取

	
	
	
	10
	记录并使用手册并分析故障码，使用万用表查找故障部位

	
	
	
	5
	能正确使用检测仪器进行ECT系统故障码的清除

	4
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	5
	工单填写情况酌情扣分

	5
	总分
	---------------
	100
	---------------------



《自动变速器进入应急运行状态故障诊断》操作工单
检查准备工作 
  安装座椅套 
  安装地板垫 
  安装方向盘套 
  拉起发动机盖释放杆 
  打开发动机盖 
  安装翼子板布 
  安装前格栅布 
  安装车轮挡块(可以用举升机顶起部分车辆重量) 
基本检查 
  检查蓄电池电压是否在规定范围内，正、负极柱的导线是否连接可靠。 
  启动发动机并挂入各挡位 
  检查自动变速器液面： 正常 / 过高 /过低 
  检查油质： 
  检查油管，接头：有无弯折、泄漏。 
  检查电器元件：是否损坏；插接是否良好；有关的保险、继电器是否正常： 
  检查自动变速器 ECU 接地(搭铁)线是否接触可靠。 
故障诊断 
  打开点火钥匙至 ACC 检查 ECT 灯点亮和起动后熄灭情况。 
  正确连接诊断仪。 
  使用手持测试仪读取 DTC No。 
DTC No.               
  连接 DLC3 的 TC 和 CG 端子之间短路，并且根据警报灯闪烁模式读取 DTC No。 
DTC No.                
故障码清除 
  使用手持测试仪清除 DTC。 
  检查 DTC 是否被清除 
车辆恢复 
  恢复/清洁 
  拆卸翼子板布和前盖 
  拆卸方向盘套和地板垫和座椅套 

[bookmark: _Toc199][bookmark: _Toc20558][bookmark: _Toc22293][bookmark: _Toc4776][bookmark: _Toc18901]Z2-07 汽车高速行驶时方向盘抖动检修 
（1）任务描述 
故障描述:一位客户抱怨说他的汽车时速达到 100KM 左右时方向盘抖动严重。 
1、对车辆的行驶系统进行常规检测并记录。 
2、根据客户的故障描述和常规检测结果在测量表中列出可能的故障原因。 
3、对其故障原因进行分析，确定故障点，将故障原因和决定处理意见写在测量表中。 
4、制定进行车轮动平衡的工作计划并讲解操作步骤。 
5、在监测表中列出车轮动平衡、车轮换位的注意事项及相关要求。 
6、在监测表中列出轮胎的检查结果。 
7、在监测表中列出需要更换配件的名称。 
8、确认行驶系统正常(并记录)。 
9、将全过程资料记录写上姓名后交给考评员。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 考场应整洁、卫生、明亮、通风良好，禁止明火和吸烟。设备仪器完好，应 
备的工具、原材料齐全，符合规定要求。 
② 车辆举升工位、待检修车辆一台，并配置一台工具车(存放工位所有工量具) 
和带台钳的工作台。 
③ 轮胎动平衡机、扒胎机各一台。 
④ 每个工作台上配置 1 个零件盆。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具仪器设备名称
	说明

	1
	工具车
	配备常用工具

	2
	动平衡机
	1台

	3
	扒胎机
	1台

	4
	百分表及磁性表座
	0.01mm

	5
	维修手册
	一套


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	清洁抹布
	若干

	2
	零件盆
	用于摆放零件或清洁零件


（3）考核时量 
考核时限：60 分钟 
（4）评价标准
《汽车高速行驶时方向盘抖动检修》评分标准
	序号
	评分项目
	配分

	1
	工、量具的正确准备与使用
	5

	2
	正确列举可能的故障原因
	10

	3
	正确对车辆的传动系统进行常规检测并记录
	5

	4
	正确写出故障原因和决定处理意见
	10

	5
	系统拆装的要求及注意事项
	5

	6
	正确进行车轮动平衡并完成记录
	15

	7
	正确进行车轮换位
	15

	8
	正确的记录检查的结果及需要更换的配件
	10

	9
	确认行驶系统正常并记录
	15

	10
	安全文明生产
	10

	总分
	100


《汽车高速行驶时方向盘抖动检修》操作工单
1、对车辆的行驶系统进行常规检测并记录。 
2、根据客户的故障描述和常规检测结果在测量表中列出可能的故障原因。 
3、对其故障原因进行分析，确定故障点，将故障原因和决定处理意见写在测量表中。 
4、制定进行车轮动平衡的工作计划并讲解操作步骤。 
5、在监测表中列出车轮动平衡、车轮换位的注意事项及相关要求。 
6、在监测表中列出轮胎的检查结果。 
7、在监测表中列出需要更换配件的名称。 
8、确认行驶系统正常(并记录)。 
9、将全过程资料记录写上姓名后交给考评员。
	信息
	1、可能存在的故障原因是:

	导向
	2、常规检查(项目、标准等)

	计划
	3、故障原因确定和决定处理意见

	
	4、系统拆装的要求及注意事项

	实施
	5、实施检测
1)工作计划;

	
	2)按工作计划及修理要求实施修理:(步骤)

	
	3)拆解后检查的结果及需要更换配件的名称:

	检查
	6、根据检验结果确认行驶系统是否恢复正常检验的方法:


[bookmark: _Toc2036][bookmark: _Toc17720][bookmark: _Toc11293][bookmark: _Toc22992][bookmark: _Toc24161]Z2-08  ABS 灯亮灯故障诊断 
（1）任务描述 
根据维修手册对考核车辆轮速传感器（四个中任意一个）线路设置断路、短路、搭铁故障任选，要求能正确使用故障诊断仪读取故障码并正确使用维修手册及数字万用表查找故障点，考官应向考生描述故障现象。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 每个工位不应小于 40 平方米。 
② 每个工位应配有举升机。 
④ 室内考核应具备尾气抽排系统。 
⑤ 每个工位应配有工具车、零件车。 
⑥ 每个工位应配有一张工作台。 
⑦ 每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶。 
⑧ 每个工位应配有 2 个灭火器。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	轿车
	
	

	2
	故障诊断仪
	KT660
	

	3
	数字万用表
	
	数量1

	4
	诊断连接线盒
	
	数量 1

	5
	工具车
	含常用工具及量具
	数量1

	6
	零件车
	
	数量1

	7
	T 型杆
	8、10、12、14
	数量1

	8
	塞尺
	
	数量1

	9
	车外维修防护用具
	
	数量1

	10
	车内三件套
	
	数量1

	11
	垃圾捅
	金属回收、塑料回收、其它回收
	数量3

	12
	工作台
	
	数量1

	13
	备用蓄电池及连接线
	
	数量1


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	抹布
	
	
	数量1

	2
	汽油
	
	
	数量1

	3
	“0”号砂纸
	
	
	数量1

	4
	保险丝
	
	
	数量1


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟 
（4）评价标准
《ABS 灯亮灯故障诊断 》评分标准
	序号
	检修项目
	检修内容
	配分
	扣分标准

	1
	作业安全/6s
	铺收座椅护套、翼子板布等
	5
	每少铺收一件扣一分，扣完为止

	
	
	准备好所需仪器设备
	5
	未进行准备直接扣完

	
	
	工量具、场地清洁
	5
	每次扣一分，扣完为止

	2
	工具使用
	检测仪器选用合理
	5
	未合理选用酌情扣分

	
	
	检测仪器使用规范
	5
	未合理选用酌情扣分

	3
	










操
作
步
骤
	






1、直观检查
	5
	检查手制动是否完全释放

	
	
	
	5
	检查制动液是否渗漏、制动液面是否在规定的范围内。

	
	
	
	5
	检查所有 ABS/ASR 系统的保险丝、继电器是否完好、插接是否牢固。

	
	
	
	5
	检查 ABS 的 ECU 连接器(插头和插座)连接是否良好

	
	
	
	5
	1.检查有关元器件(轮速传感器、电磁阀体、电动
2.泵、压力警示开关和压力控制开关等)的连接器和导线是否连接良好。

	
	
	
	5
	检查 ABSECU、压力调节器等的接地(搭铁)线是否接触可靠

	
	
	
	5
	1.检查蓄电池电压是否在规定范围内，正、负极柱的导线是否连接可靠。

	
	
	





2、故障码的读取与清除
	5
	1.打开点火开关，检查ＡＢＳ警告灯是否亮约３s。

	
	
	
	5
	能准确找到诊断接口并将检测仪器与其连接

	
	
	
	5
	正确启动检测仪器并进入正确的检测车型及项目

	
	
	
	5
	能正确使用检测仪器进行ＡＢＳ系统故障码的读取

	
	
	
	10
	记录并使用手册并分析故障码，使用万用表查找故障部位

	
	
	
	5
	能正确使用检测仪器进行ＡＢＳ系统故障码的清除

	4
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	5
	工单填写情况酌情扣分

	5
	总分
	---------------
	100
	---------------------


《ABS 灯亮灯故障诊断 》操作工单
一、检查准备工作 
  安装座椅套 
  安装地板垫 
  安装方向盘套 
  拉起发动机盖释放杆 
  打开发动机盖 
  安装翼子板布 
  安装前格栅布 
  安装车轮挡块(可以用举升机顶起部分车辆重量) 
二、基本检查 
  检查手制动是否完全释放。 
  检查制动液是否渗漏、制动液面是否在规定的范围内。 
  检查所有 ABS/ASR 系统的保险丝、继电器是否完好、插接是否牢固。 
  检查 ABS 的 ECU 连接器(插头和插座)连接是否良好。 
  检查有关元器件(轮速传感器、电磁阀体、电动泵、压力警示开关和压力控制开关等)的连接器和导线是否连接良好。 
  检查 ABSECU、压力调节器等的接地(搭铁)线是否接触可靠。 
  检查蓄电池电压是否在规定范围内，正、负极柱的导线是否连接可靠。 
三、故障诊断 
  打开点火钥匙至 ACC 检查 ABS 灯点亮和熄灭情况。 
  正确连接诊断仪。 
  使用手持测试仪读取 DTC No。 
DTC No.              
  连接 DLC3 的 TC 和 CG 端子之间短路，并且根据警报灯闪烁模式读取 DTC No。 
DTC No.            
四、故障码清除 
  使用手持测试仪清除 DTC。另外，在 DLC3 的 TC 和 CG 端子之间造成短路并在 5 秒内快速压下制动踏板 8 次或更多次。 
五、车辆恢复 
  恢复/清洁 
  拆卸翼子板布和前盖 
  拆卸方向盘套和地板垫和座椅套

[bookmark: _Toc19935][bookmark: _Toc3747][bookmark: _Toc29905][bookmark: _Toc3614][bookmark: _Toc17337]Z2-09 自动变速器灯亮灯故障诊断 
（1）任务描述 
根据维修手册对考核车辆自动变速器传感器、执行器线路设置断路故障任选，要求能正确使用故障诊断仪读取故障码并正确使用维修手册及数字万用表查找故障点，考官应向考生描述故障现象。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 每个工位不应小于 40 平方米。 
② 每个工位应配有举升机。 
④ 室内考核应具备尾气抽排系统。 
⑤ 每个工位应配有工具车、零件车。 
⑥ 每个工位应配有一张工作台。 
⑦ 每个工位应配有可分类回收垃圾的垃圾桶。 
⑧ 每个工位应配有 2 个灭火器。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	工具名称
	规格
	说明

	1
	轿车
	
	

	2
	故障诊断仪
	以实际提供为准
	数量1

	3
	数字万用表
	
	数量1

	4
	诊断连接线盒
	
	数量 1

	5
	工具车
	含常用工具及量具
	数量1

	6
	零件车
	
	数量1

	7
	T 型杆
	8、10、12、14
	数量1

	8
	塞尺
	
	数量1

	9
	车外维修防护用具
	
	数量1

	10
	车内三件套
	
	数量1

	11
	垃圾捅
	金属回收、塑料回收、其它回收
	数量3

	12
	工作台
	
	数量1

	13
	备用蓄电池及连接线
	
	数量1


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	器材名称
	规格/技术参数
	型号
	说明

	1
	抹布
	
	
	若干

	2
	汽油
	
	
	若干

	3
	“0”号砂纸
	
	
	若干

	4
	保险丝
	
	
	数量1


（3）考核时量 
考核时限：40 分钟 
（4）评价标准
《自动变速器灯亮灯故障诊断》评分标准
	序号
	检修项目
	检修内容
	配分

	扣分标准

	1
	作业安全/6s
	铺收座椅护套、翼
子板布等
	5
	每少铺收一件扣一分，扣完为止

	
	
	准备好所需仪器设备
	5
	未进行准备直接扣完

	
	
	工量具、场地清洁
	5
	每次扣一分，扣完为止

	2
	工具使用
	检测仪器选用合理
	5
	未合理选用酌情扣分

	
	
	检测仪器使用规范
	5
	未合理选用酌情扣分

	3
	










操
作
步
骤
	






1、直观检查
	5
	启动发动机并挂入各挡位

	
	
	
	5
	检查自动变速器液面

	
	
	
	5
	检查油质

	
	
	
	5
	检查油管，接头：有无弯折、泄漏。

	
	
	
	5
	检查电器元件：是否损坏；插接是否良好；有关的保险、继电器是否正常

	
	
	
	5
	检查自动变速器 ECU 接地(搭铁)线是否接触可靠。

	
	
	
	5
	检查蓄电池电压是否在规定范围内，正、负极柱的导线是否连接可靠

	
	
	2、故障码的读取与
清除
	5
	打开点火开关，检查 ECT 故障灯是否长亮并在起动后熄灭。

	
	
	
	5
	能准确找到诊断接口并将检测仪器与其连接

	
	
	
	5
	正确启动检测仪器并进入正确的检测车型及项目

	
	
	
	5
	能正确使用检测仪器进行 ECT 系统故障码的读取

	
	
	
	10
	记录并使用手册并分析故障码，使用万用表查找故障部位

	
	
	
	5
	能正确使用检测仪器进行 ECT 系统故障码的清除

	4
	工单填写
	确认检测步骤完成情况及检修结果填写
	5
	工单填写情况酌情扣分

	5
	总分
	---------------
	100
	---------------------


《 自动变速器灯亮灯故障诊断》操作工单
一、检查准备工作 
  安装座椅套 
  安装地板垫 
  安装方向盘套 
  拉起发动机盖释放杆 
  打开发动机盖 
  安装翼子板布 
  安装前格栅布 
  安装车轮挡块(可以用举升机顶起部分车辆重量) 
二、基本检查 
  启动发动机并挂入各挡位 
  检查自动变速器液面： 正常 / 过高 /过低 
  检查油质： 
  检查油管，接头：有无弯折、泄漏。 
  检查电器元件：是否损坏；插接是否良好；有关的保险、继电器是否正常： 
  检查自动变速器 ECU 接地(搭铁)线是否接触可靠。 
  检查蓄电池电压是否在规定范围内，正、负极柱的导线是否连接可靠。 
三、故障诊断 
  打开点火钥匙至 ACC 检查 ECT 灯点亮和起动后熄灭情况。 
  正确连接诊断仪。 
  使用手持测试仪读取 DTC No。 
DTC No.            
  连接 DLC3 的 TC 和 CG 端子之间短路，并且根据警报灯闪烁模式读取 DTC No。 
DTC No.             
四、故障码清除 
  使用手持测试仪清除 DTC。 
  检查 DTC 是否被清除 
五、车辆恢复 
  /清洁 
  拆卸翼子板布和前盖 
  拆卸方向盘套和地板垫和座椅套

[bookmark: _Toc19113][bookmark: _Toc13849_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc31738][bookmark: _Toc27433][bookmark: _Toc14051][bookmark: _Toc9439]3.电气系统故障诊断与排除
[bookmark: _Toc6080][bookmark: _Toc23267][bookmark: _Toc23313][bookmark: _Toc26829][bookmark: _Toc8627]Z3-01 电源系统的故障诊断与排除
（1）任务描述
电源系统故障设置范围为不充电、充电电流太小、充电电流过大、充电指示灯故障。考
官将根据故障排除的难易程度，设置 1～2 个故障点。进入考试程序后，首选由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象，并在考生操作工单的第一栏“故障现象”表格内填写故障现象（考生必须将故障现象记录在操作工单相应的记录栏内）。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位要求场地在 15~20m2 ，设置 1-2个工位；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③ 安装有尾气排放装置；
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶；
⑤ 有灭火装置。
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	技术手册
	

	5
	工具车
	放工、量具用

	6
	梅花扳手
	8~10、12~14

	7
	开口扳手
	8~10、12~14

	8
	T 型杆
	8、10、1⑵14

	9
	尖嘴钳
	

	10
	鲤鱼钳
	

	11
	一字起
	

	12
	十字起
	


3）辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	冷却液
	

	2
	发动机油
	

	3
	蒸馏水
	

	4
	车外防护三件套
	

	5
	车内防护四件套
	

	6
	三角木
	

	7
	抹布
	2块

	8
	保险片
	7.5A、10A


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4） 评价标准
《电源系统的故障诊断与排除》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	车辆防护
	2 分
	 车辆防护不到位扣 1 分。

	2
	工量具的选择及正确使用
	15 分
	1、不能正确选择工量具，每次扣 3 分。 
2、不能正确使用工量具，每次扣 5 分。

	3
	安全检查
	5 分
	 发动机启动前不做安全检查，扣 5 分；每少做一项，扣 2 分。

	4
	故障现象确认
	5 分
	不进行故障确认，扣 5 分；确认方法不正确扣 3 分。

	5
	维修手册使用
	5 分
	不会使用维修手册，扣 5 分，不能熟练使用维修手册，扣 2 分。

	6
	诊断过程

	28 分

	1、诊断思路不正确，视情况扣 5~15 分； 
2、检测方法不正确，每次扣 5 分；
3、不能判断检测结果，每次扣 5 分；
4、部件及总成拆装不熟练，扣 5 分；造成元器件损坏，扣 20 分。

	7
	故障部位确认和排除

	15分
	1、不能确定故障部位，扣 15 分。 
2、不能排除故障，扣 8 分； 
3、不进行故障修复后的检验，扣 5 分。 

	8
	维修记录
	5 分
	维修记录的填写不规范、不详细，扣 1~3 分；

	9
	安全文明生产
	20分
	1、整理、整顿等 6s 情况不到位，扣 5 分；
2、不注重安全操作，视情况扣 5~20 分； 
3、着装不整齐、言行举止不文明，扣 3 分； 
4、造成人身、设备重大事故，此题计 0 分。

	10
	合计

	100 分
	


《电源系统的故障诊断与排除》操作工单
	故障现象

	信息获取
	车型：          

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备
	备注

	(3) 技术资料检查准备：(4) 汽车停放位置与举升机状况检查：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 放置车轮三角块：(6) 连接尾气抽排管：
	

	(7) 放置方向盘套和脚垫：(8) 放置发动机及翼子板罩：
	

	(9) 发动机机油、冷却液检查：10)蓄电池状况检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录故障现象：：

	

	

	2、记录故障诊断步骤：：

	

	

	

	3、故障修复建议：

	

	

	                   



[bookmark: _Toc24776][bookmark: _Toc20891][bookmark: _Toc17930][bookmark: _Toc1499][bookmark: _Toc17396]Z3-02 起动系统的故障诊断与排除
（1）任务描述
起动系统故障设置范围为起动机不转、起动机运转不良故障。考官将根据故障排除的难
易程度，设置 1～2 个故障点。进入考试程序后，首选由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象，并在考生操作工单的第一栏“故障现象”表格内填写故障现象（考生必须将故障现象记录在操作工单相应的记录栏内）。
（2）实施条件
1）工位要求
① 每个工位要求场地在 15~20m2 ，设置 1-2个工位；
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台；
③ 安装有尾气排放装置；
④每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶；
⑤ 有灭火装置。
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	技术手册
	

	5
	工具车
	放工、量具用

	6
	梅花扳手
	8~10、12~14

	7
	开口扳手
	8~10、12~14

	8
	T 型杆
	8、10、1⑵14

	9
	尖嘴钳
	

	10
	鲤鱼钳
	

	11
	一字起
	

	12
	十字起
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	冷却液
	

	2
	发动机油
	

	3
	蒸馏水
	

	4
	车外防护三件套
	

	5
	车内防护四件套
	

	6
	三角木
	

	7
	抹布
	2块

	8
	保险片
	7.5A、10A


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评价标准
《起动系统的故障诊断与排除》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	车辆防护
	2
	车辆防护不到位扣 1 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	1、不能正确选择工量具，每次扣 3 分。
2、不能正确使用工量具，每次扣 5 分。

	3
	安全检查
	5
	发动机启动前不做安全检查，扣 5 分；每少做一项，扣 2 分。

	4
	故障现象确认
	5
	不进行故障确认，扣 5 分；确认方法不正确扣 3 分。

	5
	维修手册使用
	5
	不会使用维修手册，扣 5 分，不能熟练使用维修手册，扣 2分。

	6
	诊断过程
	28
	1、诊断思路不正确，视情况扣 5~15 分；
2、检测方法不正确，每次扣 5 分；
3、不能判断检测结果，每次扣 5 分；
4、部件及总成拆装不熟练，扣 5 分；造成元器件损坏，扣 20分。

	7
	故障部位确认和排除
	15
	1、不能确定故障部位，扣 15 分。
2、不能排除故障，扣 8 分；
3、不进行故障修复后的检验，扣 5 分。

	8
	维修记录
	5
	维修记录的填写不规范、不详细，扣 1~3 分；

	9
	安全文明生产
	20
	1、整理、整顿等 6s 情况不到位，扣 5 分；
2、不注重安全操作，视情况扣 5~20 分；
3、着装不整齐、言行举止不文明，扣 3 分；
4、造成人身、设备重大事故，此题计 0 分。

	10
	合计
	100
	


《起动系统的故障诊断与排除》操作工单
	故障现象

	信息获取
	车型：                

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备
	备注

	(4) 汽车停放位置与举升机状况检查：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(6) 连接尾气抽排管：
	

	(7) 放置方向盘套和脚垫：(8) 放置发动机及翼子板罩：
	

	(9) 发动机机油、冷却液检查：（10)蓄电池状况检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录故障现象：：

	

	

	2、记录故障诊断步骤：：

	

	

	

	3、故障修复建议：

	

	



[bookmark: _Toc4565][bookmark: _Toc9886][bookmark: _Toc24946][bookmark: _Toc20921][bookmark: _Toc17490]Z3-03 前大灯系统的故障诊断与排除 
（1）任务描述 
前大灯系统故障设置范围为所有灯泡均不亮、只有近光或远光亮、只有左侧或右侧大灯 
亮。考官将根据故障排除的难易程度，设置 1～2 个故障点。进入考试程序后，首选由考生 
发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现象进 
入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象，并在考生操作 
工单的第一栏“故障现象”表格内填写故障现象（考生必须将故障现象记录在操作工单相应 
的记录栏内）。 
（2）实施条件 
1)工位要求 
① 每个工位要求场地在 15~20m2，设置 1-2个工位； 
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③ 安装有尾气排放装置； 
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶； 
⑤ 有灭火装置。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	技术手册
	

	5
	工具车
	放工、量具用

	6
	梅花扳手
	8~10、12~14

	7
	开口扳手
	8~10、12~14

	8
	T 型杆
	8、10、1⑵14

	9
	尖嘴钳
	

	10
	鲤鱼钳
	

	11
	一字起
	

	12
	十字起
	

	13
	大灯继电器
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	冷却液
	

	2
	发动机油
	

	3
	蒸馏水
	

	4
	车外防护三件套
	

	5
	车内防护四件套
	

	6
	三角木
	

	7
	抹布
	2块

	8
	保险片
	7.5A、10A


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评价标准
《前大灯系统的故障诊断与排除》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	车辆防护
	2
	车辆防护不到位扣 1 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	1、不能正确选择工量具，每次扣 3 分。
2、不能正确使用工量具，每次扣 5 分。

	3
	安全检查
	5
	发动机启动前不做安全检查，扣 5 分；每少做一项，扣 2 分。

	4
	故障现象确认
	5
	不进行故障确认，扣 5 分；确认方法不正确扣 3 分。

	5
	维修手册使用
	5
	不会使用维修手册，扣 5 分，不能熟练使用维修手册，扣 2分。

	6
	诊断过程
	28
	1、诊断思路不正确，视情况扣 5~15 分；
2、检测方法不正确，每次扣 5 分；
3、不能判断检测结果，每次扣 5 分；
4、部件及总成拆装不熟练，扣 5 分；造成元器件损坏，扣 20分。

	7
	故障部位确认和排除
	15
	1、不能确定故障部位，扣 15 分。
2、不能排除故障，扣 8 分；
3、不进行故障修复后的检验，扣 5 分。

	8
	维修记录
	5
	维修记录的填写不规范、不详细，扣 1~3 分；

	9
	安全文明生产
	20
	1、整理、整顿等 6s 情况不到位，扣 5 分；
2、不注重安全操作，视情况扣 5~20 分；
3、着装不整齐、言行举止不文明，扣 3 分；
4、造成人身、设备重大事故，此题计 0 分。

	10
	合计
	100
	


《前大灯系统的故障诊断与排除》操作工单
	故障现象

	信息获取
	车型：

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备
	备注

	(3) 技术资料检查准备：(4) 汽车停放位置与举升机状况检查：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 放置车轮三角块：(6) 连接尾气抽排管：
	

	(7) 放置方向盘套和脚垫：(8) 放置发动机及翼子板罩：
	

	(9) 发动机机油、冷却液检查：(10)蓄电池状况检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录故障现象：：

	

	

	2、记录故障诊断步骤：：

	

	

	

	3、故障修复建议：

	

	



[bookmark: _Toc17189][bookmark: _Toc24977][bookmark: _Toc5398][bookmark: _Toc4798][bookmark: _Toc14806]Z3-04 雾灯系统的故障诊断与排除 
（1）任务描述 
雾灯系统故障设置范围为所有雾灯都不亮、前雾灯或后雾灯不亮、只有一个雾灯不亮。 
考官将根据故障排除的难易程度，设置 1～2 个故障点。进入考试程序后，首选由考生发动 
汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现象进入故 
障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象，并在考生操作工单 
的第一栏“故障现象”表格内填写故障现象（考生必须将故障现象记录在操作工单相应的记 
录栏内）。 
（2）实施条件 
1)工位要求 
① 每个工位要求场地在 15~20m2，设置 1-2个工位； 
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③ 安装有尾气排放装置； 
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶； 
⑤ 有灭火装置。 
2)工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	技术手册
	

	5
	工具车
	放工、量具用

	6
	梅花扳手
	8~10、12~14

	7
	开口扳手
	8~10、12~14

	8
	T 型杆
	8、10、1⑵14

	9
	尖嘴钳
	

	10
	鲤鱼钳
	

	11
	一字起
	

	12
	十字起
	

	13
	雾灯继电器
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	冷却液
	

	2
	发动机油
	

	3
	蒸馏水
	

	4
	车外防护三件套
	

	5
	车内防护四件套
	

	6
	三角木
	

	7
	抹布
	2块

	8
	保险片
	10A


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评价标准
《雾灯系统的故障诊断与排除》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	车辆防护
	2
	车辆防护不到位扣 1 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	1、不能正确选择工量具，每次扣 3 分。
2、不能正确使用工量具，每次扣 5 分。

	3
	安全检查
	5
	发动机启动前不做安全检查，扣 5 分；每少做一项，扣 2 分。

	4
	故障现象确认
	5
	不进行故障确认，扣 5 分；确认方法不正确扣 3 分。

	5
	维修手册使用
	5
	不会使用维修手册，扣 5 分，不能熟练使用维修手册，扣 2分。

	6
	诊断过程
	28
	1、诊断思路不正确，视情况扣 5~15 分；
2、检测方法不正确，每次扣 5 分；
3、不能判断检测结果，每次扣 5 分；
4、部件及总成拆装不熟练，扣 5 分；造成元器件损坏，扣 20分。

	7
	故障部位确认和排除
	15
	1、不能确定故障部位，扣 15 分。
2、不能排除故障，扣 8 分；
3、不进行故障修复后的检验，扣 5 分。

	8
	维修记录
	5
	维修记录的填写不规范、不详细，扣 1~3 分；

	9
	安全文明生产
	20
	1、整理、整顿等 6s 情况不到位，扣 5 分；
2、不注重安全操作，视情况扣 5~20 分；
3、着装不整齐、言行举止不文明，扣 3 分；
4、造成人身、设备重大事故，此题计 0 分。

	10
	合计
	100
	


《雾灯系统的故障诊断与排除》操作工单
	故障现象

	信息获取
	车型：         

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备
	备注

	(3) 技术资料检查准备：(4) 汽车停放位置与举升机状况检查：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 放置车轮三角块：(6) 连接尾气抽排管：
	

	(7) 放置方向盘套和脚垫：(8) 放置发动机及翼子板罩：
	

	(9) 发动机机油、冷却液检查：(10)蓄电池状况检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录故障现象：：

	

	

	2、记录故障诊断步骤：：

	

	

	

	3、故障修复建议：

	

	



[bookmark: _Toc29563][bookmark: _Toc2614][bookmark: _Toc16002][bookmark: _Toc260][bookmark: _Toc15969]Z3-05 转向灯系统的故障诊断与排除 
（1）任务描述 
转向灯系统故障设置范围为所有转向灯都不亮、左侧或右侧转向灯不亮、只有一个转向 
灯不亮。考官将根据故障排除的难易程度，设置 1～2 个故障点。进入考试程序后，首选由 
考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现 
象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象，并在考生 
操作工单的第一栏“故障现象”表格内填写故障现象（考生必须将故障现象记录在操作工单 
相应的记录栏内）。 
（2）实施条件 
1)工位要求 
① 每个工位要求场地在 15~20m2，设置 1-2个工位； 
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③ 安装有尾气排放装置； 
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶； 
⑤ 有灭火装置。 
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	技术手册
	

	5
	工具车
	放工、量具用

	6
	梅花扳手
	8~10、12~14

	7
	开口扳手
	8~10、12~14

	8
	T 型杆
	8、10、1⑵14

	9
	尖嘴钳
	

	10
	鲤鱼钳
	

	11
	一字起
	

	12
	十字起
	

	13
	闪光继电器
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	冷却液
	

	2
	发动机油
	

	3
	蒸馏水
	

	4
	车外防护三件套
	

	5
	车内防护四件套
	

	6
	三角木
	

	7
	抹布
	2块

	8
	保险片
	10A


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评价标准
《转向灯系统的故障诊断与排除》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	车辆防护
	2
	车辆防护不到位扣 1 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	1、不能正确选择工量具，每次扣 3 分。
2、不能正确使用工量具，每次扣 5 分。

	3
	安全检查
	5
	发动机启动前不做安全检查，扣 5 分；每少做一项，扣 2 分。

	4
	故障现象确认
	5
	不进行故障确认，扣 5 分；确认方法不正确扣 3 分。

	5
	维修手册使用
	5
	不会使用维修手册，扣 5 分，不能熟练使用维修手册，扣 2分。

	6
	诊断过程
	28
	1、诊断思路不正确，视情况扣 5~15 分；
2、检测方法不正确，每次扣 5 分；
3、不能判断检测结果，每次扣 5 分；
4、部件及总成拆装不熟练，扣 5 分；造成元器件损坏，扣 20分。

	7
	故障部位确认和排除
	15
	1、不能确定故障部位，扣 15 分。
2、不能排除故障，扣 8 分；
3、不进行故障修复后的检验，扣 5 分。

	8
	维修记录
	5
	维修记录的填写不规范、不详细，扣 1~3 分；

	9
	安全文明生产
	20
	1、整理、整顿等 6s 情况不到位，扣 5 分；
2、不注重安全操作，视情况扣 5~20 分；
3、着装不整齐、言行举止不文明，扣 3 分；
4、造成人身、设备重大事故，此题计 0 分。

	10
	合计
	100
	


[bookmark: _Toc30023_WPSOffice_Level1]《转向灯系统的故障诊断与排除》操作工单
	故障现象

	信息获取
	车型：        

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备
	备注

	(3) 技术资料检查准备：(4) 汽车停放位置与举升机状况检查：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 放置车轮三角块：(6) 连接尾气抽排管：
	

	(7) 放置方向盘套和脚垫：(8) 放置发动机及翼子板罩：
	

	(9) 发动机机油、冷却液检查：(10)蓄电池状况检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录故障现象：：

	

	

	2、记录故障诊断步骤：：

	

	

	

	3、故障修复建议：

	

	



[bookmark: _Toc8343][bookmark: _Toc11642][bookmark: _Toc13154][bookmark: _Toc1184][bookmark: _Toc26283]Z3-06 危险报警灯系统的故障诊断与排除 
（1）任务描述 
危险报警灯系统故障设置范围为危险报警灯不工作、只有一侧危险报警灯亮、只有一个 
危险报警灯不亮。考官将根据故障排除的难易程度，设置 1～2 个故障点。进入考试程序后， 
首选由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据 
故障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象，并 
在考生操作工单的第一栏“故障现象”表格内填写故障现象（考生必须将故障现象记录在操 
作工单相应的记录栏内）。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 每个工位要求场地在 15~20m2，设置 1-2个工位； 
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③ 安装有尾气排放装置； 
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶； 
⑤ 有灭火装置。 
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	技术手册
	

	5
	工具车
	放工、量具用

	6
	梅花扳手
	8~10、12~14

	7
	开口扳手
	8~10、12~14

	8
	T 型杆
	8、10、1⑵14

	9
	尖嘴钳
	

	10
	鲤鱼钳
	

	11
	一字起
	

	12
	十字起
	

	13
	闪光继电器
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	冷却液
	

	2
	发动机油
	

	3
	蒸馏水
	

	4
	车外防护三件套
	

	5
	车内防护四件套
	

	6
	三角木
	

	7
	抹布
	2块

	8
	保险片
	10A


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评价标准
《危险报警灯系统的故障诊断与排除》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	车辆防护
	2
	车辆防护不到位扣 1 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	1、不能正确选择工量具，每次扣 3 分。
2、不能正确使用工量具，每次扣 5 分。

	3
	安全检查
	5
	发动机启动前不做安全检查，扣 5 分；每少做一项，扣 2 分。

	4
	故障现象确认
	5
	不进行故障确认，扣 5 分；确认方法不正确扣 3 分。

	5
	维修手册使用
	5
	不会使用维修手册，扣 5 分，不能熟练使用维修手册，扣 2分。

	6
	诊断过程
	28
	1、诊断思路不正确，视情况扣 5~15 分；
2、检测方法不正确，每次扣 5 分；
3、不能判断检测结果，每次扣 5 分；
4、部件及总成拆装不熟练，扣 5 分；造成元器件损坏，扣 20分。

	7
	故障部位确认和排除
	15
	1、不能确定故障部位，扣 15 分。
2、不能排除故障，扣 8 分；
3、不进行故障修复后的检验，扣 5 分。

	8
	维修记录
	5
	维修记录的填写不规范、不详细，扣 1~3 分；

	9
	安全文明生产
	20
	1、整理、整顿等 6s 情况不到位，扣 5 分；
2、不注重安全操作，视情况扣 5~20 分；
3、着装不整齐、言行举止不文明，扣 3 分；
4、造成人身、设备重大事故，此题计 0 分。

	10
	合计
	100
	


《危险报警系统的故障诊断与排除》操作工单
	故障现象

	信息获取
	车型：          

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备
	备注

	(3) 技术资料检查准备：(4) 汽车停放位置与举升机状况检查：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 放置车轮三角块：(6) 连接尾气抽排管：
	

	(7) 放置方向盘套和脚垫：(8) 放置发动机及翼子板罩：
	

	(9) 发动机机油、冷却液检查：(10)蓄电池状况检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录故障现象：：

	

	

	2、记录故障诊断步骤：：

	

	

	

	3、故障修复建议：

	

	



[bookmark: _Toc32281][bookmark: _Toc12035][bookmark: _Toc1737][bookmark: _Toc10032][bookmark: _Toc23680]Z3-07 雨刮系统的故障诊断与排除 
（1）任务描述 
雨刮系统故障设置范围为刮水器所有档位均不工作、只有快速档位工作、间歇档位不工 
作、雨刮臂不能回位、没有喷洗功能故障。考官将根据故障排除的难易程度，设置 1～2 个 
故障点。进入考试程序后，首选由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官 
可以不作说明，由考生根据故障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官 
应向考生口述故障现象，并在考生操作工单的第一栏“故障现象”表格内填写故障现象（考 
生必须将故障现象记录在操作工单相应的记录栏内）。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 每个工位要求场地在 15~20m2，设置 1-2个工位； 
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③ 安装有尾气排放装置； 
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶； 
⑤ 有灭火装置。 
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	技术手册
	

	5
	工具车
	放工、量具用

	6
	梅花扳手
	8~10、12~14

	7
	开口扳手
	8~10、12~14

	8
	T 型杆
	8、10、1⑵14

	9
	尖嘴钳
	

	10
	鲤鱼钳
	

	11
	一字起
	

	12
	十字起
	

	13
	间歇继电器
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	冷却液
	

	2
	发动机油
	

	3
	蒸馏水
	

	4
	车外防护三件套
	

	5
	车内防护四件套
	

	6
	三角木
	

	7
	抹布
	2块

	8
	保险片
	15A


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评价标准
《雨刮系统的故障诊断与排除》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	车辆防护
	2
	车辆防护不到位扣 1 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	1、不能正确选择工量具，每次扣 3 分。
2、不能正确使用工量具，每次扣 5 分。

	3
	安全检查
	5
	发动机启动前不做安全检查，扣 5 分；每少做一项，扣 2 分。

	4
	故障现象确认
	5
	不进行故障确认，扣 5 分；确认方法不正确扣 3 分。

	5
	维修手册使用
	5
	不会使用维修手册，扣 5 分，不能熟练使用维修手册，扣 2分。

	6
	诊断过程
	28
	1、诊断思路不正确，视情况扣 5~15 分；
2、检测方法不正确，每次扣 5 分；
3、不能判断检测结果，每次扣 5 分；
4、部件及总成拆装不熟练，扣 5 分；造成元器件损坏，扣 20分。

	7
	故障部位确认和排除
	15
	1、不能确定故障部位，扣 15 分。
2、不能排除故障，扣 8 分；
3、不进行故障修复后的检验，扣 5 分。

	8
	维修记录
	5
	维修记录的填写不规范、不详细，扣 1~3 分；

	9
	安全文明生产
	20
	1、整理、整顿等 6s 情况不到位，扣 5 分；
2、不注重安全操作，视情况扣 5~20 分；
3、着装不整齐、言行举止不文明，扣 3 分；
4、造成人身、设备重大事故，此题计 0 分。

	10
	合计
	100
	


《雨刮系统的故障诊断与排除》操作工单
	故障现象

	信息获取
	车型：       

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备
	备注

	(3) 技术资料检查准备：(4) 汽车停放位置与举升机状况检查：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 放置车轮三角块：(6) 连接尾气抽排管：
	

	(7) 放置方向盘套和脚垫：(8) 放置发动机及翼子板罩：
	

	(9) 发动机机油、冷却液检查：(10)蓄电池状况检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录故障现象：：

	

	

	2、记录故障诊断步骤：：

	

	

	

	3、故障修复建议：

	

	



[bookmark: _Toc6531][bookmark: _Toc24477][bookmark: _Toc9774][bookmark: _Toc11586][bookmark: _Toc15766]Z3-08 汽车空调系统的故障诊断与排除 
（1）任务描述 
汽车空调系统故障设置范围为制冷系统循环不良、压缩机不转、鼓风机不转或没有高速 
档。考官将根据故障排除的难易程度，设置 1～2 个故障点。进入考试程序后，首选由考生 
发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现象进 
入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象，并在考生操作 
工单的第一栏“故障现象”表格内填写故障现象（考生必须将故障现象记录在操作工单相应 
的记录栏内）。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 每个工位要求场地在 15~20m2，设置 1-2个工位； 
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③ 安装有尾气排放装置； 
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶； 
⑤ 有灭火装置。 
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	技术手册
	

	5
	工具车
	放工、量具用

	6
	梅花扳手
	8~10、12~14

	7
	开口扳手
	8~10、12~14

	8
	T 型杆
	8、10、1⑵14

	9
	尖嘴钳
	

	10
	鲤鱼钳
	

	11
	一字起
	

	12
	十字起
	

	13
	压缩机继电器
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	冷却液
	

	2
	发动机油
	

	3
	蒸馏水
	

	4
	车外防护三件套
	

	5
	车内防护四件套
	

	6
	三角木
	

	7
	抹布
	2块

	8
	保险片
	10A

	9
	冷冻机油油
	R134a

	10
	制冷剂
	R134a


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评价标准
《汽车空调系统的故障诊断与排除》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	车辆防护
	2
	车辆防护不到位扣 1 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	1、不能正确选择工量具，每次扣 3 分。
2、不能正确使用工量具，每次扣 5 分。

	3
	安全检查
	5
	发动机启动前不做安全检查，扣 5 分；每少做一项，扣 2 分。

	4
	故障现象确认
	5
	不进行故障确认，扣 5 分；确认方法不正确扣 3 分。

	5
	维修手册使用
	5
	不会使用维修手册，扣 5 分，不能熟练使用维修手册，扣 2分。

	6
	诊断过程
	28
	1、诊断思路不正确，视情况扣 5~15 分；
2、检测方法不正确，每次扣 5 分；
3、不能判断检测结果，每次扣 5 分；
4、部件及总成拆装不熟练，扣 5 分；造成元器件损坏，扣 20分。

	7
	故障部位确认和排除
	15
	1、不能确定故障部位，扣 15 分。
2、不能排除故障，扣 8 分；
3、不进行故障修复后的检验，扣 5 分。

	8
	维修记录
	5
	维修记录的填写不规范、不详细，扣 1~3 分；

	9
	安全文明生产
	20
	1、整理、整顿等 6s 情况不到位，扣 5 分；
2、不注重安全操作，视情况扣 5~20 分；
3、着装不整齐、言行举止不文明，扣 3 分；
4、造成人身、设备重大事故，此题计 0 分。

	10
	合计
	100
	


《汽车空调系统的故障诊断与排除》操作工单
	故障现象

	信息获取
	车型：       

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备
	备注

	(3) 技术资料检查准备：(4) 汽车停放位置与举升机状况检查：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 放置车轮三角块：(6) 连接尾气抽排管：
	

	(7) 放置方向盘套和脚垫：(8) 放置发动机及翼子板罩：
	

	(9) 发动机机油、冷却液检查：(10)蓄电池状况检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录故障现象：：

	

	

	2、记录故障诊断步骤：：

	

	

	

	3、故障修复建议：

	

	



[bookmark: _Toc17449][bookmark: _Toc2211][bookmark: _Toc11304][bookmark: _Toc12280][bookmark: _Toc26247]Z3-09 电动车窗的故障诊断与排除 
（1）任务描述 
电动车窗故障设置范围为一侧车窗玻璃不能升降、一侧车窗玻璃只能上升或只能下降、 
所有车窗均不能升降；考官将根据故障排除的难易程度，设置 1～2 个故障点；进入考试程 
序后，首先由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考 
生根据故障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现 
象，并在考生操作工单的第一栏“故障现象”表格内填写故障现象（考生必须将故障现象记 
录在操作工单相应的记录栏内）。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 每个工位要求场地在 15~20m2，设置 1-2个工位； 
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③ 安装有尾气排放装置； 
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶； 
⑤ 有灭火装置。 
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）
	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	技术手册
	

	5
	工具车
	放工、量具用

	6
	梅花扳手
	8~10、12~14

	7
	开口扳手
	8~10、12~14

	8
	T 型杆
	8、10、1⑵14

	9
	尖嘴钳
	

	10
	鲤鱼钳
	

	11
	一字起
	

	12
	十字起
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	冷却液
	

	2
	发动机油
	

	3
	蒸馏水
	

	4
	车外防护三件套
	

	5
	车内防护四件套
	

	6
	三角木
	

	7
	抹布
	2块

	8
	保险片
	10A


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评价标准
《电动车窗的故障诊断与排除》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	车辆防护
	2
	车辆防护不到位扣 1 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	1、不能正确选择工量具，每次扣 3 分。
2、不能正确使用工量具，每次扣 5 分。

	3
	安全检查
	5
	发动机启动前不做安全检查，扣 5 分；每少做一项，扣 2 分。

	4
	故障现象确认
	5
	不进行故障确认，扣 5 分；确认方法不正确扣 3 分。

	5
	维修手册使用
	5
	不会使用维修手册，扣 5 分，不能熟练使用维修手册，扣 2分。

	6
	诊断过程
	28
	1、诊断思路不正确，视情况扣 5~15 分；
2、检测方法不正确，每次扣 5 分；
3、不能判断检测结果，每次扣 5 分；
4、部件及总成拆装不熟练，扣 5 分；造成元器件损坏，扣 20分。

	7
	故障部位确认和排除
	15
	1、不能确定故障部位，扣 15 分。
2、不能排除故障，扣 8 分；
3、不进行故障修复后的检验，扣 5 分。

	8
	维修记录
	5
	维修记录的填写不规范、不详细，扣 1~3 分；

	9
	安全文明生产
	20
	1、整理、整顿等 6s 情况不到位，扣 5 分；
2、不注重安全操作，视情况扣 5~20 分；
3、着装不整齐、言行举止不文明，扣 3 分；
4、造成人身、设备重大事故，此题计 0 分。

	10
	合计
	100
	


《电动车窗的故障诊断与排除》操作工单
	故障现象

	信息获取
	车型：       

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备
	备注

	(3) 技术资料检查准备：(4) 汽车停放位置与举升机状况检查：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 放置车轮三角块：(6) 连接尾气抽排管：
	

	(7) 放置方向盘套和脚垫：(8) 放置发动机及翼子板罩：
	

	(9) 发动机机油、冷却液检查：(10)蓄电池状况检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录故障现象：：

	

	

	2、记录故障诊断步骤：：

	

	

	

	3、故障修复建议：

	

	



[bookmark: _Toc17272][bookmark: _Toc3522][bookmark: _Toc6892][bookmark: _Toc3719][bookmark: _Toc2889]Z3-10 电动后视镜的故障诊断与排除 
（1）任务描述 
电动后视镜故障设置范围为所有位置不能动作、左侧或右侧后视镜有两个方向不能动 
作； 考官将根据故障排除的难易程度，设置 1～2 个故障点；进入考试程序后，首先由考生发动汽车，观察故障现象。如有明显故障现象，考官可以不作说明，由考生根据故障现象进入故障诊断与排除程序；如没有明显故障现象，考官应向考生口述故障现象，并在考生操作工单的第一栏“故障现象”表格内填写故障现象（考生必须将故障现象记录在操作工单相应的记录栏内）。 
（2）实施条件 
1）工位要求 
① 每个工位要求场地在 15~20m2，设置 1-2个工位； 
② 每个工位安装有 1m×0.6m 的工作台； 
③ 安装有尾气排放装置； 
④ 每个工位准备三个回收不同类型废料的垃圾桶； 
⑤ 有灭火装置。 
2）工具仪器设备清单（每个工位的配置）

	序号
	仪器设备/工具名称
	说明

	1
	实验轿车
	

	2
	数字万用表
	

	3
	试灯
	

	4
	技术手册
	

	5
	工具车
	放工、量具用

	6
	梅花扳手
	8~10、12~14

	7
	开口扳手
	8~10、12~14

	8
	T 型杆
	8、10、1⑵14

	9
	尖嘴钳
	

	10
	鲤鱼钳
	

	11
	一字起
	

	12
	十字起
	


3)辅助材料清单（每个工位的配置）
	序号
	辅助材料名称
	说明

	1
	冷却液
	

	2
	发动机油
	

	3
	蒸馏水
	

	4
	车外防护三件套
	

	5
	车内防护四件套
	

	6
	三角木
	

	7
	抹布
	2块

	8
	保险片
	10A


（3）考核时量
考核时限：40 分钟。
（4）评价标准
《电动后视镜的故障诊断与排除》评分标准
	序号
	考核项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）

	1
	车辆防护
	2
	车辆防护不到位扣 1 分

	2
	工量具的选择及正确使用
	15
	1、不能正确选择工量具，每次扣 3 分。
2、不能正确使用工量具，每次扣 5 分。

	3
	安全检查
	5
	发动机启动前不做安全检查，扣 5 分；每少做一项，扣 2 分。

	4
	故障现象确认
	5
	不进行故障确认，扣 5 分；确认方法不正确扣 3 分。

	5
	维修手册使用
	5
	不会使用维修手册，扣 5 分，不能熟练使用维修手册，扣 2分。

	6
	诊断过程
	28
	1、诊断思路不正确，视情况扣 5~15 分；
2、检测方法不正确，每次扣 5 分；
3、不能判断检测结果，每次扣 5 分；
4、部件及总成拆装不熟练，扣 5 分；造成元器件损坏，扣 20分。

	7
	故障部位确认和排除
	15
	1、不能确定故障部位，扣 15 分。
2、不能排除故障，扣 8 分；
3、不进行故障修复后的检验，扣 5 分。

	8
	维修记录
	5
	维修记录的填写不规范、不详细，扣 1~3 分；

	9
	安全文明生产
	20
	1、整理、整顿等 6s 情况不到位，扣 5 分；
2、不注重安全操作，视情况扣 5~20 分；
3、着装不整齐、言行举止不文明，扣 3 分；
4、造成人身、设备重大事故，此题计 0 分。

	10
	合计
	100
	


《电动后视镜的故障诊断与排除》操作工单
	故障现象

	信息获取
	车型：       

	一、 场地及设备初步检查（考前对场地安全和设备的检查及准备）

	(1) 工量具检查准备：(2) 仪器设备检查准备
	备注

	(3) 技术资料检查准备：(4) 汽车停放位置与举升机状况检查：
	1、项目（1）至（10）不需要作记录；

	(5) 放置车轮三角块：(6) 连接尾气抽排管：
	

	(7) 放置方向盘套和脚垫：(8) 放置发动机及翼子板罩：
	

	(9) 发动机机油、冷却液检查：(10)蓄电池状况检查：
	

	二、故障诊断：

	1、记录故障现象：：

	

	

	2、记录故障诊断步骤：：

	

	

	

	3、故障修复建议：
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